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Guia de aplicacao de acoplamento de grade Falk Steelflex

Um design de proposito geral, lubrificado, que combina a economia e alta capacidade de torque de um acoplamento de engrenagem com a flexibilidade torsional de um acoplamento
elastomérico. Com uma garantia de lubrificagdo de 5 anos, os acoplamentos Falk Steelflex T ndo requerem manutencao periddica quando sdo lubrificados com graxa LTG da Falk ao serem
instalados. Disponiveis em 25 tamanhos, os acoplamentos Steelflex T podem suportar cargas de torque de até 932.000 N.m e acomodar eixos com didmetros de até 508 mm.

Um design tipo monobloco e com dupla
flexibilidade permite 0 uso em sistemas
com quatro rolamentos. A tampa bipartida
horizontalmente possibilita a substituicdo
da grade sem ter que movimentar o
equipamento conectado.

(Veja a pagina 11.)

Para uso em aplicagGes com eixos flutuantes.
Pode ser utilizado no lugar de acoplamentos
de engrenamento Unico para fornecer
resiliéncia torsional e baixo custo geral de
operagao.

(Veja as paginas 25 e 26.)

Acoplamento com dupla flexibilidade
contendo uma tampa de aco bipartida
verticalmente. Ideal para altas velocidades
de operagao.

(Veja a pagina 12.)

Tipo T63 com freio a disco

Comprovadamente superior aos freios tipo
tambor com relagdo a custo, construgao e
desempenho.

(Veja as paginas 27-29.)

A secdo central inteira pode ser retirada para
facil manutencao de rolamentos e vedagoes ll WS
dos equipamentos conectados. Ideal para e AR

aplicagbes em bombas. ﬁ]
!1 {

(Veja as paginas 13 e 14.)

Projetado para velocidades operacionais
acima das permitidas pelos tipos T10 e

T20. Possui uma tampa de pega Unica e
componentes balanceados.

(Veja a pagina 30.)

Um design econdmico com espagador para
facil manutencao de rolamentos e vedagdes
dos equipamentos conectados. Ideal para
aplicagdes em bombas.

(Veja as paginas 15 e 16.)

Tipo T90 com volante

Usado principalmente para conectar o volante
de um motor ao maquinario sendo acionado.
Fornece classificacdes de torque mais altas
que resultam em acoplamentos menores e
custos mais baixos do que 0s acoplamentos
elastoméricos.

(Veja a pagina 31.)

Fornece acdo de deslizamento ajustavel para
proteger os equipamentos conectados de
impactos, emperramentos e sobrecargas
temporarias.

(Veja as paginas 17-24.)

Uma combinagdo de dois acoplamentos
padroes Rexnord. Utiliza componentes
amplamente disponiveis, resultando em um
preco mais econdmico e um prazo de entrega
menor do que para os acoplamentos T31/T35.

(Veja a pagina 32.)

Acoplamento pilotado duplo para conectar
equipamentos em que a distancia entre os

Pl 7 eixos é grande demais para um acoplamento
com espagador inteiro.

(Veja as paginas 25 e 26.)

Tipo T50 com eixo flutuante Tipo BW com polia de freio

Possui uma superficie de frenagem integrada
diretamente na linha central, ou perto dela,
do acoplamento..., economizando espago e
dinheiro.

(Veja o guia de selegdo 431-310.)

CUIDADO! Misturar componentes de acoplamentos de grade de diferentes fabricantes pode causar falha prematura
do dispositivo, dano aos equipamentos e/ou lesdes pessoais.
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Como selecionar

Método padrao de selecao (exceto T41/T44 e T63)

0 método padrdo de selecdo pode ser usado para a maioria das aplicagdes que envolvem
motor ou turbina. As seguintes informages sao necessarias para selecionar um
acoplamento flexivel:

.

.

Poténcia ou torque.
Velocidade de operagdo.

Aplicagdo ou tipo de equipamento a ser conectado (motor a bomba, redutor a
transportador, etc.).

Diametros do eixo.

Espacamentos do eixo.

Limitagdes de espago fisico.

Informagtes de furo ou acabamento especial e tipo de ajuste.

As excegoes sdo cargas de pico e aplicagoes de frenagem. Para essas
condigdes, use o método de selecao por formula na préxima pagina,
ou consulte o representante local da Rexnord.

1.

6.

Classificagao: Determine o torque do sistema. Se o torque ndo foi fornecido,
calcule da seguinte maneira:

kW x 9.549

pm

Torque do sistema (N.m) =

Onde o valor de kW é a poténcia real ou transmitida necesséria a aplicagdo (se
desconhecida, use a poténcia indicada na placa de identificacdo do motor elétrico ou
da turbina) e o valor de rpm ¢ a velocidade real em que 0 acoplamento esté girando.
Para aplicagdes que requerem mudangas rapidas de direcao ou inversdes de torque,
consulte a Engenharia da Rexnord.

. Fator de servigo: Determine o Fator de servico apropriado através da Tabela 4,

pagina 9.

. Classificagao minima do acoplamento requerida: Determine a classificagdo

minima do acoplamento requerida, como mostrado abaixo:

Minima classificagao do acoplamento = F.S. (Fator de servigo) x Torque (N.m)

. Tipo: Consulte a pagina 3 e selecione o tipo de acoplamento adequado.
. Tamanho: V4 a pagina correspondente ao tipo de acoplamento selecionado e, na

coluna de torque, encontre um valor que seja igual ou maior ao valor determinado no
passo 3 acima. O tamanho do acoplamento é mostrado na primeira coluna.

Verifique: Cheque os dados de velocidade (rpm), furo, espagamento e dimensdes.

Exemplo de seleg¢ao padrao:

Selecione um acoplamento para conectar um motor elétrico de 55 kW e 1.500 rpm que
aciona um soprador tipo 6bulo. O diametro do eixo do motor e do didmetro do eixo do
soprador & 60 mm. As extensdes do eixo tém 140 mm e 110 mm. A selegdo ira substituir
um acoplamento de engrenagem com um espagamento de 3 mm.

1.

Determine a classificagao requerida:

55 kW x 9.549
1.500 rpm

Torque do sistema (N.m) = =350 N.m

. Fator de servico: Na Tabela 4=1,25
. Minima classificacao do acoplamento requerida:

1,25 x 350 N.m =438 N.m

. Tamanho: Na pagina 11, pode-se concluir que o tamanho 1070T, com uma

classificagdo de torque de 904 N.m, é a selecdo adequada, pois excede a minima
classificagdo do acoplamento requerida de 438 N.m.

. Verifique: A capacidade de velocidade permitida de 4.125 (T10) excede a velocidade

requerida de 1.500 rpm. A capacidade de furo maximo de 67 mm excede os diametros
reais do eixo.
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Tipo T63 para aplicacoes de frenagem estatica (retengao)

1. Tamanho: A classificacdo do freio tem que ser igual ou maior do que 0s requisitos

da aplicagdo. Determine o tamanho de acoplamento requerido comparando as cargas
da aplicagdo (nos passos A e B abaixo) as classificagées do freio do acoplamento
listadas na pagina 28. Use 0 mais alto valor de torque calculado para determinar

0 tamanho do acoplamento.

A. Para aplicacGes de servigo normais, use o torque da aplicagao em N.m.

KW transmitido x 9.549

pm

Torque do sistema (N.m) =

B. Para aplicacGes com cargas de pico repetitivas, use o torque do pico do sistema
em N.m. (Repetitivo é definido como mais do que 1.000 vezes durante a vida dtil
estimada do acoplamento.)

. Classificagao de torque do freio de pinga: Para o tamanho do acoplamento

selecionado, compare a classificacdo do torque do freio de pinca, na pagina 28,
ao requisito de torque de retencdo da aplicacdo. A Rexnord recomenda que a
classificagao de torque do freio (min) seja pelo menos duas vezes o torque de
retencdo requerido para aplicagOes estaticas, para compensar 0s possiveis detritos
que possam existir nas superficies do disco, a deterioragao das condigdes das
superficies da lona do freio ou outras condicdes que possam afetar a capacidade de
retencdo do freio de pinga.

Os freios de pinga e os freios a disco listados séo projetados essencialmente para
aplicacbes de frenagem estatica e/ou de emergéncia. NOTA: Verifique o sistema
de freio e se ha desgaste do revestimento apds paradas de emergéncia. Contudo,
eles podem também ser usados para paradas dindmicas ocasionais, tais como
desligamento do equipamento no fim do dia ou entre trocas de turno. Para parar
sistemas de alta inércia ou para aplicagdes que requerem paradas mais frequentes,
consulte o representante local da Rexnord.

3. Verifique: Cheque os dados de velocidade, furo e dimensdes.

Tipo T63 em aplicacdes de frenagem para parada ou manutencao
1. Tamanho: A classificagdo do freio do acoplamento tem que ser igual ou maior do

que 0s requisitos da aplicacdo. Determine o tamanho de acoplamento requerido
comparando as cargas da aplicagdo (nos passos A, B e C abaixo) as classificagdes
do freio do acoplamento listadas na pagina 28. Use o mais alto valor de torque
calculado para determinar o tamanho do acoplamento.

A. Use o torque maximo do freio (N.m) referente ao freio de pinga e didmetro do
disco selecionados.

B. Para aplicacdes de servico normais, use o torque da aplicagao em N.m.

KW transmitido x 9.549

pm

Torque do sistema (N.m) =

C. Para aplicag6es com cargas de pico repetitivas, use o torque do pico do sistema
em N.m. (Repetitivo é definido como mais do que 1.000 vezes durante a vida util
estimada do acoplamento.)

. Verifique: Cheque os dados de velocidade, furo e dimensdes.



Como selecionar

Método de selecao por formula (exceto T41/T44 e T63) Tabela 1 — Classificagdes de acoplamento e velocidades permitidas
0 método de selegao por formula pode ser usado para a maioria das selegdes de Velocidades permitidas — rpm @
acoplamento. Os procedimentos abaixo devem ser usados para: Tamanho do [ /100 Torque

acoplamento Classificacao T20e |T31,T35e

«  Altas cargas de pico. [6) rpm @ Nmy@ | M0 | 1505 | Ti0/G82 | 170
« Aplicacdes de frenagem (se o disco de freio ou polia de freio tiver que ser parte
integral do acoplamento, verifique as opgdes de design com o fabricante). 1020T 0,005 52 4500 | 6.000 3.600 -
A utilizacao de dados de frequéncia e torque do pico do sistema, ciclo de servico e 1030T 0,016 149 4500 | 6.000 3.600 | 10.000
classificacdo de torque do freio ird permitir uma sele¢do mais precisa através do método
de selegdo por formula, 1040T 0,026 249 4500 | 6.000 3.600 -
1. Cargas de pico: Use uma das seguintes formulas para aplicagdes que usam 10507 0,046 435 4.500 | 6.000 3.600 | 9.000
motoref com car@terl’sticas de torqlue mais aIta; do que o nlormall; aplica(;()les com 1060T 0,072 684 4350 | 6.000 3.600 _
operagGes intermitentes, cargas de impacto, efeitos de inércia devido a partidas e
paradas e/ou torques de pico repetitivos induzidos pelo sistema. O torque de pico do 1070T 0,104 994 4125 | 5.500 3.600 | 8200
sistema é o torgge rrléximo que ppde existir no sistema. Selecione um actzplamento 1080T 0215 2050 3600 | 4750 3600 7100
com uma classificagéo de torque igual ou maior do que o torque de selegdo calculado
abaixo. 1090T 0,390 3.730 3.600 | 4.000 3.600 6.000
A. Torque de pico ndo reversivel 1100T 0,657 6.280 2440 | 3.250 2.440 4.900
Torque de selecdo (N.m) = Torque de pico do sistema 11107 0,976 9.320 2.250 | 3.000 2.250 4.500
ou kW de picgogfgsistema 11207 1,43 13.700 2.025 | 2700 2.025 4.000
) x9.
Torque do sistema (N.m) = 1130T 2,08 19.900 | 1.800 | 2.400 1800 | 3.600
rpm
) 11407 2,99 28.600 1.650 | 2.200 1.650 3.300
B. Torque de pico reversivel
R ) ) 1150T 4,16 39.800 1.500 | 2.000 1.500 -
Torque de selegdo (N.m) = 2 x Torque de pico do sistema
o 1160T 5,86 55.900 1.350 | 1.750 1.350 -
. ~ 2x kW de pico x 9.549 11707 781 74600 | 1225 | 1.600 1.225 -
Torque do sistema (N.m) =
rpm 1180T 10,8 103.000 1.100 | 1.400 1.100 -
C. Torques de pico ocasionais (ndo reversiveis) Se um torque de pico do sistema 1190T 14,3 137.000 1.050 | 1.300 1.050 -
ocorre menos do que 1.000 vezes durante a vida Util estimada do acoplamento,
use a seguinte formula: 1200T 19,5 186.000 900 1.200 900 -
Torque de selecdo (N.m) = 0,5 x Torque de pico do Sistema 12107 26,0 249.000 820 - B -
ou 0,5 x KW de pico x 12207 35,1 336.000 730 - - -
9.549
Torque do sistema (N.m) = 12307 45,6 435.000 680 - - -
N\ 12407 58,6 550.000 | 630 - - -
Para servico reversivel, selecione de acordo com 0 passo B. 12507 78.1 746,000 580 - ~ -
2. Aplicacoes de frenagem: Se a classificacdo do torque do freio excede o torque do 12607 976 932.000 540 ~ ~ ~

motor, use a classificacao do freio da seguinte maneira:

Veja as informacdes gerais na pagina 10.

Os valares de kW/100 rpm e classificagdo de torque para cubos com buchas de

trava-conica® sdo diferentes dos valores mostrados acima. Consulte a Tabela 18,

Exemplo de sele¢ao de formula — Carga de pico: pagina 36.

® A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagdo publicada.
As classificagOes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas,
consulte a Tabela 18, pagina 36.

@  Para velocidades maiores, consulte o fabricante.

®  As velocidades mostradas acima sdo para acomplamentos Tipo T50 de
engrenamento Unico; as velocidades para os acoplamentos Tipo T50 com eixo
flutuante sdo mostradas na Tabela 24, pagina 39.

Torque de selegdo (N.m) = Classificagdo do torque do freio x F.S.

®

Selecione um acoplamento para servico reversivel para conectar um eixo de baixa
velocidade de redutor a um rolo de mesa de saida de laminador. A classificacdo de
poténcia do motor elétrico é 37 kW na velocidade de base e o torque de pico do sistema
no acoplamento € estimado como sendo 17.000 N.m. A velocidade do acoplamento

¢ 77 rpm na velocidade de base do motor. O diémetro do eixo do redutor & 100 mm,
com uma chaveta de 28 mm x 16 mm. O diametro do rolo da mesa de saida é 135 mm,
com uma chaveta de 36 mm x 20 mm. O espacamento maximo do eixo € 180 mm de
comprimento.

1. Tipo: Consulte a pagina 3 e selecione o tipo de acoplamento adequado.
2. Minima classificacdo do acoplamento requerida:

Use a formula de torque de pico reversivel no passo 1B.

2 x17.000 = 34.000 N.m = Torque de selegdo

3. Tamanho: Pode-se ver na pagina 16 que o tamanho 1150735 com uma
classificagdo de torque de 39.800 N.m excede o torque de selegdo de 34.000 N.m.

4. Verifique: O tamanho 1150735 tem uma dimensao BE maxima de 187,5 mm; o cubo
do eixo tem 270 mm, (Tabela 28, pagina 40); o furo do cubo T possui um furo
maximo de 215 mm, com uma chaveta retangular (Tabela 27, pagina 40); e a
velocidade permitida de 1.500 rpm e as dimensdes na pagina 16, todos atendem
a0s requisitos.
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Como selecionar

Acoplamentos Tipo T41 com torque controlado e embreagens
Tipo T44 com torque controlado

Acoplamentos Tipo T41 com torque controlado

1. Torque de operacao: Calcule o torque de operagdo normal.

kW requerido x 9.549

pm

Torque de operagdo (N.m) =

2. Torque de deslizamento: Torque de deslizamento = Torque de operagdo x 150%
(ajuste de sobrecarga) A Rexnord recomenda um ajuste de sobrecarga de no minimo
150% para aplicagdes de carga de impacto constante ou moderado. Para aplicagdes
de carga de impacto pesado, um ajuste de sobrecarga de 200% ou mais pode ser
necessario.

3. Tamanho do acoplamento: Consulte a Tabela 8, pagina 17, — Na coluna
de Torque de deslizamento, encontre um niimero que seja igual ou maior do que o
torque de deslizamento calculado no passo 2. Leia o tamanho do acoplamento na
coluna ao lado.

4. Verifique:

A. Compare os didmetros do eixo com os furos maximos do acoplamento mostrados
na Tabela 8, pagina 17. Se a selegdo ndo tiver a capacidade de furo
adequada, consulte a Tabela 14, pagina 34, ou Tabela 16, pagina 35,
para verificar os furos maximos com chavetas retangular ou quadrada,
ou selecione o proximo tamanho maior de acoplamento.

B. Compare a velocidade requerida com a velocidade permitida mostrada na Tabela 8.
Se for requerida uma velocidade maior, contate um representante local da Rexnord
e informe-lhe os detalhes da aplicagdo.

C. Verifique os tempos de torque de deslizamento permitidos nas tabelas de
desempenho de torque de deslizamento nas paginas 21-24. A duragéo
do tempo em que um acoplamento pode deslizar sem exceder a sua capacidade
térmica é uma funcdo do ajuste do torque de deslizamento e da velocidade de
operagdo. Um interruptor de corte automatico, pagina 20, pode ser fornecido
quando existem condigdes térmicas danosas.

D. Compare os requisitos de dimenséo da aplicagdao com as dimensées do
acoplamento selecionado, mostradas na pagina 17.

E. Compare o comprimento utilizdvel do eixo com os comprimentos do cubo do eixo
na pagina 15. Se necessario, deixe 0s cubos em saliéncia ao eixo, dentro dos
limites especificados na pagina 20.

Exemplo de selecédo

Selecione um acoplamento de torque controlado para conectar um motor de 15

kW, 1.500 rpm e carcaca 160 L ao eixo de alta velocidade de um redutor acionando
um alimentador de rosca sem fim. O didmetro do eixo do motor é 42 mm, com um
comprimento utilizavel de eixo de 110 mm. O di&metro do eixo de alta velocidade do
rotor & 35 mm, com um comprimento utilizavel de eixo de 65 mm.

1. Torque de operacao: Do passo 1 acima:

16 KW x 9.549

=955N.m
1.500 rpm

Torque de operagdo (N.m) =

2. Torque de deslizamento: Do passo 2 acima: Torque de deslizamento = 95,5 x
150% =143,2 N.m

3. Tamanho: Na Tabela 8, pagina 17, o tamanho 1040741 possui um torque de
deslizamento maximo de 167 N.m.
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4. Verifique:

A. NaTabela 8, pagina 17, pode-se ver que o tamanho 1040T41 (cubo T41)
possui uma capacidade de furo maximo de somente 35 mm e uma capacidade
de furo maximo do cubo "T" de 43 mm. O arranjo de montagem de preferéncia é
ter um cubo T41 no motor (para resfriamento méximo durante o deslizamento).
Portanto, selecione o tamanho 1050741, com um furo méaximo do cubo T41 de
45 mm.

B. Avelocidade permitida de 3.600 rpm excede a velocidade requerida de 1.750 rpm.

C. Na pagina 21, pode-se ver que o tamanho 1050741 com ajuste de torque de
deslizamento de 143,2 N.m e velocidade de operacdo de 1.500 rpm ird permitir
um deslizamento de 27 segundos se forem seguidos por 9 minutos de nao
deslizamento.

D. Veja as dimensdes na pagina 17.
E. O comprimento utilizével do eixo do motor € 110 mm e a dimensao “W” para
o0 cubo T41 é 87,4 mm, portanto, ndo € necessario deixar o cubo em saliéncia.
0 comprimento utilizavel do eixo do redutor € 65 mm e a dimensdo “C” para o
cubo "T" & 60,5 mm, portanto, no é necessario deixar o cubo em saliéncia.
Tipo T44 com embreagens de torque controlado

1. Torque de operagao

kW requerido x 9.549

rpm

Torque de operagdo (N.m) =

2. Torque de deslizamento: Torque de deslizamento = Torque de operacdo x 150%
(ajuste de sobrecarga) A Rexnord recomenda um ajuste de sobrecarga de no minimo
150% para aplicacdes de carga de impacto constante ou moderado. Para aplicagdes
de carga de impacto pesado, um ajuste de sobrecarga de 200% ou mais pode ser
Necessario.

3. Tamanho da embreagem: \/eja a Tabela 9, pagina 18, — Na coluna de
Torque de deslizamento, encontre um nimero que seja igual ou maior do que o
torque de deslizamento calculado no passo 2. Leia o tamanho da embreagem na
proxima coluna.

A. Compare os diametros do eixo com os furos maximos da embreagem mostrados
na Tabela 9. Se a selecao nao tiver a capacidade de furo adequada, consulte
a Tabela 16, pagina 35, para verificar os furos méximos com chavetas
retangular ou quadrada, ou selecione o proximo tamanho maior de embreagem.

B. Compare a velocidade requerida com a velocidade permitida mostrada na Tabela 9.
Se for requerida uma velocidade maior, contate um representante local da Rexnord
e informe-lhe os detalhes da aplicagao.

C. Verifique os tempos de torque de deslizamento permitidos nas tabelas de
desempenho de torque de deslizamento nas paginas 21-24. A duracdo
do tempo em que uma embreagem pode deslizar sem exceder a sua capacidade
térmica é uma fungéo do ajuste do torque de deslizamento e da velocidade de
operagdo. Um interruptor de corte automatico, pagina 20, pode ser fornecido
quando existem condigdes térmicas danosas.

D. Compare os requisitos de dimensédo da aplicacdo com as dimensdes da
embreagem selecionadas, mostradas na pagina 18.

E. Compare o comprimento utilizavel do eixo com o comprimento do cubo da
embreagem na pagina 18. Se necessario, deixe 0 cubo em saliéncia ao eixo,
dentro dos limites especificados na pagina 20.



Método de selecao rapida

1. Selecione o tipo de acoplamento. 3. Determine a poténcia equivalente.
Consulte a pagina 3 e selecione o tipo de acoplamento adequado a aplicagdo. V/eja a Tabela 2 — Sob o kW real necessario e na linha do fator de servico
Se a aplicacdo exigir um acoplamento especial, contate um representante local da determinado no passo 2, leia o kW equivalente.

Rexnord e informe-lhe os detalhes da aplicacéo. 4. Determine o tamanho do acoplamento,

2. Determine o Fator de servico. A. Vejaa Tabela 3 — Encontre a velocidade requerida (rpm) na coluna a esquerda e

A. Para aplicages de acionamento de MOTOR ou TURBINA, consulte a Tabela 4 e depois, a direita, o valor de classificacdo de kW igual ou maior ao kW determinado
Tabela 5. no passo 3. Leia o tamanho do acoplamento no topo da coluna referente.

B. Para aplicagdes de FREIO ou CARGA DE PICO, consulte 0 método de selegdo por B. Cheque se os didmetros do eixo sdo os corretos para os furos maximos do
formula, mostrado na pagina 5. acoplamento mostrados da Tabela 14 a Tabela 17, paginas 40 e 41,

para o tipo de acoplamento selecionado. Se for necessario um furo maior,
selecione um acoplamento maior.

Tabela 2 — Poténcia equivalente = (kW real x Fator de servico)

Faaores kW real
e
Ser(%i(}o 0,25/0,37(0,55(0,75| 1,1 | 1,5 | 2,2 | 3 4 |55(75(92| 11 | 15 |185| 22 | 30 | 37 45 55 110 132 150 185 200 220 250 300
1,00 {0,25]0,3710,55(0,75| 1,1 [ 15|22 | 3 4 [ 55(75|92(11,0(150/185|22,0|30,0|37,0|45,0(550/| 110 | 132 | 150 | 185 | 200 | 220 | 250 | 300
1,25 10,31/0,46/069|09 |14 (19|28 38| 5 |69 94 |11,5/13,8|188]|23,1|27,5|37,5|46,3|56,3|68,8 | 138 | 165 | 188 | 231 | 250 | 275 | 313 | 375
1,50 10,38|056|0,83| 11|17 (23|33 45| 6 |83 |11,3|138|16,5|225|27,8|33,0|45,0|555|67,5|825| 165|198 | 225 | 278 | 300 | 330 | 375 | 450
1,75 10,44 10,65/096| 1,319 |26 39|53 7 |96 |131]16,1[19,3/26,3|32,4|38,5|525|64,8|78,896,3| 193 | 231 | 263 | 324 | 350 | 385 | 438 | 525
2,00 [050|0,74| 111522 |30|44|60]| 8 |11,0]150/184|22,0(30,0|37,0(44,0/60,0|74,0]/90,0| 110 | 220 | 264 | 300 | 370 | 400 | 440 | 500 | 600
250 10,631093| 14119 128|38|55|75| 10 (138/18,8]23,0|27,5|37,5|46,3|550(75,0|925| 113 | 138 | 275 | 330 | 375 | 463 | 500 | 550 | 625 | 750
3,00 10,751 11| 1,7 123334566 |90/ 12 [16,5/225|27,6|33,0|45,0|555|66,0[90,0| 111 135|165 | 330 | 396 | 450 | 555 | 600 | 660 | 750 | 900
3,50 10881319 |26|39|53|77[105| 14 |19,3/26,3|32,2|38,5|52,5|64,8|77,0[ 105|130 | 158 | 193 | 385 | 462 | 525 | 648 | 700 | 770 | 875 |1.050
Tabela 3 — Selecao de acoplamento... Baseado nas classificagées de kW equivalente
1020T 1030T 1040T 1050T 1060T 1070T 1080T 1090T 1100T 1110T 1120T 1130T
Furo max. (mm) 28 35 43 50 56 67 80 95 110 120 140 170
Veloc. max. T10| 4.500 rpm | 4.500 rpm | 4.500 rpm | 4.500 rpm | 4.350 rpm | 4.125rpm | 3.600 rpm | 3.600 rpm | 2.440 rpm | 2.250 rpm | 2.025rpm | 1.800 rpm
Veloc. max. T20| 6.000 rpm | 6.000 rpm | 6.000 rpm | 6.000 rpm | 6.000 rpm | 5.500 rpm | 4.750 rpm | 4.000 rpm | 3.250 rpm | 3.000 rpm | 2.700 rpm | 2.400 rpm
Torque (N.m) 52 149 249 435 685 995 2.050 3.730 6275 9.320 13.670 19.885
kW/100 rpm 0,005 0,016 0,026 0,046 0,072 0,104 0,215 0,39 0,657 0,976 1,43 2,08
rpm Classificacoes de kW
4.500 24,5 70,2 117 205 322 ® 469 @ 966 @ - - - - -
3.600 19,6 56,2 94 164 258 375 773 1410 - - - -
3.000 16,3 46,8 78 137 215 313 644 1.170 1.970@ 2.930@ - -
2.500 13,6 39,0 65,2 114 179 260 537 977 1.650 @ 2440 @ 3.580 @ -
2.100 1,4 32,8 54,8 96 150 219 451 820 1.380 2.050 3.010@ 43710 @
1.800 9,8 28,1 46,9 82 129 188 386 703 1.180 1.760 2.580 3.750
1.750 9,5 27,3 45,6 80 125 182 376 684 1.150 1.710 2.510 3.640
1.450 7,9 22,6 37,8 66,1 104 151 311 566 954 1.420 2.080 3.020
1.170 6,4 18,3 30,5 53,3 84 122 251 457 770 1140 1.670 2.440
1.000 54 15,6 26,1 45,6 72 104 215 391 658 976 1.430 2.080
870 47 13,6 22,7 39,6 62,3 91 187 340 572 849 1.250 1.810
720 3,9 11,2 18,8 32,8 51,6 75 155 281 474 703 1.030 1.500
650 34 10,1 16,9 29,6 46,5 67,7 140 254 428 634 931 1.350
580 3.2 9,1 15,1 26,4 415 60,4 125 227 382 566 830 1.210
520 2,8 8,1 13,6 23,7 37,2 54,2 112 203 342 508 744 1.080
420 2,3 6,6 11,0 19,1 30,1 43,8 90 164 276 410 601 875
350 1,9 55 9.1 15,9 25,1 36,5 75 137 230 342 501 729
280 1,5 44 7,3 12,8 20,0 29,2 60,1 109 184 273 401 583
230 1,3 3,6 6,0 10,5 16,5 24,0 494 90 151 224 329 479
190 1,0 3,0 50 8,7 13,6 19,8 40,8 74,2 125 185 272 396
155 0,8 24 4,0 71 1.1 16,2 33,3 60,5 102 151 222 323
125 0,68 2,0 3,3 57 9,0 13,0 26,8 48,8 82 122 179 260
100 0,54 1,6 2,6 4,6 7,2 10,4 215 39,1 65,8 98 143 208
84 0,46 1,3 2,2 38 6,0 8,8 18,0 32,8 55,3 82 120 175
68 0,37 1,06 18 31 49 71 14,6 26,6 44,7 66,4 97 142
56 0,30 0,87 1,5 2,6 4,0 58 12,0 219 36,8 54,7 80 117
45 0,25 0,70 1,2 2,0 3,2 47 9,7 17,6 29,6 439 64,4 94
37 0,20 0,58 1,0 1,7 2,6 39 7.9 14,5 24,3 36,1 53,0 "7
30 0,16 0,47 0,8 1,4 2,1 3,1 6,4 1,7 19,7 29,3 429 62,5
25 0,14 0,39 0,65 1,1 1,8 2,6 54 9,8 16,5 24,4 35,8 52,1
20 0,11 0,31 0,52 0,91 14 2,1 43 7,8 13,2 19,5 28,6 41,6
16,5 0,090 0,26 0,43 0,75 1,2 1,7 35 6,4 10,9 16,3 23,6 34,4
13,5 0,074 0,21 0,35 0,61 0,97 14 2,9 53 8,9 13,2 19,3 28,1
11 0,060 0,17 0,29 0,50 0,79 11 24 4,3 7,2 10,7 15,7 22,9
9 0,049 0,14 0,23 0,41 0,64 0,94 1,9 3,5 59 8,8 12,9 18,7
75 0,041 0,12 0,20 0,34 0,54 0,78 1,6 2,9 49 7,3 10,7 15,6
5 0,027 0,08 0,13 0,23 0,36 0,52 1,1 2,0 3,3 49 7,2 10,4

@ Para fatores de servigo ndo listados, kW equivalente = kW real x Fator de servico.

@  As classificacdes se aplicam somente ao Tipo T20. (421-110-P) 7



Método de selecao rapida

C. Compare a velocidade requerida com a velocidade permitida mostrada na Tabela 1 1. Selecione o tipo de acoplamento — Para conectar eixos monobloco (espagamento de
para o tipo de acoplamento selecionado. Para o acoplamento Tipo T50 com eixo 3 a4 mm), um acoplamento Tipo T10 ou T20 é a sele¢ao mais adequada. O Tipo T10
flutuante, cheque a velocidade permitida na Tabela 12 da pagina 26. Se for é selecionado.

requerida uma velocidade maior, contate um representante local da Rexnord e 2. Determine o Fator de servico — Pela Tabela 4, o fator de servigo é 1.5
informe-Ihe os detalhes da aplicagdo. ' o
- . - — ) ~ 3. Determine o kW equivalente — Pela Tabela 2, a poténcia equivalente é 250 kW.
D. Compare os requisitos de dimenséo da aplicagdo com as dimensoes do

acoplamento selecionado, mostradas na paginas 11-32. 4. Selecione o tamanho do acoplamento — (A) Pela Tabela 3, o tamanho do

acoplamento é 1150T10. (B) Na Tabela 14, pode-se ver que o furo méximo com

Exemplo: chaveta quadrada é 215 mm. (C) A Tabela 1 mostra que a velocidade permitida para
Selecione um acoplamento para conectar um motor elétrico de 250 kW, 1.170 rpm o eixo um 1150710 € 1.550 rpm. (D) As dimensGes para o acoplamento 1150710 mostradas
de alta velocidade do redutor de um guincho de manobra. O espagamento do eixo é 3 a na pagina 11 satisfazem os requisitos da aplicacao.

4 mm. O didmetro do eixo do motor é 180 mm e o di@metro do eixo do redutor é 160 mm.
As extensoes do eixo do motor e do redutor tem comprimento de 152 mm cada uma.

Tabela 3 — Selegao de acoplamento... Baseado nas classificacoes de kW equivalente (cont.)

1140T 1150T 1160T 1170T 1180T 1190T 1200T 1210T 12207 1230T 12407 1250T @ | 1260T @
Furo max. (mm) 200 215 240 280 300 335 360 390 420 450 480 @ @
Veloc. max. T10 | 1.650 rpm | 1.500 rpm | 1.350 rpm | 1.225 rpm | 1.100 rpm | 1.050 rpm | 900 rpm 820 rpm 730 rpm | 680 rpm 630 rpm | 580 rpm 540 rpm
Veloc. max. T20 | 2.200 rpm | 2.000 rpm | 1.750 rpm | 1.600 rpm - - - - - - - - -
Torque (N.m) 28.585 39.770 55.930 74.570 103.400 | 136.710 | 186.430 | 248.570 | 335.570 | 435.000 | 559.300 | 745.700 | 932.100
kW/100 rpm 2,99 4,16 5,86 7,81 10,8 14,3 1955 26 35,1 45,6 58,6 78,1 97,6
rpm Classificacoes de kW
4.500 - - - - - = - - - = S o -
3.600 - - - - - = - - - = - - -
3.000 - - - - - = - - - = - - -
2.500 - - - - = = = - = = - - -
2.100 6.300® | 8.760 ® - - = - = - = - i - -
1.800 5400® | 7510@® | 10.500 ® - = = - - N = . - -
1.750 5250® | 7.300@® | 10.200 ® | 13.700 @ = = - = = - — - -
1.450 4.350 6.050 8490 ® | 11.300 ® = = - = = - - - -
1.170 3.510 4.880 6.850 9.140 = - ~ > = - - - -
1.000 3.000 4170 5.860 7.810 10.800 14.300 = = = - - - -
870 2.610 3.630 5.100 6.790 9.420 12.500 17.000 = - - - - -
720 2.160 3.000 4.220 5.620 7.800 10.300 14.100 18.800 25.300 - - - -
650 1.950 2.710 3.810 5.080 7.040 9.310 12.700 17.000 22.900 29.600 - - -
580 1.740 2.420 3.400 4.530 6.280 8.300 11.300 15.100 20.400 26.400 33.900 45.300 -
520 1.560 2.170 3.050 4.060 5.630 7.440 10.200 13.600 18.300 23.700 30.400 40.600 50.800
420 1260. 1.750 2.460 3.280 4.550 6.010 8.200 11.000 14.800 19.100 24.600 32.800 41.000
350 1.050 1.460 2.050 2.730 3.790 5.010 6.830 9.140 12.300 15.900 20.500 27.300 34.200
280 840 1.170 1.640 2.190 3.030 4.010 5470 7.310 9.860 12.800 16.400 21.900 27.300
230 690 959 1.350 1.800 2.490 3.290 4.490 6.000 8.100 10.500 13.500 18.000 22.500
190 570 792 1.110 1.480 2.060 2.7120 3.710 4.960 6.690 8.660 11.100 14.800 18.500
155 465 646 908 1.210 1.680 2.220 3.030 4.050 5.460 7.060 9.070 12.100 15.100
125 375 521 732 976 1.350 1.790 2.440 3.260 4.400 5.690 7.310 9.760 12.200
100 300 417 586 781 1.080 1.430 1.950 2.610 3.520 4.560 5.850 7.810 9.760
84 252 350 492 656 910 1.200 1.640 2.190 2.960 3.830 4.910 6.560 8.200
68 204 284 398 531 736 974 1.330 1.770 2.390 3.100 3.980 5.310 6.640
56 168 234 328 437 606 802 1.090 1.460 1.970 2.550 3.280 4.370 5470
45 135 188 264 351 487 644 879 1.170 1.580 2.050 2.630 3.510 4.390
37 111 154 217 289 401 530 722 966 1.300 1.690 2.160 2.890 3.610
30 90,0 125 176 234 325 429 586 783 1.060 1.370 1.760 2.340 2.930
25 75,0 104 146 195 271 358 488 653 880 1140 1.460 1.950 2.440
20 60,0 83 17 156 217 286 390 522 704 911 1.170 1.560 1.950
16,5 49,5 68,8 97 129 179 236 322 431 581 752 965 1.290 1.610
13,5 40,5 56,3 79 106 146 193 264 352 475 615 790 1.050 1.320
11,0 33,0 45,9 64,4 85,9 119 157 215 287 387 501 644 859 1.070
9,0 27,0 37,5 52,7 70,3 97 129 176 235 37 410 527 703 878
75 22,5 31,3 29,3 39,0 81 107 146 196 264 342 439 586 732
50 15,0 20,9 - - 54 7?2 98 131 176 228 293 390 488

@  As classificagdes se aplicam somente ao Tipo T20.
@ Consulte a Rexnord.

8 (421-110-P)



Fatores de servigo

Tabela 4 — Fatores de servigo de acoplamentos flexiveis para redutores de @ turbina e motor

Os fatores de servico listados sdo valores tipicos baseados na operagao normal de sistemas de redutores.

o Fator de o Fator de o ctri Fator de - Fator de
Aplicagao servigo Aplicagao servigo Industria Servio Indistria Servico
AERADOR 2,0 | LAVADORA OU TAMBOR ROTATIVO ACUCAREIRA Laminador de vergalhdes Consulte o fabricante
AGITADORES DE LAVANDERIA 2,0 Acionamento elétrico ou de maquina a vapor com Leito de resfriamento.. 15

Vertical e horizontal MALAXADEIRA DE ARGILA... engrenagens helicoidais, em espinha de peixe ou Manipulador.
ROSC, NEIICE, PA..rvveevereerrrveeereeereviriseerereiis 1,0 | MAQUINA DE LAVRAR MADE| dentadas com qualquer acionador primério....... 1,75 Magquinrio de trefilagao........cccccocoercvcrcerrrcrnrinnens 1,75

ALIMENTADORES MAQUINA OPERATRIZ Carregador de cana e nivelador L1765 Mecanismo de ajustagem 20
Correia, esteira, disco, r0SCa........v.rrrerrrrerrneens 1,0 Acionamento principal Cortador e triturador de cana ... Mesa de laminador
De vaivém 25 Redutor auxiliar e tranversal. | Gaiola desbastadora, acionador de turbina com Fuga de metal liquido, ndo reversivel,

BOMBA Rolo de dobramento, prensa de recorte, prensa de engrenagens helicoidais ou em espinha ndo obstrufvel 2,0
Alimentagdo de Caldeira ................ceeeeveevevmvmrnsnns perfilar, aplainador, laminador de chapas de peixe 15 Fuga de metal liquido, reversivel. .30
Bomba de vécuo reversivel 1,75 ALIMENTOS Laminador desbastador
Bomba espiral, cavidade progressiva.. MAQUINA PARA CONFORMAR METAIS Cortador de beterraba.... A, Leito quente ou transferéncia, ndo reversive
Centrifuga— Velocidade constante. Bobinadeira e desenroladeira............ccoooevvvvevennens 15 Cozedor de cereal .... 1,25 Planta de coque
Decapagem, com acumuladores. Carro de bancada de estiramento e acionamento Mdquina de enchimento de garrafa e lata.. 1,0 Abridor de porta 2,0
Engrenagem, rotativa ou pés .. principal 2,0 Misturador de massa, moedor de carne..... Acionamento de émbolo de empurrador ........... 25
Mudangas frequentes de veloci Enrolador de fio: 15 BORRACHA Acionamento de tragdo de carro
Pistdo, émbolo mergulhador Extrusora 0 Abridor de prensa de pneu e tubo Larry ou empurrador.............oocevrssivsiinsns. 3,0

1 cilindro, simples ou dupla acdo Fundidor continuo. 1,75 (tOrqUE dE PICO) ..vvveveeveecerveesseerreveeeeesnseiii 1,0 Roletes de alimentacdo -

2 cilindros, acdo simples Méquina agricola e moinho de conformagéo......... 2,0 Calandra Laminador desbastador

2 cilindros, dupla acao

3 ou mais cilindros .
BRITADOR DE MART .
CAIXA DA DIRECAO..........
CARREGADOR MECANICO ..
CLARIFICADOR OU CLASSIFICADOR
COMPRESSOR

Alternativo
Conexao direta ...Consulte o fabricante
Sem volante... ...Consulte o fabricante

@ Com volante e engrenagem entre
0 compressor e acionador primario

1 cilindro, acdo simples.. .30

Talhadeira
Trefiladora ou aplanador...
MISTURADOR (veja Agita
Concreto 1,75
Misturador de areia de moldagem.............ccc..coueen. 15
PENEIRADOR
Agua 1
Grosso 2
Lavagem do ar. 1
1
2

Rotativo com Carvao ou areia............ccccecvevvve
Vibratorio
PLATAFORMA DE TRABALHO
ELEVATORIA

1 cilindro, dupla agéo. .30 | PRENSA, IM
2 cilindros, acdo simples. . PULVERIZADOR
2 cilindros, dup\a acdo... ) Britador de martelos e cortador............c.cc.ccccee... 1,75
3 cilindros, agdo simple: 3,0 Rolete 5
3 cilindros, dupla aga0 ........ccc.ovvevevrerrinnennns 2,0 | PUXADOR DE BARCACA 1,5
4 ou mais cilindros acao simples PUXADOR DE VAGAO. 18]
4 ou mais cilindros dupla acao.... RETALHADOR DE PNEUS .. 1,50
Centrifugo SARILHO 1,5
Rotativo, l6bulos ou palhetas . SOPRADOR
Rotativo, rosca ... Centrifugo 10
DINAMOMETRO. . L6bulos 0U PalNetas.......ocweweeereumreereeeernnsssereeen 1,25
EIXO DE TRANSMISSAO TAMBOR DE LIMPEZA.............cooreinininnnns 1,75
Qualquer maquindrio de processamento............... 1,5 | ® TRANSPORTADORES
ELEVADOR DE PESSOAS............... Ndo aprovado Canecas 1,25

ELEVADOR E REBOQUE MECANICO ... o aprovado
ELEVADORES
Canecas, descarga centrifuga.

Correia, pecas para montar, esteira, corrente,
palhetas, rosca
Roletes, vibratorio e de vaivém.

Cargas ou passageiros... VENTILADORES

Descarga por gravidade.. Centrifugo 1,0
ESCADA ROLANTE..... Corrente de ar forgada — Através da linha
EXCITADOR, GERADOR de partida 15
EXTRUSORA, PLASTICO ..., 1,5 Corrente de ar induzida com limpador de lamina
GERADORES ou controle de valvula..

Carga de maquina de solda

Carga uniforme ............

Servico de ferrovia ou guindaste
GUINCHO, MANOBRA

Draga, Maritima 1,5
@@ GUINDASTE E GRUA

GUINCNO PINCIPAL....eeveeerevesssssesereesssssianeceenes 1,75 @

Monta-cargas 1,75®

Ponte, rolante 0u COMedica ...........ocweuuereuerereunns 1,75

Rampa 15

Corrente de ar induzida sem controles...
Motor de ar forgado acionado por embreagem
deslizante elétrica ou de fluido..
Recirculagdo de gés .
Torre de resfriamento
VIRADOR DE VAGAOQ...........ooooorcoecsieeriirivernnnnnnes 25

@ Vejaa Tabela 5 para Motor de combustdo interna. Motores, geradores,
compressores e outras maquinas que possuem luvas ou rolamentos de rolos
cilindricos geralmente requerem o uso de acoplamentos com limite de folga axial.
Se estiver em divida, contate o fabricante e lhe forneca os dados de folgas axiais
e forgas de centralizagdo para obter uma recomendagao.

@ Consulte o fabricante para informages sobre design de balanceamento oposto.

®  Se pessoas forem ser transportadas ocasionalmente, consulte o fabricante para
selecionar o tamanho de acoplamento apropriado.

@  Consulte o fabricante para aplicacdes de cargas de alto pico (como laminador de metais).

Tabela 5 — Fatores de servigo para motor de combustao interna ®

Os Fatores de servico (F.S.) para motor de combustao interna sdo os exigidos para aplicagdes
em que o uso de volantes de inércia impedem flutuagdes de torque acima de +20%. Para
motores em que as flutuagGes de torque sdo maiores ou a operagdo estd proxima de uma

vibracdo extremamente critica ou torsional, & necessario conduzir um estudo de massa elastica.

N° de
cilindros 4ou50

6 ou mais @

TabeladF.S.| 10| 125 | 15 | 1,75

20 | 1,0 [125] 156 [1,76] 20

F.S.domotor| 2,0 | 225 | 25 | 2,75

30 | 1,5 [ 1,75 ] 20 [ 225 25

® Parausar a Tabela 5, determine primeiro o fator de servigo da aplicago usando
a Tabela 4. Use esse fator para determinar o F.S. do motor na Tabela 5. Quando
o fator de servigo da Tabela 4 for maior do que 2,0, ou quando forem usados
motores de 1, 2 ou 3 cilindros, consulte a Engenharia da Rexnord.

Extrusora
Filtro, peletizador
Laminador de aqu
Trés ou mais laminadores em linha
Um ou dois laminadores em linha.
Lavador
Malaxadeira, refinador ou folhadeira
Cinco ou mais em linha
Trés ou quatro em linha.
Uma ou duas em linha...
Méquina de fabricacdo de pneu
Misturador Banbury ou intensivo.
Quebrador, plastificador...........
DRAGA
Acionamento de tela, empilhadeira.
Bombas (carga uniforme).........
Cabeca de corte, acionamento guia..
Enrolador de cabo....
Guincho de manobra
Guincho de utilidades ..
Transportadores Wi
EQUIPAMENTO DE SISTEMA DE ESGOTO
Peneira de barras, alimentador quimico, coletor,
peneira de desaguar, coletor de sedimentos.......... 1,0
FABRICACAO DE CERVEJA E DESTILA(,‘AO
Cozedor, servigo continuo oo
Cuba de decantacdo.
Cuba de mosto....
Funil de alimentagdo com balanga, picos

frequente: 1,75
Maquina de enchimento de garrafa e lata............. 1,0
Tanque de fermentacdo 1,0
INDUSTRIA TEXTIL

Calandra, maquina de cartoes...... e 1,5
Calandragem, colocador de camada macia,

amaciador 1,25
Camara Seca, t€ar......ccccccooeesiierercerrrnvnnvnvcrererenenen 1,9

Dosador

Maquinério de tingimento........

Méquina de acabamento de tecido

Méquina de fiar, quadro pingador, sarilho.

Méquinas de tricotagem............ Consulte o fabrlcame
@ LAMINADOR DE METAISPROCESSAMENTO
DE AGREGADOS, CIMENTO, FORNOS DE
MINERACAO; LAMINADOR DE TUBOS, HASTES
E ESFERAS

Acionamento de enroladeira )
Acionamento de tampa de forno pogo —
Avangador 2,0
Elevador 1,0
Bancada de trefilagao .............cooeeeerveverreeeererieiinns 2,0
Bobinadeira (para cima ou para baixo) somente
1aminadores @ fri0 .............ccccesessessssscscseneeees 15

Bobinadeira (para cima ou para baixo) somente
laminadores a quent
Carro de lingotes

Cisalhador, cortador de pontas

Endireitador. 2,0

Fundidor continuo...
Lammadorafrlof aminador

.Consulte o fabricante

Guardas laterais ..

Laminador a quente —
Acionamento de aparador
de bordas.
Laminador debastador

.Consulte o fabricante

Consulte o fabricante
Laminador de chapas ou tiras.....Consulte o fabricante
Laminador de placas .Consulte o fabricante

Laminador de encruamento.......Consulte o fabricante

Laminador de perfis comerciais...... Consulte o fabricante

Laminador de tiras para tubos..... Consulte o fabricante

Laminador de tubos sem costura

Bobinadeira 2,0
Mancal de empuxo axial..........cccceereeeeerrverenenns 2,0
Perfurador 30

Roletes de transportador de tubos. 2,0

Separador (quebrador de tarugos)..

Serras a frio e a quente ...

Talhadeira, somente Iammador de aco
MADEIREIRA

Aparador 1,75
Aparador de bordas, laminas duplas, cortador......2,0
Aplainador. 1,75

Mesa de selecdo.

Puxador de toras....

Rolos, ndo reversdo

Rolos, reversao

Serra de fita

Serra de vaivém,

Serra circular, corte.

Transportador de serragem

Transportador de tabuas.

OLARIA

Prensa de tijolo, maquina de briquete, maquina

de trabalho com argila, malaxadeira de argila.... 1,75
PAPEL E CELULOSE

Batedor e desagregador de polpa...

Bobinador, desbobinador, sarilho ..

Bomba de vacuo.

Bomba para materiais, centrifuga
Mudangas frequentes de velocidade
sob carga ,
Velocidade conStante ..........ccccveveveeenvererrveenns

Branqueador, revestidor-....

Calandra e super calandra..

Cilindro

Cortador, enxugador de feltro.

Corte auxiliar, hidraulico....

Corte, mecanico

Eixo de transmissao

Estirador de feltro..

Fourdrinier

Jordan

Mé&quina de CONVErSa0............rveveeureerrrerianens 1,25
Picador. 25
Prensa 1,75
Puxador de toras 2,0
Rolete 08 SUCGED .vvvvvvrverenreererereeeissereerereinn 1,75
Rolo de sucgdo 1,75
Secador 1,75
Tambor de corte

Eixo saida do redutor com acionamento final —
helicoidal ou engrenagem em espinha
de peixe.
Engrenagem com dente fundido .
Engrenagem de dentes usinad
Tanque de massa, lavador, espessa
Triturador de polpa

PETROLIFERA
Bombeamento de pogos de 6leo
(ndo acima de 150% do torque de pico) ............... 2,0
Forno rotativo 2,0
Prensa de filtragem de parafina..........ccccccoccveeeens 15
Resfriador 1,25

PROCESSAMENTO DE AGREGADOS, CIMENTO
FORNOS DE MINERAGAO; LAMINADOR DE
TUBOS, HASTES E ESFERAS
Britador de martelos ou cortador
Britador, minério ou pedra......
Direto ou no eixo saida do redutor,
com engrenagem de dentes usinada no Gltimo

1,75
.25

acionamento, 2,0
Engrenagem em espinha de peixe ou
helicoidal nica 1,75
Elevador.........oocevvvveennneerrecriereeenns Veja a lista geral
Grosso
Moinho ou tambor de limpeza ...........cccc.coeveveunee 1,75
Transportador, Alimentador, Peneirador,
Secador, rotativo ........v.eveeeeeeeeeeeereeee e 1,75

(421-110-P) 9



Fatores de servigo

Os Fatores de servigo sdo uma orientagao, baseada em experiéncia, da razdo entre a
classificagdo do catalogo do acoplamento e as caracteristicas do sistema. O ideal é que
as caracteristicas do sistema sejam medidas com um torquimetro.

Demandas Aplicacgdes tipicas para Fator de
de torque equipamento acionado por servico
Magquina acionada motor elétrico ou turbina tipico

Torque constante como bombas

/\/\ centrifugas, sopradores ou 1,0

Compressores.

Servigo continuo com algumas
AU variagoes de torque, incluindo 15

extrusoras de plastico e ventiladores ’
com corrente de ar forgada.

Cargas de impacto leve de extrusoras

de metal, torres de resfriamento, 20
cortadores de cana e transportadores ’

de cilindro.

Cargas de impacto moderado como
viradores de vagoes, trituradores de 2,5
pedras e telas vibratorias.

Cargas de impacto pesado com
alguns torques negativos de
laminadores desbastadores, bombas- 3,0
pistdo, compressores e mesas de
deslocamento reversivel.

Aplicagbes como compressores
alternativos com frequentes inversoes
de torque, 0 que ndo necessariamente
causa rotagoes inversas.

Consulte 0
fabricante

)\ | v . Y%;%Wr

M

SE AS MAQUINAS ﬂ‘ <— ESPACAMENTO
ESTIVEREM NO LUGAR,
FORNECA A DIMENSAO
DO ESPACAMENTO.

CONICIDADE POR
COMPRIMENTO
NO DIAMETRO

Produtos

Informagées gerais
* Os padroes da Rexnord sao os padrdes seguidos, a menos que especificado diferente.

» Asdimens0es sao somente para referéncia e estdo sujeitas a mudangas sem
notificacdo prévia, a menos que sejam certificadas.

» A menos que especificado diferente, o cubo dos acoplamentos Falk tamanhos 1020
a 1090 serd perfurado para ajuste com folga e terd um parafuso fixador sobre o
rasgo de chaveta. Os tamanhos 1100 e maiores serdo fornecidos com ajuste com
interferéncia e um parafuso fixador (veja a Tabela 27, pagina 40). Os tamanhos
de chaveta recomendados para os futos méximos listados sdo mostrados na, Tabela
26, pagina 40.

+ Asclassificagdes de torque dos acoplamentos que utilizam buchas de trava-conica
podem ser diferentes dos acoplamentos que ndo tém essas buchas. Consulte a
Rexnord para mais detalhes.

Se for responsabilidade da Rexnord fornecer cubos com furos para buchas de trava-
conica, 0 nome do fabricante da bucha TEM que constar do pedido.

+ Consulte a Rexnord quando for requerido limite de folga axial para temperaturas de
aplicagdo acima de 121°C.

10 (421-110-P)

Como encomendar

As seguintes informagdes sdo necessarias para lhe enviarmos um orgamento e
completarmos o pedido de acordo com os requisitos especificados. Garantimos
atendimento imediato se recebermos essas informagdes com a solicitagdo ou o pedido.

1. Aplicagdo: Acionador ou Acionado
2. Poténcia: kW normal, kW méximo ou Torque (N.m)
3. Velocidade (rpm)
4. Para acoplamentos Tipo T63 com freio a disco, forneca os requisitos de freio.
A. Requisitos de torque de retengdo.
B. Momento de inércia 2 de pegas rotativas (no local do freio).
C. Frequéncia de paradas.
D. Taxa de desaceleracdo necessaria - tempo até parar e velocidade (rpm) de parada.
. Quantidade
. Tamanho e tipo de acoplamento, por ex. 110741 ou 1070710
. Espagamento do eixo ou distancia entre as extremidades do eixo (dimensdo BE)

o N oo o

. Tamanhos do furo: Tem que ser especificado se é ajuste com folga ou ajuste com
interferéncia, ou o ajuste sera fornecido de acordo com a Tabela 27, pagina 40.
Os tamanhos de furo serdo de acordo com a Tabela 28, pagina 40 ou Tabela 30
nas paginas 41-42 , a menos que especificado diferente.

Dimensdes do eixo da seguinte maneira:Para eixos retilineos:

Eixo acionador Eixo acionado

Diémetro U Diametro U
Tolerancia Tolerancia
Comprimento V Comprimento V.
Rasgo de chaveta Rasgo de chaveta

NOTE: Forneca as tolerancias do eixo se elas forem diferentes das mostradas nas Tabela
27, 30, paginas 40-41. A menos que especificado diferente, os tamanhos dos

rasgos de chaveta em eixos no sistema inglés serao fornecidos de acordo com os tamanhos
de chavetas constantes da Tabela 26, pagina 40, e as tolerancias da Rexnord; rasgos

de chaveta no sistema métrico serdo fornecidos para as chavetas listadas na Tabela 26,
pagina 40, de acordo com a ISO/R773-1969 (ANSI/AGMA 9112) e tolerancias de

largura Js9. Para outros requisitos de eixo/furo, consulte a Rexnord.

Para eixos conicos: Assume-se que 0 rasgo de chaveta é paralelo ao furo.

Diémetro U Através das partes planas
Comprimento V Cantos ZW
Comprimento W Conicidade

Comprimento X Rasgo de chaveta

Comprimento Y

Garantia de fabrica

Temos tanta confianga no desempenho e na confiabilidade da Gltima geracao de
redutores Falk e Rexnord® que oferecemos a melhor garantia do mercado para este
setor. A nossa garantia de 3 anos para servigos pesados fornece prote¢do "eixo-a-eixo"
para todos 0s componentes Falk, incluindo rolamentos e vedagoes. E a primeira vez que
este tipo de garantia é oferecida no mercado ..., sendo mais uma forte comprovagdo

de que a Rexnord oferece o maior valor do setor para redutores e acoplamentos. ©

Os acoplamentos de grade Steelflex sdo garantidos por 5 anos quando lubrificados com
graxa de longa duragdo (LTG) da Falk.

@ A garantia é vélida por 3 anos a partir da data de remessa. Esta garantia ndo se
aplica a acoplamentos Falk Omnibox®, Ultramite®, hidrodindmicos, RENEW® e
pecas de reposigdo. A garantia é valida para acoplamentos Steelflex e Lifelign® que
usam graxa LTG da Falk.



Tipo T10 monobloco

PERFIS DA TAMPA - BIPARTIDA NA HORIZONTAL

© | © GRADE T T !

L CUBO
- e TAMANHOS 1020 - 1140 TAMANHOS 1150 - 1200

T

: ° o © 00 00 O
| e s —»f [« ESPACAMENTO ° o f
A C F A 1 F A

@ TAMANHOS 1210 - 1230 TAMANHOS 1240 - 1260

As tampas dos tamanhos 1020 a 1230T10 s&o de liga de aluminio fundida;
Os tamanhos 1240 a 1260T10 sdo fabricados em aco inoxiddvel.

/ LPLUGUES ~
DE LUBRIFICACAO

J |

B

Dimensdes (mm)

T Velocidad, Furo F P l.
Tamanho Classificagdo | Permitida | mix. min | somfuro Pes(‘;';"’" A B c D F J s ESPACAMENTO
(N.m) @ (rpm) ® (mm) @ (mm) ® (kg) 9
10207 52 4.500 28 13 1,92 0,0272 97,0 98,2 47,6 39,7 - 66,7 39,1 3
1030T 149 4.500 35 13 2,58 0,0408 105,7 98,2 47,6 49,2 - 68,3 39,1 3
1040T 249 4.500 43 13 3,34 0,0544 114,3 104,6 50,8 02 - 69,9 40,1 3
1050T 435 4.500 50 13 5,44 0,068 135,1 123,6 60,3 66,7 - 80,9 44,7 3
1060T 684 4.350 56 20 7,44 0,0862 147,8 130,0 63,5 76,2 - 93,5 52,3 3
1070T 994 4.125 67 20 10,4 0,113 158,8 1554 76,2 87,3 - 96,8 53,8 3
1080T 2.050 3.600 80 27 17,9 0,172 190,5 180,8 88,9 104,8 - 115,6 64,5 3
1090T 3.730 3.600 95 27 25,6 0,254 2111 199,8 98,4 123,8 - 122,2 71,6 3
1100T 6.280 2.440 110 42 42,0 0,426 251,0 246,2 120,6 142,1 - 155,4 - 5
11107 9.320 2.250 120 42 54,3 0,508 269,7 259,0 127,0 160,3 - 161,5 - 5
11207 13.700 2.025 140 61 81,2 0,735 307,8 304,4 149,2 179,4 - 191,5 - 6
1130T 19.900 1.800 170 67 121 0,907 3459 329,8 161,9 217,5 - 1951 - 6
1140T 28.600 1.650 200 67 178 1,13 384,0 3744 184,2 254,0 - 201,2 - 6
1150T 39.800 1.500 215 108 234 [A25 453,1 3718 182,9 269,2 391,2 271,5 - 6
1160T 55.900 1.350 240 121 317 2,81 501,9 402,2 198,1 304,8 436,9 2784 - 6
1707 74.600 1.225 280 134 448 3,49 566,9 437,8 215,9 355,6 487,2 307,3 - 6
1180T 103.000 1.100 300 163 619 3,76 629,9 483,6 238,8 393,7 554,7 3211 - 6
1190T 137.000 1.050 335 163 776 44 675,6 524,2 259,1 436,9 607,8 325,1 - 6
1200T 186.000 900 360 178 1058 5,62 756,9 564,8 2794 497,8 660,4 355,6 - 6
12107 249.000 820 390 178 1.424 10,5 844,6 622,6 304,8 533,4 750,8 431,8 - 13
12207 336.000 730 420 203 1.785 16,1 920,8 663,2 325,1 571,5 822,2 490,2 - 13
1230T 435.000 680 450 203 2.267 24,0 1.003,3 | 703,8 3454 609,6 904,7 546,1 - 13
1240T 559.000 630 480 254 2.950 33,8 1.087,1 | 7496 368,3 647,7 - 647,7 - 13
1250T 746.000 580 ® 254 3.833 50,1 1.181,1 | 8156 401,3 11,2 - 698,5 - 13
1260T 932.000 540 ® 254 4.682 67,2 1.260,9 | 876,6 431,8 762,0 - 762,0 - 13
@  Veja as informag0es gerais na pagina 10.
@ A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagdo publicada. As classificagdes de torque para cubos com buchas de trava-conica® diferem das mostradas, consulte a
Tabela 18, pagina 36.
® Para velocidades maiores, consulte o fabricante.
@  Os furos maximos sdo menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informacdes na Folha de
Engenharia da Rexnord, 427-105.
® 0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.
® Consulte a Rexnord.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 11



Tipo T20 monobloco

TAMPA BIPARTIDA
NA VERTICAL
M M FOLGA PARA
/ REMOCAO
DA GRADE
PLUGUES
DE LUBRIFIM@ GRADE
i CUBO
L = \/
1
L— S —>| [«—ESPACAMENTO
A F P S — | ——
' R
fEai
H-kebi
Dimensdes (mm)
Torque Velocidade | Furo Furo | Peso acopl.| Peso
Tam(gnho Classificagao| Permitida max. min. sem lubr. A B C D F H J M S E,a:ﬁ%'
(N.m)® (rpm) @ | (mm) ® | (mm) ® | furo(kg) (kg)
10207 52 6.000 28 13 1,94 0,0272 | 1123 | 982 | 47,6 | 39,7 | 64,3 9,7 23,9 | 478 | 39,1 3
1030T 149 6.000 35 13 2,58 0,0408 | 121,8 | 982 | 476 | 492 | 738 9,7 24,9 478 | 39,1 3
1040T 249 6.000 43 13 3,35 0,0544 | 1298 | 1046 | 50,8 | 57,2 | 818 9,7 25,9 50,8 | 40,1 3
1050T 435 6.000 50 13 5,32 0,068 | 1488 | 1236 | 60,3 | 66,7 | 976 | 119 30,5 60,5 | 44,7 3
1060T 684 6.000 56 20 7,01 0,0862 | 163,1 | 1300 | 635 | 76,2 | 111,01 127 31,8 63,5 | 523 3
1070T 994 5.500 67 20 10,2 0,113 | 1742 | 1554 | 762 | 87,3 | 1223 | 127 33,0 66,5 | 538 3
1080T 2.050 4.750 80 27 17,6 0,172 | 201,2 | 180,8 | 88,9 | 104,8 | 149,2 | 127 437 | 889 | 645 3
1090T 3.730 4.000 95 27 254 0,254 | 2329 | 1998 | 984 | 1238 | 1683 | 127 47,0 952 | 716 3
1100T 6.280 3.600 110 42 42,0 0,426 | 2679 | 2462 | 120,6 | 142,1 | 198,0 | 157 59,7 | 120,7 - 5
1110T 9.320 3.000 120 42 54,4 0,508 | 2869 | 259,0 | 127,0 | 160,3 | 216,3 | 16,0 62,7 | 124,0 - 5
11207 13.700 2.700 140 61 81,8 0,735 | 3202 | 3044 | 149,2 | 1794 | 2455 | 175 73,7 | 1427 - 6
11307 19.900 2.400 170 67 122 0,907 | 3790 | 3298 | 161,9 | 217,5 | 283,8 | 20,6 749 | 146,0 - 6
11407 28.600 2.200 200 67 180 113 | 47,1 | 3744 | 1842 | 2540 | 3219 | 20,6 78,2 | 1554 - 6
11507 39.800 2.000 215 108 230 1,95 | 4762 | 371,8 | 1829 | 269,2 | 3744 | 193@ | 107,3 | 203,2 - 6
1160T 55.900 1.750 240 121 321 2,81 | 5334 | 4022 | 198,1 | 304,8 | 4239 | 300®@ | 1153 | 2159 - 6
1707 74.600 1.600 280 134 448 3,49 | 5842 | 437,8 | 2159 | 3556 | 474,7 | 30,0@ | 120,1 | 226,1 - 6
@ Veja as informacdes gerais na pagina 10.
@ Adimensdo “H” ¢ até a extremidade do parafuso nos tamanhos 1150 a 1170. Os parafusos ndo sdo embutidos.
® A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagdo publicada. As classificagdes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas, consulte a Tabela 18,
pagina 36.
@  Para velocidades maiores, consulte o fabricante.
®  Os furos méximos sao menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informacdes na Folha da
Rexnord Engineering, 427-105.
® O furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB

podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitiré a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

12 (421-110-P)

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudancas. Dimensoes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagédo.



Tipo T31 com espacador inteiro

GRADE TAMPA
—>| < ESPACAMENTO PARAFUSOS
it 1N O [ DO FIANGE
NENNE — A=
? I (I <5 >
A E —f <E
F 8 1 IS
oD ©
ENTRE AS
Ht—BE
EXTREMIDADES
/ /DO EIXO \
CUBO DO EIXO J CUBO
ol ) / @ E DO EIXO
PLUGUES : -i
CUBO ESPACADOR DE LUBRIFICACAO CUBO ESPACADOR
Dimensdes (mm)
Peso BE Paraf do fl
A CI:‘;:}::a- Veloci'd'ade Fu'ro Fu'ro Pz::;fl:gl' adicionado | Peso ESPA- Q:: uit:s ° jnge
o ¢do Permitida max. min. e BE min, | POrmm de | lubr. A B i . DD E F U |CAMEN- o P Diam.
Nom) @ (rpm) ® (mm) @ | (mm) ® (k) Bdanr:Iilr':.a (kg) : TO graugseAeE (pol)
10207 52 4.500 35 13 3,85 0,01 [0,0272| 97,0 | 349 | 889 | 203 | 524 | 08 | 8,7 | 274 |18 5 |4-GR8| 0,250
1030T 149 4.500 43 13 5,21 0,016 | 0,0408 | 105,7 | 41,3 | 889 | 216 | 59,5 | 0,8 | 93,7 | 315 |1,8| 5 |8-GR8| 0,250
1040T | 249 4.500 56 13 8,43 0,021 |0,0544 | 1143 | 540 | 839 | 216 | 786 | 08 | 1127 | 274 |1,8| 5 |8-GR8| 0,250
1050T | 435 4.500 67 13 12,8 0,028 | 0,068 | 1351 | 60,3 | 1111 | 216 | 87,3 | 0,8 | 1254 | 40,6 |1,8| &5 |8-GR8| 0,312
1060T | 684 4.350 80 20 20,5 0,037 | 0,0862 | 147,8 | 73,0 | 1222 | 330 | 1032 | 1,8 | 1445|432 (28| 5 |8-GR8| 0,375
10707 | 994 4.125 85 20 24,8 0,048 | 0,113 | 158,8 | 794 | 127,0 | 330 | 1095 | 1,8 | 1524 | 46,7 |2,8| 5 |[12-GR8| 0,375
1080T | 2.050 3.600 95 27 40 0,069 | 0,172 | 190,5| 88,9 | 1555 | 406 | 1222 | 18 | 1778 | 49,8 |28| 5 |12-GR5| 0,500
1090T | 3.730 3.600 110 27 60,1 0,1 0,254 | 211,1| 101,6 | 163,5 | 406 | 1429 | 1,8 | 2096 | 56,9 |28| 5 |12-GR5]| 0,625
1100T | 6.280 2.440 130 39 90,2 012 | 0426 | 251,0| 90,4 | 203,2 | 406 | 171,4| 1,6 | 250,8 32| 6 [12-GR5| 0,750
11107 | 9.320 2.250 150 51 119 0,16 0,508 | 269,7 | 104,1 | 209,6 | 406 | 196,8 | 1,6 | 276,2 32| 6 [12-GR5| 0,750
11207 | 13.700 2.025 170 64 178 0,2 0,735 | 307,8 | 119,4 | 246,1 | 406 | 2254 | 1,6 | 319,1 41 10 |12-GR5| 0,875
11307 | 19.900 1.800 190 7 237 0,29 0,907 | 3459 | 134,6 | 257,1 | 406 | 238,1 | 1,6 | 346,1 41 10 |12-GR5| 1,000
1140T | 28.600 1.650 210 89 327 04 1,13 | 384,01 152,4 | 266,7 | 406 | 266,7 | 1,6 | 3858 41 10 [12-GR5| 1,125
@ Veja as informagdes gerais na pagina 10.
@ A capacidade de torque de pico € duas vezes g - . _
a classificagio publicada. As classificacdes Ebf‘la (_S— (t:omprlmtento:sddz es;:’aga_dor padrdo em estoque para acoplamento Tipo T31 (BE =
de torque para cubos com buchas diferem das Istancia entrs as extremidadss do eixo)
mostradas, consulte a Tabela 18, pagina 36. Entre as idades do eixo Tamanho do
®_ Para velocidades maiores, consulte o fabricante.® (pol) | (mm) g::::i 10207 | 1030T | 1040T | 1050T | 1060T | 1070T | 1080T | 1090T | 1100T | 1110T
Os furos maximos sdo menores no caso de cubos 350 59 ANS] X X X
fornecidos com ajuste com interferéncia e um ! - - - - - -
3,94 100 1SO X X X - - - - - - -
parafuso de chaveta sobre o0 rasgo de chaveta. 495 108 MISG X X X B B B B B B B
Veja mais informacdes na Folha da Rexnord 438 11 ANS| X X X X B _ _ -~ _ _
Engineering, 427-105. 469 19 MISC | X X X X Z - Z _ Z _
® 0 furo minimo é o menor furo que pode ser 500 127 ANSI X X X X X X _ _ _ _
perfurado em um cubo fornecido com um furo 5:22 133 Mmisc | - _ X _ _ _ _ - - —
piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do 538 137 misc | - X X _ _ _ _ _ _ _
tamanho do acoplamento, cubos RSB podem ser 5,51 140 1SO X X X X X X _ _ _ _
fornecidos com um furo de centragem cego ou 5,66 144 MISC - X X — _ _ _ _ _ _
um furo passante, que permitird a reusinagem dos 5,81 148 MISC - X X X - - - - - -
cubos até os furos minimos especificados. 5,97 152 MISC - - X X - - - - - -
6,12 155 MISC - X X X X X - - - -
6,94 176 MISC X X X X X - - - - -
7,00 178 ANSI - - - - - X X
7,09 180 1SO - - X X - X X X - -
7,25 184 ANSI - X X X X X X X - -
8,00 203 MISC - - - - - - - - X -
8,59 218 MISC - - - - - - X - - -
8,62 219 MISC - - - - X X - - - -
8,88 226 MISC - - - - - - - - X -
9,75 248 ANSI - - - - X X X X X X
9,84 250 1SO - - - - - - - - X X
9,94 252 MISC - - - - - - X - - -
11,09 282 MISC - - - - - - X - - -
12,25 31 ANSI - - - - X X X X - -
14,05 357 MISC - - - - - - - - -

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.
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Tipo T31 com espacador inteiro

DETALHES DO ENCAIXE DOS
TAMANHOS 1150, 1160, 1170

PARAFUSOS GRADE TAMPA
DO FLANGE
A 3 fe)
DETALHES DO ENCAIXE DOS
TAMANHOS 1180, 1190, 1200
—
U —»
[T}<— RETENTORES
E—>||le— EspacaMENTO— | [« DE GRAXA l«—E
A B ——— > j«— B
ENTRE AS EXTREMIDADES DO EIXO
BE
F 1 U L
DD
CUBO DO EIXOJ @ a b ? 6 B . CUBO DO EIXO
Y L
Y j 9, \LPLUGUES . '&C
DE LUBRIFICACAO
CUBO ESPACADOR & CUBO ESPACADOR

Dimensdes (mm)

P_e§o BE Parafusos do flange
fapmanto Torqt{e Veloc. Furo Furo R0 a:;cdlg- Peso
Tam@a)nho droigcil:’:o Cla:?;lca- permitida) méx. min. :eBrg ::: por mm | lubr. A B - - DD @ E F u E;:ﬁgg- :t:n::‘: Diam.
c2o | (mo | (MO | (mm) @ fimm) @'| 5 | de BE | (kg : ; oo | (ol
do min.

1150T | 1055G | 39.800 | 1.500 | 270 102 462 0,19 |1,95| 463,1 | 172,7 | 3445 | 3713 | 3343 | 5,1 | 4254 | — 10 |[14-GR8| 0,875
1160T | 1060G | 55.900 | 1.350 | 290 115 566 0,25 |2,81| 501,9 | 186,4 | 355,6 | 406,4 | 366,0 | 6,6 | 457,2 | — 10 |[14-GR8| 0,875
1170T | 1070G | 74.600 | 1.225 | 340 127 856 0,38 |3,49| 566,9 | 220,2 | 384,2 | 4445 | 4249 | 84 | 5270 | — 10 [16-GR8| 1,000
1180T | 1080G | 103.000 | 1.100 | 340 102 1135 | 047 |3,76] 629,9 | 248,9 | 400,1 | 490,5 | 450,8 | 5,1 | 590,6 | 8,1 10 [16-GR5| 1,125
1190T | 1090G | 137.000 | 1.050 | 380 115 1.525 | 0,60 |4,40| 6756 | 275,8 | 411,2 | 530,4 | 508,0 | 5,1 | 6604 | 8,1 10 [18-GR5| 1,250
1200T | 1100G | 186.000 | 900 400 127 1910 | 0,85 |5,62| 756,9 | 3053 | 4445 | 574,5 | 5304 | 6,1 | 711,2 | 9,1 10 [18-GR5| 1,250

Veja as informagdes gerais na pagina 10.

A dimensao DD ¢ para uma superficie fundida ndo usinada nos tamanhos 1180, 1190 e 1200T.

Os acoplamentos Tipo T31 mostrados usam cubos rigidos do acoplamento de engrenagem Tipo G52 como 0s cubos do eixo.

A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificacdo publicada. As classificagbes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas, consulte a Tabela 18,

pagina 36.

Para velocidades maiores, consulte o fabricante.® Os furos maximos sd@o menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre
0 rasgo de chaveta. Veja mais informacoes na Folha de Engenharia da Rexnord, 427-105.

0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

Q © ©®eeo
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Tipo T35 com meio espagador

PARAFUSOS DO FLANGE ESPACAMENTO
TAMPA
A
E
| i i
DD ~
l | ” ENTRE AS @
BE “EXTREMIDADES
DO EIXO
_/
/ n \CUBO T
CUBO DO EIXO E @ @
CUBO ESPACADOR PLUGUES DE LUBRIFICACAO
Dimensdes (mm)
Furo Peso
Torque | Veloc. max. hesa adicio- BE S Parafusos do flange
Tama- | Classifi- | permi-|  (mm)® Luiol econ nado Peso ES:A-
nho cagado tida (':::1) f::me por mm lubr. A B [ D DD E F u IV‘I;EF;-
9] (N.m) | (rpm) | Cubo | Cubo 4 de BE (kg) . . Cubo | Cubo Qtde por | pyo,
® @ |doeixo| T @ BE min. | cima Min. | Max. doeixol T TO | flange e (pol)
(9 | 4o min. grau SAE | P
1020T| 52 |4500| 35 | 28 | 13 2,89 0,01 |0,0272| 97,0 | 34,9 | 452 | 102 | 47,6 | 39,7 | 52,4 | 0,8 | 85,7 | 27,4 | 39,1 | 1,8 | 3 | 4-GR8 |0,250
1030T| 149 |4.500| 43 | 35 | 13 3,89 | 0,016 |0,0408 |105,7| 41,3 | 452|109 | 47,6 | 49,2 59,5 | 0,8 | 93,7 | 31,5 39,1 |18 | 3 |8 GR8|0,250
1040T | 249 (4500 56 | 43 | 13 588 | 0,021 |0,0544|114,3| 54,0 | 452|109 | 50,8 | 57,2 | 78,6 | 0,8 [112,7| 274 | 40,1 | 1,8 | 3 |8-GR8| 0,250
1050T | 435 |4.500) 67 | 50 | 13 9,12 | 0,028 | 0,068 | 1351 60,3 | 56,3 | 109 | 60,3 | 66,7 | 87,3 | 0,8 |125,4| 40,6 | 44,7 | 1,8 | 3 | 8-GR8|0,312
1060T | 684 |4.350| 80 | 56 | 20 13,9 | 0,037 |0,0862(147,8| 73,0 | 61,9 | 166 | 63,5 | 76,2 [103,2| 1,8 |1445| 432 | 523 | 28 | 3 | 8-GR8 |0,375
1070T| 994 |4.125) 85 | 67 | 20 17,6 | 0,048 | 0,113 [158,8| 79,4 | 64,3 | 166 | 76,2 | 87,3 (109,5| 1,8 |152,4| 46,7 | 53,8 | 28 | 3 |12-GR8| 0,375
1080T| 2.050 |3.600| 95 | 80 | 27 28,9 | 0,069 | 0,172 |190,5| 88,9 | 78,6 | 204 | 83,9 |104,8/122,2| 1,8 |177,8| 49,8 | 64,5| 28 | 3 |12-GR5]| 0,500
1090T| 3.730 |3.600| 110 | 95 | 27 42,8 0,10 | 0,254 |211,1| 101,6 | 82,6 | 204 | 98,4 |123,8/142,9| 1,8 |209,6| 56,9 | 71,6 | 28 | 3 |12-GR5| 0,625
1100T | 6.280 |2.440| 130 | 110 | 39 66,1 0,12 | 0,426 |251,0| 90,4 |103,2| 205 |120,6|142,1{171,4| 1,6 |250,8| - - 32| 5 |12-GR5| 0,750
1110T| 9.320 |2.250| 150 | 120 | 51 84,6 0,16 | 0,508 |269,7| 104,1 {106,4| 205 |127,0|160,3| 196,8| 1,6 | 276,2| - - 32| 5 |12-GR5| 0,750
1120T | 13.700 | 2.025| 170 | 140 | 64 129 0,20 | 0,735 |307,8| 119,4 [124,6| 205 | 149,2|179,4| 225/4| 1,6 |3191| - - | 4| 6 |12-GR5| 0875
1130T | 19.900 | 1.800| 190 | 170 | 77 179 0,29 | 0,907 |3459| 134,6 |130,1| 205 | 161,9|217,5/238,1| 1,6 | 346,1| - - | 4| 6 |12-GR5]| 1,000
1140T | 28.600 | 1.650| 210 | 200 | 89 252 0,40 | 1,13 |384,0| 152,4 |134,9| 205 | 184,2|254,0| 266,7 | 1,6 | 385,8| - - | 4| 6 [12-GR5| 1,125
Tabela 7 — Comprimentos de espacador padrao em estoque para acoplamento Tipo T35 com meio espacador
Entre as extremidades do eixo Bomba T ho do | @
(pol) (mm) Padrao 1020T 1030T 10407 10507 10607 10707 1080T 10907 11007 11107
1,78 45 MISC X X X - - - - - - -
2,22 56 MISC X X X X - - - - - -
2,53 64 MISC X X X X X X - - -
2,79 71 MISC X X X X X X - - - -
3,50 89 ANSI X X X X X - - - - -
3,53 90 MISC - - - - - X X - -
3,66 93 MISC - X X X X X X X -
3,58 91 MISC - - - - - X X X - -
4,06 103 MISC - - - - - - - - X -
4,94 125 MISC - - - - - - - - X X
5,00 127 ANSI - - - - - - X - X X
5,51 140 1SO - - - - - - X X X -
6,16 156 MISC - - - - X X X X - -
6,19 157 MISC - - - - - - - - X -
7,09 180 ISO - - - - - - - X - X
@ Veja as informagdes gerais na pagina 10.
@  CUIDADO: Para remover o cubo do eixo T35 sem precisar mover os equipamentos conectados, selecione um meio espacador com a dimensdo BE (na Tabela 7) maior do que a
dimensdo B (na tabela mais acima), ou deixe o cubo com uma sobreposicao com relagdo ao eixo. Verifique a sobreposicao maxima permitida para os acoplamentos Falk.
® A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagao publicada. As classificagdes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas acima, consulte a Tabela 18,
pagina 36 .
@  Para velocidades maiores, consulte o fabricante.
® Os furos maximos sdo menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informacdes na Folha da
Rexnord Engineering, 427-105.
® 0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB

podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 15



Tipo T35 com meio espagador

DETALHES DO ENCAIXE DOS
TAMANHOS 1150, 1160, 1170

PARAFUSOS

DO FLANGE TAMPA  GRADE

A

A DETALHES DO ENCAIXE DOS

TAMANHOS 1180, 1190, 1200
A
[~<—— RETENTORES
B ENTRE AS DE GRAXA
EXTREMIDADES
B < BE DO EIXO c

A | o

F [T I

DD *‘ L— ESPACAMENTO
— /

v CUBO DO EIXOj @ @ e} ? O oY

y PLUGUES
CUBO ESPACADOR DE LUBRIFICACAO
Dimensdes (mm)
Furos do cubo Peso | Peso adi- BE Parafusos do flange
Tamanho| Torque | Veloc. . Cubo c‘fr'w acopl. | cionado | , Ef\'
Tamanho | do cubo |Classifica-| permi- o0 eixo ® sem por mm _ Qtde por 0
@ rigido cao tida 2 R . furo e de BE I(l;(hr)' & & Min. | Max. C 2 e 13 . 0 IV(I;IIE‘N- flange e DI,
652 | (N.m) @ |(rpm) ®|max_ | M- | Max. | Min. | ggmin, | acima | @ o | arausag | (o)

@ ® @ (kg) do min.

1150T | 1055G | 39.800 | 1.500 | 270 | 102 | 215 | 108 | 348 019 [1,95 (4531 172,7 | 174,5|187,5| 182,9 | 269,2 | 334,3| 5,1 |425,4| — 14-GR8| 0,875

1160T | 1060G | 56.900 | 1.350 | 290 | 115 | 240 | 121 | 441 0,26 |2,81501,9]186,4 | 179,6 |204,7| 198,1|304,8|366,0| 6,6 |4567,2| — 14-GR 8| 0,875

11707 | 1070G | 74.600 | 1.225| 340 | 127 | 280 | 134 | 652 | 0,38 |3,49|566,9/220,2|194,0(223,8|215,9 | 355,6|424,9| 8,4 16270 — 16- GR 8 | 1,000

1190T | 1090G | 137.000 | 1.050 | 380 | 115 | 335 | 163 | 1.150 | 0,60 |4,40|675,6/275,8|207,3|266,7|259,1|436,9|508,0 | 5,1 |660,4| 8,1 18-GR5| 1,250

6
6
6
1180T | 1080G | 103.000 | 1.100 | 340 | 102 | 300 | 163 | 877 | 0,47 |3,76|629,9]248,9|201,7|246,9| 238,8 | 393,7|450,8 | 5,1 |590,6| 8,1 | 6 |16-GR5| 1,126
6
6

1200T | 1100G | 186.000 | 900 | 400 | 127 | 360 | 178 | 1.484 | 0,85 |5,62|756,9305,3|223,8|289,1| 279,4 |497,8|530,4 | 6,1 |711,2| 9,1 18-GR5| 1,250

Veja as informagoes gerais na pagina 10.

A dimensao DD ¢ para uma superficie fundida néo usinada nos tamanhos 1180, 1190 e 1200T.

Os acoplamentos Tipo T35 mostrados usam cubos rigidos do acoplamento de engrenagem Tipo G52 como 0s cubos do eixo.

A capacidade de torque de pico € duas vezes a classificacao do torque de montagem. As classificacdes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas, consulte a Tabela 18,
pagina 36.

Para velocidades maiores, consulte o fabricante.

Os furos maximos sao menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informacgdes na Folha da
Rexnord Engineering, 427-105.

0 furo minimo é 0 menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

Q @ 6
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Tipos T41, T41-2 com torque controlado

Tipo T41
Tipo T41-2
e—— G ——> FOIGA
A AW DA TAMPA ——G

f
AR - Yo
EXTREMIDADE | {CUBO " \,,> |
ACIONADORA | { 141 ¢ NSRS || 1 - o
. T A

£ H > | le— EspacAMENTO | |€— S — D
w %:+ c | v A

N \ CUBO (| EXTREMIDADE
L] @ T { ACIONADA

ﬁﬁ || LUBRIFIQUE

—— ATRAVES
[E_ ) | DA TAMPA
|l B
Y e e
Dimensdes (mm) Tabela 8 — Torques de deslizamento, furos e
| Pesoawon | velocidades do T41
mho [ *emro®d) |y | A | B | ¢ | D E 6 | H Mo | N [ s | w | ve e Furo méximo
O | 7a1 [ra12| @ e Pavotas | Valos.
1020T| 6,17 | — |00272| 97,0 {1300 47,6 | 39,7 | 177,8 | 635 |56 47,8107 39,1792 |51 | 3 (N.m) P leior e (oot
1030T | 8,16 | 8,16 |0,0408|105,7|130,0| 47,6 | 49,2 | 201,7 | 69,6 |56 50,8 | 10,7 | 39,1 | 79,2 | 5,1 3 Cub°©c“bo (rpm)
Min. Max.
10407 | 11,5 | 11,3 |0,05441114,3|133,1) 50,8 | 57,2 | 231,6 | 82,3 |56 63,5 | 12,2 | 40,1 | 79,2 | 5,1 3 - - LLi U
4,75 38 1020741 24 28 |3.600
1050T | 16,4 | 16,0 | 0,068 |135,1|150,9| 60,3 | 66,7 | 270,3 | 82,3 |5,6| 63,5 | 10,7 | 44,7 | 87,4 | 5,1 3
1060T | 22,0 | 21,3 |0,0862|147,8|163,1| 63,5 | 76,2 | 301,2 | 88,9 |8,1|76,2 | 152 | 52,3 | 96,5 | 5,1 3 S 16 oEane-2 32 35 |3.600
: i Tt E : ECA : : S 124 | 99 1030741 '
10707 | 28,2 | 27,3 | 0,113 |158,8|182,9| 76,2 | 87,3 | 323,6 | 101,6 |8,1| 82,8 | 14,7 | 53,8 [103,6| 5,1 3 6.78 % |1040Ta12
1080T | 41,0 | 40,3 | 0,172 [190,5/206,2| 889 104,8| 361,7 | 1016 |8,1| 91,0 | 147 | 645 |1143| 51 | 3 09 | 167 hosarar | 38 | B |36%
1090T | 62,6 | 60,3 | 0,254 |211,1230,1| 98,4 |123,8| 4135 | 127,0 | 8,1 [109,2| 16,3 | 71,6 |128,5| 5,1 | 3 904 | 42 |1050T41-2
45 50 |3.600
11007 | 101 | 91,6 | 0,426 |251,0|269,2|120,6(142,1| 491,2 | 139,7 | — |147,3| 208 | — |143,8| 53 5 33,9 2711050741
11107 | 128 | 121 | 0,508 |269,7|288,3/127,0{1160,3| 543,1 | 1624 | — |1524] 218 | — [156,5| 9,1 5 1.3 73 |1060T41-2 50 56 | 3600
1120T| 183 | 174 | 0,735 |307,8341,1/149,2(179.4 5903 | 177.8 | — |177,8| 269 | — |1854| 9.1 | 6 588 | 470 [1060T41
11307 | 260 | 249 | 0,907 345,9]360,9161,9/217.5| 6838 | 1905 | — |1854] 269 | - [1925] 91| 6 136 | 108 fO70T41-20 o ] oo
11407 | 376 | 360 | 1,13 |384,0|389,1/184,2/2564,0| 766,6 | 203,2 | — |213,4| 27,2 | — |198,6| 8,9 6 87.0 698 1070741
44,1 192 |1080T41-2
1150T | 502 | — 1,95 [453,1/434,6/182,9|269,2| 863,6 | 2159 | — |264,0| 31,8 | — |245/4]| 9,1 6 70 80 |2.800
153,0 | 1.220 |1080T41
1160T | 652 | — 2,81 1501,9/454,9/1198,1/304,8| 988,6 | 2159 | — |254,01 323 | — [250,4| 9,1 6 746 316 1090T41-2
11707 869 | — | 349 |566,0490,0215,9)355,6| 10658 | 2413 | — 2667|323 | — |267.7| 91| 6 2540 | 2038 looorar | & | % |20
1180T | 1.161] — 3,76 1629,9|536,7|238,8|393,7|1.160,8 | 241,3 | — |266,7| 42,7 | — [291,6| 9,1 6 136,0 576 11100T41-2
100 | 110 | 2.100
11907 |1.426| — 4,4 1675,6(562,6/1259,1(436,9| 1.263,9| 254,0 | — |279,4| 42,7 | — |297,2| 91 6 463,0 | 3.706 (1100741
12007 |1.805| — 5,62 |756,9|601,2|279,41497,8/1.377,2| 254,0 | — |279,4| 42,7 | — |3155| 91 6 203 859 |1110T41-2 110 | 120 | 1.850
@ Veja as informacoes gerais na pagina 10. Use uma protecdo de acoplamento que permita que o ar circule e 689 5514 [1110T41
resfrie 0 acoplamento. 294 1.288 |[1120T41-2
@  0s pesos sdo para acoplamentos com cubos de dimensédo C e comprimento W. 1028 | 8225 |1120T41 120 | 140 | 1.750
®  Para remover a tampa sem alterar o ajuste de torque, deixe uma folga M.
@  Com novos segmentos de atrito. 429 1.830 {1130T41-2 145 | 170 | 1450
® Vejanas Tabela 14 e Tabela 16 os furos maximos com chavetas quadrada e retangular. 1.469 | 11.750 (1130741 ’
610 2.599 1140741-2
180 | 200 | 1.300
2.079 | 16.631 [1140T41
2.938 | 23.501 [1150T41 190 | 215 | 1.100
4.067 | 32.540 |1160T41 225 | 240 | 950
5.536 | 44.290 [1170T41 250 | 280 | 870
7.570 | 60.560 |1180T41 290 | 300 | 760
10.168 | 81.349 [1190T41 320 | 335 | 720
13.558 | 108.466 [1200T41 340 | 360 | 670

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 17



Tipos T44 e T44-2 com embreagens de torque controlado

Figura A — Roda dentada montada (ndo inclusa) — Veja Selegéo de rodas dentadas na Tabela 10.

Figura B — Polias montadas (ndo incluidas) — Veja
Selecdo de polia minima na Tabela 11.

Yomipe
T Apaasdl Yl .
L
CUBO| 1
41— ORIFICIOSR
| K- DIAM.-P
L‘* DIAM.N
le—Q ‘
- T41
DIAM.-E
Dimensdes (mm) Tabela 9 — Torques de deslizamento, furos e
velocidades do T44
Peso acopl. @ R Tama-
Tama- | sem furo (kg) N nho Torque de desliza- Furo méaximo
nho H K L | +0,00 P Q| manho Diam. | W | Y® | max. mento (N.m) o com Veloc.
@ T44 | T44-2 - 0,025 N° irc. cor- chavetas permitida
(UNC-pol) p‘:::f_ rente Min. Max, |°™Bre2%em| rocomendadas (rpll'n)
(mm) @
1020T| 5,2 - 177 1 254 | 444 1 7 10-24 | 4 79,2 11 4
020T| 5,26 8156|198 | 25, 431 61,0 | 97,5 0 585 9,2 | 5, 0 275 31020722 o 2500
1030T| 6,49 | 649 |201,7| 56 | 185 | 254 | 572 | 762 [104,1] 10-24 | 6 | 66,0 | 792 | 51 | 50 565 15810307442
10407| 857 | 8,35 | 231,6| 56 | 135 | 224 | 667 | 91,4 | 1133]0,250-20| 6 | 787 | 792 | 51| 60 124]  99.4]1030744 L 3600
1050T| 133 | 12,9 [ 2703 | 56 | 19,0 | 30,5 | 76,2 [ 106,7 [ 1214 0,312-18] 6 | 914 [ 874 | 51 80 ggg é?lgigﬁf 35 3.600
1060T| 16,0 | 153 |301,2| 81| 20,1 | 34,5 | 889 | 124,5| 1316 |0,375-16] 6 | 106,7 | 96,5 | 5,1 | 100 904 44810507442
1070T| 205 | 19,6 |323,6| 81| 246 | 39,1 | 1016 | 137,2 | 1504 |0,375-16] 8 | 119,4 | 1036 5,1 | 100 339|  271|1050144 4 3600
1080T| 286 | 27,4 [361,7] 8,1 | 307 | 498 | 1206 | 160,0 | 161,0]0438-14] 8 | 139,7 [ 114,3] 5,1 | 140 ;;2 Z%lgggmz 50 3.600
1090T| 44,2 | 42,0 | 4435 8,1 | 34,3 | 564 | 139,7 | 1854 | 194,6 |0,500-13| 8 | 162,6 | 128)5| 5,1 | 160 13.6]108[1070T442
1M00T[ 75,7 | 71,2 [491.2] — | 32,3 | 58,9 | 18,8 | 215,9 | 213,4 |0,625-11] 8 | 1854 | 1438 5,3 | 180 870, 6981070144 60 3600
11107 105 | 984 [543,1] — | 37,6 | 640 | 1714 | 2388 | 231,1{0,750-10] 8 | 2032 | 156,5] 9,1 | 180 1;“3‘8 1;%18285‘32 70 2.800
11207 131 122 1590,3| — | 54,9 | 89,9 | 193,7 | 261,6 | 278,9 |0,750-10| 10 | 226,1 | 185,4 | 9,1 | 200 74:6 l3161090T44—2
11307T| 205 | 194 |683,8| — | 549 | 859 | 2350 302,3 | 202,6|0,750-10] 12| 266,7 | 192,5] 9,1 | 200 2540|  2.034|1090T44 8 2500
136,0 576(1100T44-2
1140T| 2 213 |7 - 4, 2,3 | 2719, , ,810,750- 41198, , 2 y
0 89 3 | 766,6 54,9 | 82,3 9,4 | 348,0 | 301,8|0,750-10| 14 | 312,4 | 198,6 | 8,9 00 46300 3708 |1100744 100 2.100
203 859(1110T44-2
689| 5.514|1110744 1o 1.850
2941 1.288(1120T44-2
1028 8.225|1120T44 120 1750
4291 1.830]1130T44-2
1469| 11.750|1130744 14 1490
610 2.599(1140T44-2
2079| 16.631|1140T44 180 1.300
Tabela 10 — Selegao de roda dentada ® (nimero minimo de dentes) — (veja a Tabela 11 — Selegao de polia minima ® (veja a Figura B))
Flgura A) Tipo de correia
Tama- T: ho embreagem T h Diametro externo (mm) Diam. passo (mm)
nho 3V 5V 8V A B c D E
cor- [1.020{1.030 | 1.040 | 1.050 [1.060 | 1.070 | 1.080 | 1.090 |1.100 [1.110 | 1.120 | 1.130 | 1.140
Tt 10207 | 78,7 | 180,3 | 3175 | 795 | 1372 | 228,6 | 330,2 | 5334
35 o4l oo - [ [T [T _T_-T_-T_-T_-T7T_-T7¢:< 1030T | 94,0 180,3 | 317,5 94,7 137,2 | 228,6 | 330,2 | 5334
w119 327 30 - -1 -1 - - -1 10407 | 1092 | 1803 | 317,5 | 1100 | 1372 | 2286 | 330,2 | 5334
0 | - T19 12125120 13 - - -1 _-1_-1- 10507 | 1245 | 1803 | 317,5 | 1252 | 1372 | 2286 | 330,2 | 5334
0 1 =1 = 1912 24126 130 <1< - -1-]< 10607 | 1422 | 1803 | 317,5 | 1430 | 1450 | 2286 | 3302 | 5334
30 _ _ _ 17119 121124 | 27 | 31 _ _ _ _ 1070T | 1549 180,3 3175 155,7 157,7 228,6 330,2 5334
100 = - T - T [17 120212127 30 - 10807 | 177,8 | 190,5 | 317,5 | 1786 | 180,6 | 228,6 | 330,2 | 5334
20l = T = 1= 1 - 1 Z 117 19 222125 291 - 1090T | 2032 | 2159 | 317,5 | 2040 | 2060 | 2286 | 330,2 | 5334
ol = [ - -~ 511711912112 2 = 1100 | 2337 | 2464 | 3175 | 2344 | 2365 | 2286 | 3302 | 5334
1wl - (- - - - - 15511711912 23 1107 | 2565 | 269,2 | 3175 | 2573 | 2593 | 2682 | 3302 | 5334
8l = = = - - -1 - 1w l17 18 20 =2 120 | 2794 | 2921 | 317,5 | 2802 | 2822 | 2911 | 3302 | 5334
0 | - | - | - [ T T -1 -1 -T1w7 1192 130T | 320,0 | 3327 | 3531 | 3208 | 3228 | 331,7 | 3404 | 5334
11407 | 3658 | 378,5 | 3988 | 366,5 | 3686 | 3774 | 3861 | 5334
@  Veja as informag0es gerais na pagina 10.
@  0s pesos sdo para acoplamentos com cubos de dimensédo de comprimento W.
® Com novos segmentos de atrito.
@  Vejana Tabela 16 os furos maximos com chavetas quadrada e retangular.
®  Com base na folga minima para a corrente da roda dentada sobre o didmetro “P”.
® Com base nas restrigdes de montagem do flange.
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NOTA: Dimensdes sujeitas a mudancas. Dimensoes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagédo.



Tipo T45 com torque controlado pilotado

Montagens com torque controlado

pilotado

0 acoplamento T45 é uma montagem hibrida T41/T50. Ele possui a caracteristica de amortecimento de choque de um acoplamento de grade Steelflex em design pilotado para eixos
flutuantes, mais o recurso de torque controlado para protecdo contra sobrecarga.

ACOPLAMENTO
T45

ICRA AL
LA

(B
COF

D MAIS

I
4

ACOPLAMENTO

e

T50

ACOPLAMENTO

G52

-

«

= MONTAGEM T45/T50

= MONTAGEM T45/G52

0 acoplamento T42 também € hibrido. Ele é a combinagdo de uma montagem de acoplamento T41 com torque controlado e um acoplamento de engrenagem com uma metade flexivel
padréo. Este arranjo permite o uso de torques altos e uma montagem mais rigida torsionalmente e com protecdo para sobrecarga.

ACOPLAMENTO
T42

an

LAR

u
<

S MAIS

St

ACOPLAMENTO

=

T50

ACOPLAMENTO

i

G52

= MONTAGEM T42/T50

= MONTAGEM T42/G52

Tanto o acoplamento T45 quanto o T42 podem ser usados com um acoplamento T50 ou G52 na extremidade oposta do eixo flutuante, permitindo obter diferentes caracteristicas
operacionais ou preferenciais para acoplamentos de engrenagem ou grade.

Entre em contato com os departamentos de Engenharia de Aplicagdo da Rexnord para mais assisténcia em sua selegao

Selecao de T42 com uma metade flexivel

Selecao de T42 com uma metade flexivel

Tamanho de acoplamento T42 com controle | 12210 de acoplamento 652 com uma metade T to T42 com Tamanho de P

1030742 1010G 1110742 1030G
1040742 1010G 1120742 1035G
1050T42 1010G 1130742 1040G
1060742 1015G 1140742 1050G
1070742 1015G 1150742 1050G
1080T42 1020G 1160742 1060G
1090742 1025G 1170742 1070G
1100742 1030G
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Interruptor opcional de corte automatico por proximidade

f m B 2 ALVOS DE SENSOR
A 180° NA TAMPA

EIXO DO ACIONADO
EIXO DO |
ACIONADOR 4{ Z_
( } . 4 S
CUBO TAE

CABO PARA

MOTOR ™ :'

E recomendado o uso de um interruptor de corte automético por proximidade no circuito
de controle de partida do motor no caso de aplicagGes de embreagem ou acoplamento
de torque controlado para proteger os equipamentos conectados e a embreagem ou 0
acoplamento se cargas térmicas danosas forem desenvolvidas. Consulte as Tabelas de
desempenho de torque de deslizamento nas paginas 21-24 para determinar se

um interruptor de corte automatico por proximidade é necessario.

0 controle de velocidade do interruptor de corte automatico por proximidade pode ser
ajustado na caixa de controle. O interruptor & ajustado para uma velocidade de corte
determinada, comparando continuamente a velocidade real do eixo acionado com a
velocidade de corte. A caixa de controle pode ser montada em um espago com cerca de
76,2 mm de largura, 76,2 mm de profundidade e 127 mm de altura.

Durante a sobrecarga, o acoplamento ou a embreagem desliza na velocidade
predeterminada. Quando a velocidade do eixo acionado cai abaixo da velocidade definida
para o interruptor de corte, o circuito do motor é aberto ¢ a carga de arrasto interrompe

0 eixo do motor.

Quando o interruptor de corte de subvelocidade é conectado para ser reiniciado
automaticamente, o redutor fica imediatamente pronto para entrar em operagédo (apds a
sobrecarga ser removida) sem ser necessario reiniciar o circuito. Para reiniciar o redutor,
basta pressionar o botdo de partida principal ou de controle remoto. O motor ndo ird
operar normalmente se a sobrecarga nao tiver sido removida, pois o circuito do contator
do motor ird reabrir assim que o botdo de partida for liberado.

0 cliente pode incorporar um |dmpada de adverténcia ou um alarme ao circuito para
avisar o operador sobre uma condigao de sobrecarga ou desligamento.

Veja mais informagdes no Manual de Servigo 428-440.
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CAIXA DE CONTROLE

ALVO DO

FOLGA DE AR
2,29-3,043 mm

CABECA

CONTRAPORCA

DO SENSOR

™\

O

SUPORTE DO SENSOR

Cubos em sobreposicao ao eixo

Quando a distancia entre as extremidades do eixo for maior do que o espagamento do
acoplamento ou quando o comprimento do cubo da embreagem ou do acoplamento
for maior do que o comprimento de eixo utilizavel, sobreponha um cubo, ou ambos 0s
cubos, ao eixo. Para o Tipo T41, se isto resultar em menos do que um didmetro do eixo
de engrenamento do cubo, verifique as tensées da chaveta ou use um cubo T longo
semi-padrdo, listado na Tabela 22, pagina 39, ou entdo, envie os detalhes da
aplicacdo a Rexnord.

CUIDADO: O efeito de rasgos de chaveta abertos no balanceamento da embreagem ou
do acoplamento deve sempre ser considerado.

A dimensao Y tem que ser igual ou maior do que a dimensao X para ajustes
com folga, ou maior do que 0,75 vezes a dimenséo X para ajustes com
interferéncia.
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=
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Tabelas de desempenho de torque de deslizamento

As seguintes tabelas sdo para embreagens ou acoplamentos T41, T41-2, T44 e T44-2.

0 ajuste do torque de deslizamento da embreagem ou do acoplamento e a velocidade de
operacdo determinam a duragdo do tempo em que um acoplamento ou embreagem pode
deslizar sem exceder a capacidade térmica. Um interruptor de corte automatico (veja

a pagina 20) é necessdrio para as aplicacOes indicadas na parte superior direita

das tabelas (nota de rodapé 1) e recomendado para aplicagdes onde os "minutos de
deslizamento e ndo deslizamento" sdo excedidos.

CUIDADO: As condicdes térmicas nas tabelas de desempenho de torque de
deslizamento sdo aplicaveis somente quando o cubo de torque controlado é montado
no eixo acionador. Quando o cubo de torque controlado for montado no eixo acionado,
reduza o tempo de deslizamento em 50%.

Durante o deslizamento, é gerado calor devido ao atrito nas superficies de revestimento.
As tabelas a sequir especificam as capacidades térmicas. Quando o torque (torque de
deslizamento na velocidade de deslizamento — ndo a poténcia do motor) sendo dissipado
durante o periodo de deslizamento excede a capacidade térmica do acoplamento ou da
embreagem, as seguintes condigoes ocorrem:

TAMANHOS 1020T41 E 1020T44
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10 2 3456 100 2 3 456 1000
VELOCIDADE (rpm)

@ - 17 segundos de deslizamento permitido se seguido por 6 minutos
de nao deslizamento

® - 34 segundos de deslizamento permitido se seguido por 6 minutos
de nao deslizamento

2 3 456 10000

TAMANHOS 1040T41 E 1040T44
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10 2 3456 100 2 3 456 1000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 23 segundos de deslizamento permitido se seguido por 7.5 minutos
de n&o deslizamento

® - 45 segundos de deslizamento permitido se seguido por 7.5 minutos
de ndo deslizamento

2 3 456 10000

1. Desgaste do revestimento, que altera o coeficiente de atrito e 0 ajuste do torque de
deslizamento.

2. Desgaste excessivo dos mancais das buchas.

3. Empenamento do flange do cubo de torque controlado e do flange da placa do
redutor.

4. Emissdo de fumaca e possivel incéndio.
5. Falha total do acoplamento ou da embreagem.

Os limites especificados nestas tabelas tm que ser seguidos para que as embreagens
ou os acoplamentos com torque controlado em sistemas de sobrecarga operem
adequadamente. Consulte o fabricante quando a aplicacdo envolver uma operacdo que
requeira uma capacidade térmica da embreagem ou do acoplamento além dos limites
especificados.
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APLICA-SE SOMENTE QUANDO UM CUBO
T41 OU T44 E MONTADO NO EIXO ACIONADOR
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10 2 3456 100 2 2‘34‘156 1000 2 3 456 10000

VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 20 segundos de deslizamento permitido se seguido por 7 minutos
de nao deslizamento

@ - 40 segundos de deslizamento permitido se seguido por 7 minutos
de ndo deslizamento

TAMANHOS 1050741 E 1050T44
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10 2 3456 100 2 3 456 1000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 27 segundos de deslizamento permitido se seguido por 9 minutos
de ndo deslizamento

® - 54 segundos de deslizamento permitido se seguido por 9 minutos
de nao deslizamento

2 3 456 10000
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Tabelas de desempenho de torque de deslizamento

TAMANHOS 1060T41 E 1060T44
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10 2 3456 100 2 3456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

® - Necessério interruptor de corte automatico

@ - 30 segundos de deslizamento permitido se seguido por 10 minutos
de ndo deslizamento

® - 60 segundos de deslizamento permitido se seguido por 10 minutos
de ndo deslizamento
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10 2 3456 100 2 3456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 36 segundos de deslizamento permitido se seguido por 12 minutos
de nao deslizamento

® - 72 segundos de deslizamento permitido se seguido por 12 minutos
de nao deslizamento

TAMANHOS 1100741 E 1100T44
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10 é 3456 100 2 3456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 48 segundos de deslizamento permitido se seguido por 16 minutos
de n&o deslizamento

® - 96 segundos de deslizamento permitido se seguido por 16 minutos
de nao deslizamento
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TAMANHOS 1070T41 E 1070T44
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10 2 3 456 100 2 3 456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 33 segundos de deslizamento permitido se seguido por 11 minutos
de nao deslizamento

® - 66 segundos de deslizamento permitido se seguido por 11 minutos
de n&o deslizamento
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TAMANHOS 1090T41 & 1090T44
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10 2 3456 100 2 3456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 40 segundos de deslizamento permitido se seguido por 14 minutos
de nao deslizamento

® - 80 segundos de deslizamento permitido se seguido por 14 minutos
de n&o deslizamento
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® - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 55 segundos de deslizamento permitido se seguido por 18 minutos
de nado deslizamento

® - 110 segundos de deslizamento permitido se seguido por 18 minutos
de ndo deslizamento



Tabelas de desempenho de torque de deslizamento

TAMANHOS 1120T41 E 1120744
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VELOCIDADE (rpm)

O - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 60 segundos de deslizamento permitido se seguido por 20 minutos
de nao deslizamento

® - 120 segundos de deslizamento permitido se seguido por 20 minutos
de nao deslizamento
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10 2 3456 100 2 3456 1000 2 3 456 10000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 80 segundos de deslizamento permitido se seguido por 26 minutos
de nao deslizamento

® - 160 segundos de deslizamento permitido se seguido por 26 minutos
de néo deslizamento
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10 2 3456 100 2 3456 100 2 3 456 1000
VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 106 segundos de deslizamento permitido se seguido por 35 minutos
de nao deslizamento

® - 212 segundos de deslizamento permitido se seguido por 35 minutos
de nao deslizamento
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VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 70 segundos de deslizamento permitido se seguido por 23 minutos
de n&o deslizamento

® - 140 segundos de deslizamento permitido se seguido por 23 minutos
de néo deslizamento
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@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 92 segundos de deslizamento permitido se seguido por 31 minutos
de n&o deslizamento

® - 184 segundos de deslizamento permitido se seguido por 31 minutos
de n&o deslizamento
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@ - Necessério interruptor de corte automatico

@ - 110 segundos de deslizamento permitido se seguido por 37 minutos
de nao deslizamento

® - 220 segundos de deslizamento permitido se seguido por 37 minutos
de nao deslizamento
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Tabelas de desempenho de torque de deslizamento

TAMANHO 1180T41
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VELOCIDADE (rpm)

@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 122 segundos de deslizamento permitido se seguido por 40 minutos
de nédo deslizamento

® - 224 segundos de deslizamento permitido se seguido por 40 minutos
de n&o deslizamento
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@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 150 segundos de deslizamento permitido se seguido por 50 minutos
de n&o deslizamento

® - 300 segundos de deslizamento permitido se seguido por 50 minutos
de nao deslizamento
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DEFINICAO DO TORQUE
DE DESLIZAMENTO
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@ - Necessario interruptor de corte automatico

@ - 133 segundos de deslizamento permitido se seguido por 44 minutos
de nao deslizamento

® - 266 segundos de deslizamento permitido se seguido por 44 minutos
de nao deslizamento
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Tipo T50 com eixo flutuante

JUNTA
f«— P —>j= ] ——
P M FOLGA MINIMA PARA
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LUBRIFICACAO
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\ |
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| v -~ — — =
\ + DISCO DE ESPACAMENTO CUBO FLANGEADO
X / ELASTOMERICO PARA
N . 7/ APLICACAO VERTICAL - SOMENTE
-~ PARA ACOPLAMENTO INFERIOR
Dimensdes (mm)
Classif Furo max. Cubo Peso Peso adic.
. (cubo Furo " por mm de |Peso lubr.
Ta'“g"'w "e:f"‘"e flangeado) | min. | piloto | acopl. | " o e nor@Eopl,| A EE c D DD F J M P SB | SD E,ﬁ:ﬁ%‘
( .@m) (mm) ® uro max. ‘ sen:( diam. SD (kg) min.
® (Fm) uro (kg) entre cubos
1030T 149 35 13 27,0 3,9 | 0,00498 | 0,0408 | 1159 | 162 | 47,6 | 49,2 | 83,7 | 80,8 | 50,3 | 77,7 | 26,8 | 27,0 | 28,6
1060T 435 50 13 36,5 8,84 | 0,00893 | 0,068 | 157,5| 195 | 60,3 | 66,7 | 1052 | 104,8 | 59,2 | 94,0 | 36,2 | 36,5 | 38,1
1070T 994 67 20 49,2 15,6 0,016 | 0,113 | 1829 | 213 | 76,2 | 87,3 | 126,5 | 129,0 | 65,9 | 103,1 | 49,8 | 49,2 | 50,8

1080T 2.050 80 27 619 | 264 0,025 | 0,172 | 2184 | 275 | 88,9 | 104,8 | 154,9 | 156,2.| 859 | 134,1 | 52,13 | 61,9 | 63,5
1090T 3.730 95 27 746 | 37,2 0,036 | 0,254 | 2449 | 294 | 98,4 | 123,8 | 180,3 | 1758 | 92,2 | 1438 | 68,5 | 74,6 | 76,2
11007 6.280 110 42 92,1 62,8 0,056 | 0,426 | 286,0 | 372 |120,6 | 142,1 | 211,3 | 208,3 | 117,3 | 1814 | 69,3 | 92,1 | 952
11107 9.320 120 42 1016 | 83,6 0,067 | 0508 |324,1 | 391 | 127,0 | 160,3 | 2464 | 228,6 | 122,2 | 190,56 | 73,9 | 101,6 | 104,8
11207 | 13.700 140 61 17,5 |-97,9 0,09 0,735 | 327,2 | 453 | 149,2 | 179,4 | 179,3 | 257,0 | 146,3 | 220,0 | 83,6 | 117,5 | 120,6
1130T | 19.900 170 67 1334 | 140 0,115 | 0,907 | 3653 | 463 | 161,9 | 217,5 | 217,4 | 295,1 | 149,56 | 2250 | 94,8 | 133,4 | 136,5
1140T | 28.600 200 67 1429 | 210 0,131 1,13 | 4191 | 482 | 184,2 | 254,0 | 2564,0 | 335,8 | 155,8 | 234,7 | 113,8 | 142,9 | 146,0
1150T | 39.800 215 108 | 1619 | 277 0,168 1,95 | 477,5 | 549 | 1829 | 269,2 | 269,2 | 391,2 | 177,4 | 268,2 | 101,7 | 161,9 | 165,1
1160T | 55.900 240 121 | 2000 | 381 0,254 2,81 | 548,6 | 587 | 198,1 | 304,8 | 304,8 | 442,0 | 189,4 | 287,0 | 111,9 | 200,0 | 203,2
11707 | 74.600 280 134 | 2000 | 519 0,254 349 | 6045 | 622 | 2159 | 355,6 | 355,6 | 494,3 | 201,0 | 304,8 | 124,6 | 200,0 | 203,2
1180T | 103.000 300 163 | 2264 | 718 0,322 3,76 | 6655 | 673 |238,8 | 393,7 | 393,7 | 656,3 | 226,9 | 330,2 | 1414 | 2254 | 228,6
1190T | 137.000 335 163 | 2508 | 898 0,397 44 | 708,7 | 711 | 259,1 | 436,9 | 436,9 | 599,4 | 241,7 | 349,5 | 157,6 | 250,8 | 254,0
1200T | 186.000 360 178 | 2762 | 1.205 0,48 562 | 7823 | 744 | 2794 | 497,8 | 4978 | 6229 | 2561,8 | 3658 | 1728 | 276,2 | 27194

DD OO OO OO OO OO O W W W W W

Veja as informacdes gerais na pagina 10.

A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagdo publicada.® Os furos maximos sao menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um
parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informagdes na Folha da Rexnord Engineering , 427-105.

@ 0 furo minimo € o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

® o

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 25



Tipo T50 com eixo flutuante

Eixo flutuante/Selecao

Introdugao — Os diametros do eixo flutuante foram preselecionados para transmitir o D. Determine o comprimento permitido de eixo para a velocidade de operagdo
torque do acoplamento e o eixo precisa ser verificado somente com relagao a velocidade requerida.
permitida.

Para velocidades abaixo de 540 rpm — Leia 0 comprimento maximo permitido

Construgdo — Os eixos padrdo sdo solidos, de aco laminado a frio AISI 1018 ou 1020. o = i X
para o eixo a esquerda do didmetro requerido para o eixo.

Ha também uma opgao de eixo sélido de ago laminado a quente, AISI 1018, totalmente

torneado. Para velocidades acima de 540 rpm — Siga a linha diagonal a direita do diémetro

determinado para o eixo até o ponto de interseccdo com a linha da velocidade

Determine o comprimento permitido de eixo i < X C . . .
requerida para operacao vertical. Siga a linha horizontal para a direita e leia o

A. Selecione o tamanho do acoplamento na pagina 6 e 25. comprimento maximo permitido para o eixo.
B. Apartir da pagina 25, determine o didmetro do eixo (dimensdo SD) para o E. Determine se o eixo precisa ser balanceado. Localize o ponto
acoplamento selecionado. onde a velocidade de operagdo e o comprimento do eixo flutuante se cruzam.
C. Usando a Tabela 12, localize o diametro do eixo flutuante (dimensdo SD) E necessario fgzer 0 balanceamento quando o ponto esté localizado a direita da
determinado no passo B. linha em negrito.

F. Se for requerido um eixo mais longo, reduza a velocidade de operacao,
se possivel, ou selecione um acoplamento maior.

NOTE: Para tais condigGes, deve ser considerado o uso de um design de eixo
tubular. Consulte um representante local da Rexnord, fornecendo detalhes sobre
a aplicagdo.

Tabela 12 — Selecao de eixo flutuante

Comprimento Diam. . ” .
méximo do eixo (mm)| do eixo Velocidade permitida do eixo flutuante - rpm
(Abaixo de 540 rpm) | (MM) | 549 gop 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000
[ [ 7,620
1170 1750
6578 2794 — rpm rpm
6273 ——— 2540 F—| 1 i 6,350
5943 ————— 2286 |—| | [
5613 2032— ~ -
< NECESSARIO
5064 165,1— S BALANCEAMENTO 5,080
4749 L 146,0 — —
4597 136,5— ~ > PO EIXO
4318 1207 NS ~ ~
' ~ N N
4013 ———————— 14— 104,8— = N ~ <
95,2— >
3838 = ~ 3,810 §
&
3429 — - 760 — ~ N - =
3124 L 635——| >~ NN ~N =
-~ :
N~
279 508 >~ N £
~ N ~ =<
=+ > 1 250 2
2438 38,1~ S =3 ~_ Y < =
N 2286 ©
™~ =
2108 —— 14— 28,6 — RN =
- N \\ ~ I J 202
N ~N o
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L \\. ’ =
\\ N ~ ~ ~ o g
| ~ ~ R
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\ > < 1210 3
\ | \ ~ ~
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\ ‘ ‘ ~ \ ~ 1016
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| |
N 635
‘ ‘ 508
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Velocidade permitida do eixo flutuante - rppm
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Sistema de freio a disco com pinga

A Rexnord pode fornecer os acoplamentos Tipo T63 com freio a disco para serem usados
com pingas e sistemas de energia de outros fabricantes, ou o Sistema de Freio a Disco
com Pinga Falk & prova de falhas. O sistema é composto por um acoplamento Falk
Steelflex, freio a disco com pinga e circuitos e componentes hidraulicos basicos. Esses
sistemas sdo projetados para serem usados como freios de estacionamento ou espera,
ou como freios de parada dinamica de uso limitado.

A Rexnord compra para revenda um conjunto premontado com componentes hidraulicos
e freios a disco com pinca.

A Rexnord pode montar o acoplamento T63, o freio a disco e o sistema hidraulico
quando esses componentes sdo encomendados juntamente com os redutores Falk.

Capacidades

0 acoplamento Falk Steelflex com freio a disco e sistema de freio com pinga possui uma
classificacdo de frenagem designada de 11 a 16.938 N.m.

Descrigdo de acoplamento com freio a disco e sistema com pinga

0 sistema consiste de um acoplamento T63 padrdo que usa um didmetro e espessura

de disco compativel com um fabricante de freio com pinca. Freios a disco com pinga da

MICO-Minnesota Automotive Inc. e da Goodyear Aerospace Corporation séo usados nos
tamanhos 50763 a 120763 e 130763, respectivamente. Ambos usam diferentes padroes

de orificios de montagem e estilos de suporte, mas os freios a disco com pinga dos dois
exigem o uso de pressdo hidraulica.

(®

Freios a disco com pinca

0 freio a disco com pinga & forgado por mola quando aplicado. E usada pressao
hidraulica para liberar ou "segurar" o freio. A operagdo normal envolve ter o freio
pressurizado na posigdo liberada enquanto o sistema hidraulico esta em funcionamento.
Condigdes como falha do sistema de pressdo ou energia elétrica, que reduzem a pressdo
do sistema abaixo da pressdo de liberacdo do freio, iniciam a aplicagdo do freio.

Sistema de freio hidraulico

0 sistema é composto por um tanque de 6leo, filtro, bomba de engrenagem e motor
elétrico, véalvula de alivio, valvula de retencdo, valvula solenoide de controle de direcao,
mandmetro, pressostato duplo, mangueira hidréulica de 1,52 m com conexdes, e freio a
disco com pinca.

Operagao

0 sistema de freio hidraulico é acionado ligando-se o seu motor elétrico. O motor aciona
uma bomba de engrenagem que produz um fluxo de 6leo entre a bomba e a valvula
solenoide de controle direcional. Quando a vélvula é energizada, a presséo do 6leo
aumenta no freio com pinga, comprimindo as molas Belleville e liberando o freio.

MOTOR

146 mm

c 155
(@) I (APROX.)

VALVULA DE ALIVIO —
(AJUSTADA A 13 MPa)

MANOMETRO PREENCHIDO ——»|
COM LiQUIDO (0-20,7 MPa)

PLUGUE DO
RESPIRO/ABASTECEDOR

RESERVATORIO :] 323 mm

) 1]

VALVULA DE CONTROLE —_| (APROX.)

DE DUAS VIAS ™

= L J

=4
¥ PLUGUE DE /" | 2 ORIFICIOS DISTANTES 95,25 mm PARA
DRENAGEM PARAFUSO DE 9,525 mm DE DIAMETRO
568 mm (APROX.)
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Tipo T63 com freio a disco

NOTE: Os acoplamentos Tipo T63 e os conjuntos de freio da Falk ndo s3o aprovados como freio primario em aplicagdes de elevagdo ou transporte de pessoas, como elevadores, escadas
rolantes, gruas, etc.

——y
KB PERFIL DA PINCA R KB——>  PLACA DE MONTAGEM _|~ KB

TAMANHO 90-120T DO CLENTE ‘ }

@ P ¥

[ TAMPA
PERFIL DA PINCA KA CUBO J T10
TAMANHO 50-80T 763 o) o) .
—T N PERFIL DA PINCA
E TAMANHO 130-160T
P —»| [<-EsPACAMENTO |
X > | f«— W—>] HC*T D A
ACIONADA @ ACIONADORA
_ \ ) i
CUBO T
» ® \ ® I v
PLUGUES ~
DE LUBRIFICACAO
F—> <— G—>
Dimensdes (mm)
Cla§s. DL Veloc. Furo Furo Resolaconl Peso
Ta"'®a""° '""‘: j.s"es:“’f do | & ormitida | max. min. ‘e"('i.'““’ lubr. A c D G J P w X Eﬁ:ﬁ%‘
?m:‘) 's(‘é"x ;) f;w (pm) @ | (mm)@ | (mm)® °"(k5°° (ka)

20T " 203x6,4 | 4.500 28 13 255 | 00272 | 97,0 47,6 39,7 G 66,7 4 60,5 "7

30T 35 25464 | 4.500 35 13 331 0,0408 | 105,7 47,6 49,2 59,9 68,3 79,4 60,5 "7

40T 65 26464 | 4.500 43 18 426 | 005644 | 1143 50,8 57,2 59,9 69,9 98,4 60,5 "7

50T 118 26464 | 4.150 50 13 6,35 0,068 135,1 60,3 66,7 59,9 80,9 108,0 60,5 13,2

60T 209 305x6,4 | 3.800 56 20 9,67 | 00862 | 1478 63,5 76,2 88,6 93,5 1254 88,1 15,2

70T 331 305x6,4 | 3.250 67 20 12,3 0,113 168,8 76,2 87,3 88,6 96,8 1334 88,1 15,2

80T 637 305x6,4 | 2850 80 27 19,8 0,172 190,5 88,9 104,8 88,6 1156 | 1524 88,1 18,00

90T 1.084 | 407 x12,7 | 2.700 95 27 28,4 0,254 | 2111 98,4 123,8 87,9 1222 | 1794 88,1 26,9

100T 1.897 | 407 x 12,7 | 2.400 110 42 ar,7 0426 | 2510 120,6 142,1 119,1 1654 | 2159 | 1191 29,5

110T 2846 | 468x 12,7 | 2.250 120 42 64,9 0,508 | 2697 127,0 160,3 | 146,00 | 1615 | 241,3 | 146,00 | 29,5

120T | 4.336 | 509x 12,7 | 2.025 140 61 92,1 0,735 | 3078 149,2 1794 150,1 1916 | 2762 | 1494 | 33,00

130T | 6.098 | 559x 12,7 | 1.800 170 67 132 0,907 | 3459 1619 | 2176 1634 | 1951 | 2953 | 1524 35,6

140T | 8.808 | 610x 12,7 | 1.650 200 67 185 1,13 384,0 1842 | 2540 169,8 | 2012 | 330,2 | 158,8 38,1

160T | 12195 | 763x 12,7 | 1.500 215 108 253 1,95 4531 1829 | 2692 1798 | 2715 | 3683 | 1829 31,5

DD O )OO W W W W W W W W

160T | 16.938 | 916x 12,7 | 1.350 240 121 336 2,81 501,9 198,1 304,8 195,1 2784 | 4000 | 1981 31,5

Veja as informagdes gerais na pagina 10.

Este acoplamentos sdo fornecidos para ajuste com interferéncia, sem um parafuso de fixagdo. Ajuste com folga e/ou cubos com parafusos de fixagdo ndo sao recomendados.

Os padrdes da Rexnord sao os padroes seguidos, a menos que especificado diferente. Os furos méximos listados sdo baseados nas chavetas recomendadas na Tabela 26,
pagina 40. Para outras combinagdes de chaveta-furo maximo, que podem ser fabricadas sob encomenda, consulte a Tabela 14, pagina 34.

Consulte a Rexnord para discos com dimens@es diferentes das mostradas.

Para velocidades maiores, consulte o fabricante.

0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitira a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

® e

[CXCR®)

28 (421-110-P) NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimenses certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.



Tipo T63 com freio a disco

D

CAIXA DE LGACAO \{_-l—f

\

—0

MANOMETRO PREENCHIDO I

te—— 408 (APROX.) 44

697 (APROX.)

A

S
4 77,7?157

RANHURAS COM LARGURA DE 8,7

COM LiQUIDO
CONEXAO DO
CLIENTE - 0,250" NPT VALOR DE
CONTROLE

Dimensdes do sistema de pinga (mm)

RESERVATORIO  RESPIRO DO

ABASTECDOR\'T"—_Q

PRESSOSTATO DUPLO

|

MOTOR

VALVULA DE ALIVIO 20

359
T (APROX.)

o ho do Freio de pinga @

acoplamento Marca Modelo N° @ } i Torque (N.m) o KA KB ®
20T
30T A melhor opgao para ativagdo destes tamanhos sao os sistemas de pinca pneumatica ou eletromagnética.
40T
50T 02-515-002 62 122 158,0 96,5
60T 02-515-004 157 244 1834 125,2
70T 02-515-008 475 556 183,4 125,2
80T 02-515-006 632 773 183,4 125,2

MICO, Inc.

90T 02-530-306 701 1.456 292,1 138,7
100T 02-530-628 724 2.481 292,1 169,9
110T 02-530-628 830 2.847 342,9 196,8
120T 02-530-600 1.883 4.461 336,6 200,9
130T PD1591 151 2.203 8.262 336,6 216,9
140T Meritor PD1591 15 1 2430 9.110 362,0 223,3
1507 SCL25 154 4,661 23.304 461,8 2459
160T SCL25 154 5.678 28.388 539,0 260,3

®  Esses freios usam leo hidraulico (NAO fluido de freio). Qualquer ¢leo hidraulico de alto grau com viscosidade de 150 SSU-350 SSU a 38°C ¢é adequado.

@ 0 torque maximo mostrado é a classificagdo com lonas novas. O torque minimo mostrado € a classificagao no ponto em que a pinga requer ajuste devido ao desgaste da lona.
® Adimensdo KB ¢ para a superficie de montagem da pinga em acoplamentos de tamanho 50T a 120T, e para borda da pinga em acoplamentos de tamanho 130T ou maior.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.

(421-110-P) 29



Tipo T70 para alta velocidade

JUNTA
-« P f J
P o J M |_ FOLGA MINIMA PARA
g ﬁ REMOCAO DA GRADE
i |~ TAMPA
/ | , PLUGUES DE
i P |/ LUBRIFICACAO
| > ] E[} /| cranE
e S f memencen: n v R T
R X ; // ™ Z\:L]
TAMANHOS LXK /
11201140 —>|[<— ESPACAMENTO
C C
DD b F
4
AN
CUBO )
FLANGEADO )
CUBOT
L |
B
Dimensdes (mm)
Classif. | Veloc. F Fi P G
Ta"‘(;“'” de ta:rsn;ue Per(:n‘i)t‘;da ml:zr: muu:uo es:ea:’p I:I:s: A B c D DD F J M P Eﬁ:ﬁ%‘
(Nm)® | (rpm)@® | (mm)©® (mm) ® | furo (kg) (kg)
1030T 149 10.000 35 13 39 0,041 115,9 98,6 47,6 49,2 83,7 80,8 50,3 Al 26,8 3
1050T 435 9.000 50 13 8,8 0,068 157,5 124,0 60,3 66,7 105,2 104,8 59,2 94,0 36,2 3
1070T 994 8.200 67 20 15,6 0,113 182,9 155,4 76,2 87,3 126,5 129,0 65,9 103,1 49,8 3
1080T | 2.050 | 7.100 80 27 26,4 0172 | 2184 180,8 88,9 104,8 154,9 156,2 85,9 134,1 52,13 3
1090T | 3.730 | 6.000 95 27 37,2 0,254 | 2449 | 200,2 98,4 123,8 180,3 175,8 92,2 143,8 58,5 3
1100T | 6.280 | 4.900 110 42 62,8 0,426 | 286,0 | 2461 120,6 142,1 2113 | 208,3 17,3 181,4 69,3 5
1110T | 9.320 | 4.500 120 42 83,6 0,508 | 324,1 258,8 127,0 160,3 | 2454 | 2286 122,2 190,5 739 5
1120T | 13.700 | 4.000 140 61 97,9 0,735 | 3272 | 304,8 149,2 179,4 179,3 | 257,0 146,3 | 220,0 83,6 6
1130T | 19.900 | 3.600 170 67 140 0,907 | 3653 | 330,22 161,9 | 2175 | 2174 | 2951 1495 | 2250 94,8 6
1140T | 28.600 | 3.300 200 67 210 1,13 4191 374,6 1842 | 254,00 | 2540 | 3358 1558 | 2347 13,8 6
@ Vejaas informagdes gerais na pagina 10.
@ 0 furo méximo é para cubo com rasgo de chaveta retangular.
® A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificacao publicada. As classificagdes de torgue para cubos com buchas diferem das mostradas, consulte a Tabela 18,
pagina 36.
@  Para velocidades maiores, consulte o fabricante.® Os furos maximos sao menares no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre
0 rasgo de chaveta. Veja mais informactes na Folha da Rexnord Engineering , 427-105.
® 0 furo minimo & o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB

podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitira a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

30 (421-110-P) NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimenses certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.



Tipo T90 com adaptador de volante de motor

Usado principalmente para conectar o volante de um motor ao |
maquinério sendo acionado. As placas adaptadoras sdo projetadas N ] TAMPA
para acomodar parafusos padrdo SAE J620. O design T90 permite /‘T A
classificagdes de torque mais altas que resultam em acoplamentos Io) (o)
i hai A GRADE
menores e custos mais baixos do que 0s acoplamentos elastoméricos. — ]
A graga flexivel fornece um amortemmento}orsmnal, além de aceitar G - (N° - DIAM. DOS ORIFICIOS) a
desalinhamentos. As placas adaptadoras sao aparafusadas e presas ao AF e (100N
cubo de modo a fornecer uma juncao fixa. < ESPACAMENTO |
= . U
Sele¢ao — Determine o tamanho de acoplamento Steelflex BC @) D
apropriado usando o método de selegdo. Compare o tamanho ADAPTADOR APARAFUSADO IR
selecionado com os mostrados na tabela abaixo para o tamanho do E PRESO COM PINO-GUIA AO _—
eliminate volante do motor. Se o tamanho do acoplamento ndo estiver CUBO DA FALK CUBO T
na tabela, envie informacGes detalhadas a Rexnord. © @[
PLUGUES DE
I E—— ] LUBRIFICACAO
«<—— L —>»|l«— C —>
ADAPTADOR /

. ~ B

Dimensdes
Adaptador (valores em pol) . Furo max.
| o
embrea- | +0,000 BC G T @® aé:)opl. montagem tida '(':Iar:) min émm) cubo-T cia? (kg. 0 g & D 4 - - Mgﬁ'-l'o
gem | -0,005 (Nm)@ | (rpm)® | = (kg) m?))

0,375 | 1050T 395 3.600 | 50 13 8,16 0,025 | 138,2 | 141,7| 60,5 | 66,5 | 79,2 | 78,0 | 127,0
6,5 8,600 | 7,875 |6-0,344| 0,375 | 1060T 621 3.600 | 56 20 10,4 0,031 | 150,9 | 150,9 | 63,6 | 76,2 | 91,9 | 84,1 | 139,7
0,375 | 1070T 904 3.600 | 67 20 13,2 0,038 | 162,1|176,3| 76,2 | 87,4 | 952 96,8 | 1494

0,375 | 1050T 395 3.600 | 50 13 9,07 0,034 | 1382 | 141,7| 60,6 | 66,5 | 79,2 | 78,0 | 1270
75 9,500 | 8,750 |8-0,344| 0,375 | 1060T 621 3.600 | 56 20 10,9 0,040 | 150,9 | 150,9 | 635 | 76,2 | 919 | 84,1 | 139,7
0,375 | 1070T 904 3.600 | 67 20 13,6 0,047 1621 | 176,3| 76,2 | 87,4 | 952 | 96,8 | 1494

0,375 | 1050T 395 3.600 | 50 13 9,63 0,044 | 1382 | 141,7| 60,5 | 665 | 79,2 | 78,0 | 127,0
0,375 | 1060T 621 3.600 | 56 20 1,8 0,050 | 150,9 | 150,9 | 63,5 | 76,2 | 919 | 84,1 | 1397
0,375 | 1070T 904 3.600 | 67 20 14,6 0,057 | 162,1 | 176,3 | 76,2 | 87,4 | 952 | 96,8 | 1494
0,500 | 1080T | 1.860 | 3.600 | 80 27 21,8 0,097 | 193,65 | 2050 | 88,9 | 104,6 | 1158 | 112,8 | 165,1

8 10,375 | 9,625 |6-0,406

10 12,375 | 11,625 | 8-0,406 | 0,500 | 1080T | 1.860 | 3.600 | 80 27 24,0 0,145 | 193,56 | 2050 | 88,9 | 104,6 | 115,8 | 112,8 | 165,1

11,6 | 13,875 13,125 | 8-0,406| 0,500 | 1090T | 3.390 | 3.600 | 95 27 33,6 0,240 | 2129|2273 | 98,6 | 124,0 | 1222 | 125,5 | 190,5

14 18975 | 17250 Ll 0,650 | 1100T | 5710 | 2440 | 110 42 60,3 0,791 | 251,0| 276,9 | 120,6 | 142,0 | 1554 | 1514 | 2129
' Y ' 0,750 | 1110T | 8470 | 2250 | 120 42 [BrS 0,965 | 269,7 | 292,1 | 127,0 | 160,3 | 161,5 | 160,3 | 231,9

0,650 | 1100T | 5.710 | 2440 | 110 42 65,8 1,097 | 251,0 | 276,9 | 120,6 | 142,0 | 1554 | 161,4 | 212,9

16 20,375 | 19,250 | 8 - 0,531
0,750 | 1110T | 8470 | 2250 | 120 42 79,4 1,319 | 269,7 | 292,1 | 127,0 | 160,3 | 161,5 | 160,3 | 231,9

0,750 | 1110T | 5710 | 2250 | 120 42 86,2 1,827 | 269,7 | 292,1 | 127,0 | 160,3 | 161,5 | 160,3 | 231,9
18| 22,500 | 21,375 | 6-0,656 | 0,750 | 1120T | 12.400 | 2.025 | 140 61 110 2,096 |307,8|341,1|149,4 | 179,3 | 191,5 | 1854 | 254,0
0,900 | 1130T | 10.100 | 1.800 | 170 67 150 2,849 | 3459 | 3731|1621 | 217,4 | 195,1 | 204,7 | 292,1

0,900 | 1130T | 10.100 | 1.800 | 170 67 168 4,553 | 345,9 | 373,1 | 162,1 | 217,4 | 195,1 | 204,7 | 298,5

D DO OO OO OO MO OO OO OO AW W W W W W w w wl w w w

21 26,500 | 25,250 01%5% 1,000 | 1140T | 26.000 | 1.650 | 200 67 217 5,768 |384,0 | 419,9 | 184,2 | 254,0 | 201,2 | 229,4 | 336,6

1,000 | 1150T | 36.200 | 1.500 | 215 108 276 7,572 | 453,11 420,6 | 182,9 | 269,2 | 271,3 | 231,4 | 349,3

0,900 | 1130T | 10.100 | 1.800 | 170 67 180 5,987 | 3459|3731 | 162,1 | 217,4 | 195,1 | 204,7 | 298,5

24 28,875 | 27,250 0%1_2 1,000 | 1140T | 26.000 | 1.650 | 200 67 230 7,332 | 384,0 | 419,9 | 184,2 | 254,0 | 201,2 | 229,4 | 336,6

1,000 | 1150T | 36.200 | 1.500 | 215 108 289 9,174 | 453,1 | 4206 | 182,9 | 269,2 | 271,3 | 231,4 | 349,3

} . 1,000 | 1160T | 50.800 | 1.350 | 240 121 298 ® - 501,9 | 453,4 | 198,1 | 304,8 | 278,4 | 248,9 | 393,7
Usinado conforme necessario

1,250 | 1170T | 67.800 | 1.225 | 280 134 409 ® - 566,9 | 495,3 | 215,9 | 355,6 | 307,3 | 273,0 | 438,2

Veja as informacdes gerais e notas de referéncia na pagina 10.

0 furo maximo é para cubo com rasgo de chaveta retangular.

Para o peso total do acoplamento, adicione [0,101 x (AF2 - U2) x T] ao valor mostrado.

A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificagdo publicada. As classificagdes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas acima, consulte a Tabela 18,
pagina 36.

Para velocidades maiores, consulte o fabricante.

Os furos maximos sao menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre o rasgo de chaveta. Veja mais informagdes na Folha da
Rexnord Engineering , 427-105.

0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

Q ©®© ®ee0e

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 31



Tipo T10/G82 com eixo flutuante

/ ». DETALHES DO ENCAIXE DOS
/ \ TAMANHOS 1080, 1090 E 1100G

PERFIL DA TAMPA GRADE T

T o /‘TAMPA 10 ST ANEL cEnTRAL
Hﬂ a A o (7] /—CUBOT CUBO RIGIDO G82

[Q © .
TAMANHOS 1110 - 1140T F W A ¢ a]TER] Y
| |
[ ESPACAMENTO ESPACAMENTOjr P
F ——C——> | ENTRE AS EXREMIDADES DO EIXO L
A D FA AA
SD
- e 3 d\
@° L7 (@ [EIXO ol
PLUGUES PARAFUSOS
DE LUBRIFICACAO DO FLANGE
FIXADORES DE TAMPA ‘
J |
Dimensdes (mm)
Furo max. | Furo min. | Peso Pe_so BE ESPACA- Parafusos do
Tama- [ Tama- [ o .| Veloc. (mm)® | (mm)©® | aco- | adic. MENTO flange
assif. q pl. | pormm
nho | mho f 4 orque |PEFMI- sem | de diam. | 250
acopl. | acopl. q tida " | lubr. A C D E F H J L AA |(FA@| SD Qtde por
1o | eg2 | ™ | (;pm) furo ) SD ey i
® Cubo | Cubo | Cubo | Cubo| ou | entre ) , Cubo |Cubo| "2"9°  |piam.
@ @ (O] ¢ Min. | Max. e
T10 | G82 | T10 | G82 | eixo | cubos T | G82 (pol)
(kg) | (kg) grau
1110T|1035G] 9.320 |2.250| 120 | 164 | 42 | 51 | 125 | 0,0804 |0,508|269,7|239,0|304,8 |127,0(160,3| 2,5 | — |28,4|161,5(102,1/279,4211,3(114,3| 5 | 5 | 8-GR8 |0,750
1120T1040G| 13.700 |2.025| 140|196 | 61 | 64 | 183 | 0,0992 |0,735|307,8|279,1| 355,6 |149,2(179,4| 4,1 | — |28,4|191,5(115,3/317,5[245,4/127,0| 6 | 8 | 8-GR8 |0,750
1130T1045G| 19.900 |1.800| 170|216 | 67 | 76 | 261 | 0,143 |0,907|345,9307,1/381,0(161,9217,5| 4,1 | — |28,4|195,11130,6/345,9274,1(152,4| 6 | 8 |10-GR8/0,750
1140T|1050G| 28.600 |1.650| 200|242 | 67 | 89 | 382 | 0,209 | 1,13 384,0348,01406,4 |184,2254,0 5,1 | — |38,1]201,2/147,3/388,9/305,8 184,2| 6 | 10 | 8-GR8 {0,875
1150T|1055G| 39.800 | 1.500(215| 267 | 108 | 102 | 508 | 0,254 | 1,95 |453,1|372,1/406,4 [182,9269,2 5,1 |391,2|38,1|271,5/172,7/425,41334,3/203,2| 6 | 10 | 14- GR 80,875
1160T|1060G| 55.900 |1.350|240| 293 | 121 | 115 645 | 0,322 | 2,81 |501,9|404,1|457,2 |198,1/304,8 6,6 |436,9| 25,4|278,4/186,4/457,21366,01 228,6| 6 | 13 | 14- GR 80,875
1170T|1070G| 74.600 |1.225|280 | 341|134 | 127 | 983 | 0,397 | 3,49 |566,9|459,2|508,0[215,9/355,6| 8,4 |487,228,4|307,3/220,2|527,0424,9 254,0| 6 | 17 |16- GR8|1,000
1180T|1080G| 103.000 | 1.100| 300 | 341 | 153 | 102 |1.313| 0,480 | 3,76 |629,9/510,3|660,4 |238,81393,7 8,1 |554,7|31,5|321,1/248,9/590,6/450,8 279,4| 6 | 16 | 16- GR8|1,125
1190T]1090G| 137.000 | 1.050| 335| 380 | 153 | 115 |1.756| 0,572 | 4,4 |675,6557,5|711,2259,1436,9 8,1 |607,8| 38,1|325,1/275,8/660,4/508,01304,8| 6 | 16 | 18- GR8|1,250
1200T|1100G| 186.000 | 900 |360 | 405|178 | 127 |2.254| 0,671 | 5,62 |756,9|609,3|762,0 |279,4/497,8 9,1 1660,4(44,5|355,6/305,3[711,2530,4/ 330,2| 6 | 18 | 18- GR8|1,250

@ Veja as informagdes gerais na pagina 10.

@ Adimensdo FA ¢ para superficie fundida ndo usinada para tamanhos 1180, 1190 e 1200.

® A capacidade de torque de pico é duas vezes a classificacao publicada. As classificacdes de torque para cubos com buchas diferem das mostradas, consulte a Tabela 18,
pagina 36.

@  Para velocidades maiores, consulte o fabricante.® Os furos maximos sao menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta sobre
0 rasgo de chaveta. Veja mais informagdes na Folha da Rexnord Engineering , 427-105.

® 0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB

podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitira a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

32 (421-110-P) NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimenses certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.



Dados de engenharia

Tabela 13 — Classificagoes e diametros de eixo para motores NEMA de 60 Hertz e motores métricos de 50 Hertz

Motores NEMA 60 Hertz (HP)
Carcagas T Carcagas TS

D E *“| 143 | 145 | 182 | 184 | 213 | 215 | 254 | 256 | 284 | 286 | 324 | 326 | 364 | 365 | 404 | 405 | 444 | 445 | 284 | 286 | 324 | 326 | 364 | 365 | 404 | 405 | 444 | 445
Diam. eixo (pol) | 0,88 | 0,88 |1,13{1,13|1,38{1,38|1,63| 1,63 |1,88|1,88(2,13]2,13|2,38|2,38|2,88|2,88|3,38/3,38|1,63|1,63|1,88|1,88/1,88|1,88/2,13|2,13|2,38|2,38
A prova
de goteja-|1-1/2| 2-3 | 5 |7-1/2) 10 | 15| 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 [ 100 | 125|150 (200|250 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
3.600| mento.
rpm
Blindado [1-1/2| 2 3| 5 |7-1/20 10| 15 | 20 | 25|30 | 40 |50 | 60| 75| — |100| 125|150 25| 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | — | 100 125|150
A prova
de goteja-| 1 1'12/2’ 3| 5 |7-1/20 10| 15 | 20 | 25|30 | 40 | 50 | 60 | 75 |100|125| 150|200 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100|125 150 | 200
1800 mento.
rpm
Blindado | 1 |"Y2| 3 | 5 |7-1/20 10| 15 | 20 | 25 | 30| 40 | 50 | 60 | 75 | — |100| 125|150 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | — | 100|125 150
2
A prova
1200 | de gote-
rpm |jamento e 3/4 1T 11720 2 | 3| 5 |7-1/2) 10 | 15120 | 25|30 | 40 | 50 | 60 | 75 [100[125| 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100 | 125
blindado
A prova
900 | de gote-
rom | jamento e 12 | 3/4 1 1172002 | 3| 5 |7-1/2010 | 15|20 | 25 | 30 | 40 [ 50 | 60 | 75 [100| 10 | 15 [ 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100
blindado
Motores métricos de 60 Hertz (kW)
Ta:':::;’a"a 80 908 90L | 100L | 112M | 1328 | 132M | 160M | 160L | 180M | 180L | 200M/L | 2255 | 225M | 250S | 250M | 280S | 280M
Diam. eixo (mm){ 19 24 24 28 28 38 38 42 4?2 48 48 58 gg 28 607’065 607’065 658‘07 > 658’075
3.000 rpm ??8 1,5 2,2 3,0 4 ?g - : ; 18,5 2 - g? 45 45 55 ?g gg 19100
1.500 rpm 8?2 11 1,5 éé 4 55 75 11 15 18,5 22 30 % 45 55 ?g ;g 19100
1.000 rpm ggg 0,75 11 dvb 2,2 3 545 75 " - 15 %5 30 30 37 ig jg ?g
0,18 0,75 4 30 37 45
750 rpm 025 0,37 055 11 1,5 2,2 B 55 75 - 1 15 18,5 22 30 37 45 55
CUBOS EM SOBREPOSICAO — Os cubos podem ficar em sobreposicao ao eixo, |_ —l
desde que haja mais do que um diametro do eixo de engrenamento cubo/eixo para T |
ajustes com folga ou mais de 0,75 vezes o didmetro do eixo de engrenamento cubo/eixo
para ajustes com interferéncia. Se o engrenamento for menos do que o requerido, use ?) sD sD ({
um cubo longo padrdo listado na Tabela 22 da pagina 39, ou envie as informagdes v v
detalhadas da aplicacdo ao fabricante. é) - |] [l - 8
A dimensdo L tem que ser igual ou maior do que a dimensdo SD para ajustes com folga, I._ _J T T
ou maior do que 0,75 vezes a dimensao SD para ajustes com interferéncia. Para o Tipo < L] P ‘ —f:;_‘
T63, a dimensdo Y tem que ser igual ou maior do que a dimenséo X. % YJ

Exemplo: SD = 100 mm; entdo L tem que ser 100 mm ou mais para ajustes com folga
ou 75 mm ou mais para ajustes com interferéncia.

CUIDADO: O efeito de rasgos de chaveta abertos no balanceamento do acoplamento

! Exemplo — Tipo T, sem ser o0 T63 Exemplo — Tipo T
deve sempre ser considerado.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 33
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Tabela 14 — Faixas de furo de cubo Tipo T e de cubo flangeado com chavetas quadrada e retangular ®

Polegad Milimetros ®
Para uma chaveta quadrada Para uma chaveta retangular g dua.s c!‘ Gistas Rarlduss f Furo max.
Y=X Y=X Y=W/i2 @ Y=X Y=X A Ajuste
Tamﬁa)nho ;::10 Fu’ro ﬁleufs::: ir{terf.
A
a w Y : w Y - w Y : w Y : w Y o e
chaveta
20/1020T | 0,500 1,125 @]0,250 @|0,125@| 1,187 | 0,250 | 0,093 | 1,250 | 0,250 | 0,062 - - - - - - 13 28 24
30/1030T | 0,500 |1,375 ®@]0,312 @(0,156 @| 1,437 | 0,375 | 0,125 | 1,562 | 0,375 | 0,062 - - - - - - 13 35 30
40/1040T | 0,500 [1,625 @(0,375@0,187 @| 1,750 | 0,375 | 0,125 | 1,750 | 0,375 | 0,062 - - - - - - 13 43 38
50/1050T | 0,500 |1,875 @|0,500 @(0,250 @| 2,000 | 0,500 | 0,187 | 2,125 | 0,500 | 0,125 - - - - - - 13 50 45
60/1060T | 0,750 2,125 @|0,500 @|0,250 @| 2,250 | 0,500 | 0,187 | 2,375 | 0,625 | 0,125 - - - - - - 20 56 50
70/1070T | 0,750 |2,500 @|0,625 @(0,312@| 2,687 | 0,625 | 0,218 | 2,875 | 0,750 | 0,125 - - - - - - 20 67 60
80/1080T | 1,062 3,000 @|0,750 ®|0,375®@| 3,250 | 0,750 | 0,250 | 3,375 | 0,875 | 0,187 - - - - - - 27 80 75
90/1090T | 1,062 |3,500 @|0,875 @(0,437 @| 3,750 | 0,875 | 0,312 | 3,875 | 1,000 | 0,250 - - - - - - 27 95 90
100/1100T] 1,625 4,000 @|1,000 @|0,500 @| 4,250 | 1,000 | 0,375 | 4,500 | 1,000 | 0,250 - - - - - - 42 110 100
110/1110T] 1,625 4,500 @|1,000 @|0,500 @| 4,625 | 1,250 | 0,437 | 5,000 | 1,250 | 0,250 - - - - - - 42 120 110
120/1120T] 2,375 15,000 @|1,250 @|0,625 @| 5,375 | 1,250 | 0,437 | 5,750 | 1,500 | 0,250 - - - - - - 61 140 120
130/1130T] 2,625 6,000 @|1,500 @|0,750 @| 6,500 | 1,500 | 0,500 | 6,500 | 1,500 | 0,250 - - - - - - 67 170 150
140/1140T] 2,625 | 7,000 | 1,750 | 0,875 | 7,250 @ |1,750 @|0,750 @| 7,750 | 2,000 | 0,500 - - - - - - 67 200 180
150/1150T| 4,250 | 7,500 | 1,750 | 0,875 |8,000 @ |2,000@|0,750 ®| — - = = - - = - - 108 | 215 190
160/1160T] 4,750 | 8,500 | 2,000 | 1,000 |9,000® |2,000®@|0,/50®@| - - - - - - - - - 121 240 215
1170T 15250 | 9,750 | 2,500 | 1,250 |10,000 @|2,500 @|0,875®@| - = — 110,750 1,750 | 0,875 [11,000| 1,750 | 0,750 | 134 | 280 240
1180T ] 6,000 | 10,750 | 2,500 | 1,250 |11,000 ®|2,500 @|0,875®@| - - — 112,000] 1,750 | 0,875 |12,250| 2,000 | 0,750 | 153 | 300 260
1190T ] 6,000 | 11,750 | 3,000 | 1,500 |12,000 @|3,000 @|1,000 ®| - = — |13,000] 2,000 | 1,000 |13,250| 2,000 | 0,750 | 153 | 336 290
1200T | 7,000 | 12,750 | 3,000 | 1,500 |13,000 @|3,000@[1,000®| - - — |114,000] 2,500 | 1,250 | 14,250| 2,500 | 0,875 | 178 | 360 320
1210T | 7,000 | 13,750 | 3,500 | 1,750 |14,000 @|3,500 @[1,250 @| — - — 15,000 2,500 | 1,250 {15,250 | 2,500 | 0,875 | 178 | 390 350
1220T ] 8,000 | 14,750 | 3,500 | 1,750 |15,000 ®|3,500 @[1,250 @| — - — |16,000] 2,500 | 1,250 | 16,250| 3,000 | 1,000 | 178 | 420 380
1230T | 8,000 | 15,750 | 4,000 | 2,000 |16,000 @|4,000@[1,500 @] - - = [17,000] 3,000 | 1,500 {17,250 3,000 | 1,000 | 254 | 450 410
1240T ]10,000 | 16,750 | 4,000 | 2,000 |17,000 ®|4,000@[1,500 @] — - — 118,000 3,000 | 1,500 | 18,250| 3,000 | 1,000 f 254 | 480 440
12507 10,000 | 18,000 | 4,000 | 2,000 |18,500@|5,000@[1,/50®@| - = — 19,250 3,500 | 1,750 [19,750] 3,500 | 1,250 | @ @ @
1260T 110,000 19,500 | 5,000 | 2,500 |20,000 ®|5,000 @{1,750 @| — - — 120,750 3,500 | 1,750 | 21,250| 3,500 | 1,250 | @ @ @
Tabela 15 — Faixas de furo de cubo de eixo Tipo T31 e T35 com chavetas quadrada e retangular ®
Polegad Milimetros
Para uma chaveta quadrada Para uma ch g Furo max.
Tamanho Furo Y=X Y=X Y=W2 @ . Ajuste interf. Com orif. p/
o min. Furo Furo Furo ,F"l::lo fAjustez d~e dja Tabela 30 | paraf. extrag. -
® max. © w % max. @ w % max. © w % d:r'l?aEZI;'azl:) ¢/ paraf. de Tabela 23 ou
chaveta Tabela 24
10207 0,500 1,375@ 0312@ | 0,156 @ | 1437 0,375 0,125 1,562 0,375 0,062 13 35 30 35
1030T 0,500 1,626@ | 0,375@ | 0,188@ | 1,750 0,375 0,125 - - - 13 43 38 43
1040T 0,500 2125@ | 0,500 @ | 0,250 @ | 2,250 0,500 0,188 2,375 0,625 0,125 13 56 50 56
1050T 0,500 235@ | 0,6256@ | 0,312@ | 2,500 0,625 0,218 2,625 0,625 0,125 13 67 60 67
1060T 0,750 2875@ | 0,/50®@ | 0,375@ | 3,125 0,750 0,250 3,250 0,750 0,125 20 80 76 80
1070T 0,750 3,125@ | 0,750@ | 0,375®@ | 3,250 0,750 0,250 3,375 0,875 0,188 20 85 80 85
1080T 1,062 3500@ | 0875®@ | 0438®@ | 3,750 0,875 0,312 3,875 1,000 0,250 27 95 90 88
1090T 1,062 4,000 | 1,000 | 0,500@ | 4,250 1,000 0,375 4,500 1,000 0,250 27 110 100 100
1100T 1,500 4750@ | 1,250@ | 0,6256@ | 5,000 1,250 0,438 5,250 1,250 0,250 39 130 120 120
1110T 2,000 5500@ | 1,250@ | 0,625®@ | 5,875 1,500 0,500 6,250 1,500 0,250 51 150 140 140
11207 2,500 6,250@ | 1,500@ | 0,750 @ | 6,500 1,500 0,500 6,750 1,750 0,625 64 170 165 160
1130T 3,000 6,750 1,750 0875 | 7,000 | 1,750 ®@ |0,/50®@ | 7,250 1,750 0,625 "7 190 180 175
1140T 3,500 7,500 2,000 1,000 | 8,000@ | 2,000@ | 0,750@ | 8,500 2,000 0,500 89 210 200 200
1150T 4,000 9,750 2,000 1,000 10,000 @ | 2,500 @ | 0,875 @ - - - 102 270 230 250
1160T 4,500 10,500 2,500 1,250 111,000@ | 2,500 @ | 0,875 @ - - - 115 290 260 280
1170T 5,000 12,000 3,000 1,500 [13,000@ | 3,000 | 1,000 @ - - - 127 340 290 330
1180T 4,000 12,000 3,000 1,500 |13,000®@ | 3,000 | 1,000 @ - - - 102 340 310 340
1190T 4,500 13,250 3,500 1,750 114,250 @ | 3,500 @ | 1,250 @ - - - 116 380 340 380
1200T 5,000 14,250 3,500 1,750 |15,000®@ | 3,500 @ | 1,250 @ - - - 127 400 365 400

@ Veja as informagoes gerais na pagina 10.
Rasgos e raios de chaveta em sistema métrico serdo de acordo com a ISO/R773 (DIN 6885/1) e tolerancias de largura Js9, a menos que especificado diferente. Tolerancias de largura
P9 e D10 podem ser fornecidas sob encomenda. Veja as informacdes de tolerancia no manual 427-140.

© O

As areas sombreadas indicam furos méximos usando as chavetas recomendadas padrao mostradas na Tabela 26.
A menos que especificado diferente, os tamanhos 1020 a 1090 serdo fornecidos com ajuste com folga e um parafuso de chaveta, e os tamanhos 1100 e maiores serdo fornecidos para

ajuste com interferéncia sem parafuso de chaveta. Excegéo: Para os Tipos T50 e T70, os cubos do acoplamento sao geralmente fornecidos com um ajuste com interferéncia média de
0,0005 mm por milimetro do didmetro do eixo. Ajuste com folga e/ou cubos com parafusos de chaveta nao sao recomendados.

®Qe®ee®

A profundidade do rasgo de chaveta Y do eixo ¢ igual a metade da chaveta quadrada W. NOTA:Cheque as tenses da chaveta.
Aplica-se também aos cubos de acoplamentos Tipo T61 e T63, cubo piloto de T50 e cubo flangeado de T50 e T70.

Com orificios para parafusos extratores padrdo conforme a Tabela 23, pagina 39.
Consulte a Rexnord.
0 furo minimo é 0 menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB

podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitira a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.

C)

34 (421-110-P)

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudancas. Dimensoes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagédo.

Os furos maximos séo menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta. Veja mais informagdes na Folha da Rexnord Engineering, 427-105.
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X — HUB
Y — SHAFT

Y B

TN

CHEQUE TENSOES NA CHAVETA
Tabela 16 — Faixas de furo de cubo Tipo T41 com chavetas quadrada e retangular

Polegad: Milimetros
Para uma chaveta quadrad; Para uma chaveta r | Furo max.
Tamanho Y=X . Ajuste interf.
Furo Furo Ajustes de furo
! mno | e W X nao W x Y N g R
fla chaveta
1020741 0,500 1,000 ® 0,250 0,125 1,125 0,250 0,062 0,125 13 24 ® ®
1030741 0,500 1,250 @ 0,250 0,125 1,375 0,312 0,093 0,156 13 32 ®
1040741 0,500 1,375@ 0,312 0,156 1,625 0,375 0,062 0,187 13 38 32
1050741 0,500 1,750 @ 0,375 0,187 1,875 0,500 0,125 0,250 13 45 40
1060741 0,750 1,875@ 0,500 0,250 2,125 0,500 0,125 0,250 20 50 45
1070741 0,750 2,250 ® 0,500 0,250 2,500 0,625 0,125 0,312 20 60 50
2,750 0,625 0,125 0,312 27 70 65
1080741 1,062 2,625 @ 0,625 0,312 3,000 0750 0.125 0375 o7 70 65
3,250 0,750 0,125 0,375 27 85 80
1090741 1,062 31256@ 0,750 0,375 3500 0.875 0.187 0437 o7 85 80
3,750 0,875 0,187 0,437 42 100 90
1100741 1,625 3,625 @ 0,875 0,437 4000 1,000 0.250 0,500 1 100 90
1110741 1,625 4,000 ® 1,000 0,500 4,500 1,000 0,250 0,500 42 110 100
1120741 2,375 4,500 ® 1,000 0,500 5,000 1,250 0,250 0,625 61 120 110
5,500 1,250 0,250 0,625 67 145 135
1130741 2,625 5250 ® 1,250 0,625 6.000 1500 0.250 0.750 67 145 135
1140741 2,625 6,500 @ 1,500 0,750 7,250 ® 1,750 0,500 0,750 67 180 165
7,000 @ 1,750 0,750 0,750 108 190 180
1150741 4,250 6,750 @ 1,750 0,875 7,500 ® 1,750 0,500 0,750 108 190 180
8,000® 2,000 0,375 0,750 108 190 180
8,500 @ 2,000 0,750 0,750 121 225 200
16O | 470 | Trs0@ | 2000 1001 gon0e | 2000 0,500 0,750 121 225 200
9,500 @ 2,500 0,875 0,875 134 250 230
T | 320 | 000D ol 1000 | jo000@ | 2500 0500 0,875 134 250 230
1180741 6,000 10,250 @ 2,500 1,250 11,000 @ 2,500 0,875 0,875 153 290 260
1190741 6,000 11,000 @ 2,500 1,250 12,000 ® 3,000 1,000 1,000 153 320 285
1200741 7,000 12,125 @ 3,000 1,500 13,000 @ 3,000 1,000 1,000 178 340 310
Tabela 17 — Faixas de furo de cubo Tipo G82 (usado em montagens de T10/G82) com chavetas quadrada e retangular
Polegad Milimetros
Para uma chaveta quadrad Para uma chavet I Furo max.
Tamanho Y=X Y=X n Ajuste interf. Com orif. p/
@ mFl-:m® Furo Furo anui:‘o Ajustngéeofum djau paralf.
¢ max. @ w X max. @ w X : daEEE@ ¢/ paraf. de extrat. -
chaveta abela 24
1035G 2,000 ® 5875 @ 1,500 ® 0,750 @ 6,500 1,500 0,500 51 163 150 150
1040G 2,500 6,750 1,750 0,875 7,250 ® 1,750 @ 0,750 ® 64 196 167 185
1045G 3,000 7,625 1,750 0,875 8,125® 2,000® 0,750 ® " 216 190 205
1050G 3,500 8,750 2,000 1,000 9,000 ® 2,000 ® 0,750 @ 89 235 220 228
1055G 4,000 9,750 2,000 1,000 10,000 @ 2,500 @ 0,875 @ 102 266 230 250
1060G 4,500 10,500 2,500 1,250 11,000 @ 2,500 ® 0875@ 115 290 260 280
1070G 5,000 12,000 3,000 1,500 13,000 ® 3,000 ® 1,000 ® 127 340 290 330
1080G 4,000 13,000 3,000 1,500 13,250 @ 3,000 ® 1,000 ® 102 340 310 340
1090G 4,500 14,250 3,500 1,750 15,000 ® 3,500 @ 1,250 ® 115 380 340 380
1100G 5,000 15,000 3,500 1,750 15,500 @ 3,500 @ 1,250 ® 127 400 365 400
@ Veja as informagdes gerais na pagina 10. A menos que especificado diferente, os tamanhos 1020 a 1090 serdo fornecidos com ajuste com folga e um parafuso de chaveta e os
tamanhos 1100 e maiores serdo fornecidos para ajuste com interferéncia sem parafuso de chaveta.
@) Euro maximo com chaveta quadrada opcional.
®  Erequerida uma chaveta retangular especial.
@  0Os furos maximos usando as chavetas padrao recomendadas sao mostrados na Tabela 26.
® Nao é recomendado o uso de ajuste com interferéncia.
® 0 furo minimo é o menor furo que pode ser perfurado em um cubo fornecido com um furo piloto (Rough Stock Bore - RSB). Dependendo do tamanho do acoplamento, cubos RSB
podem ser fornecidos com um furo de centragem cego ou um furo passante, que permitird a reusinagem dos cubos até os furos minimos especificados.
@  Os furos maximos sdo menores no caso de cubos fornecidos com ajuste com interferéncia e um parafuso de chaveta. Veja mais informagdes na Folha da Rexnord Engineering, 427-

109.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 33
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Tabela 18 — Buchas de trava conica para cubos Tipo T e cubos de eixo @
Cubo T Cuho do eixo
el L —— A R —

| e oo | W | Rm | em
10207 - - - - 1.108 13a25 52 35,1 -
1030T 1.108 13a25 147 41,1 1.108 13a25 147 41,1 -
10407 1.108 13a25 147 41,1 1.310 13235 249 53,8 -
1050T 1.215 13232 407 478 1.615 13a42 435 60,4 -
1060T 1.615 13242 486 53,8 2.012 13250 684 732 -
1070T 2.012 13250 808 53,8 2.525 20265 994 79,2 -
1080T 2.525 20265 1.217 66,5 2.525 20265 1.217 88,9 -
1090T 3.030 24280 2.712 79,2 3.030 24280 2.712 101,6 -
11007 3.030 24280 2.712 88,9 3.535 31a9t 5.062 90,4 -
11107 3.535 31a9n 5.062 919 4.040 372103 8.734 104,1 -
11207 4.040 372103 8.734 11,3 4.545 50114 12.428 1194 -
130T 4.545 50a 114 12.428 17,3 5.050 61a127 14.236 134,6 -
11407 5.050 61a127 14.236 130,0 5.050 61a127 14.236 152,4 -
11507 5.050 61a127 14.236 182,9 6.050 88a 152 31.862 172,7® 1.055
1160T 5.050 61a127 14.236 198,1 7.060 100 a 177 47.002 186,4 ® 1.060
11707 7.060 100a 177 47.002 215,9 8.065 1172203 51.521 2202 ® 1.070
1180T 8.065 1172203 51.521 238,8 8.065 1172203 51.521 2489 ® 1.080
1190T 8.065 1172203 51.521 259,1 10.085 1782254 98.184 2758 ® 1.090
1200T 10.085 1782254 98.184 279,4 10.085 1782254 98.184 3048® 1.100

@ Use cubos com furo reto para aplicaces de cargas de impacto ou cargas reversiveis, ou para aplicagdes que exijam fatores de servigo de acoplamento de 1,75 ou mais, ou consulte
o fabricante para obter informacdes sobre selegdo, preco e entrega de buchas especiais. Consulte o fabricante para selegao de buchas de trava conica para acoplamentos Tipo T50 e

T70.

® 6O

34 (421-110-P)

As buchas requerem rasgos de chaveta para eixo de acordo com a ISO R773.
Para tamanhos 1150T a 1200T, a dimensdo “B” ¢ para o rebaixo de furo do cubo.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudancas. Dimensoes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagédo.
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Tabela 19 — Valores de momento de inércia (kg.m?)
(Os valores de momento de inércia sao baseados em cubos sem furo; vedacoes, plugues de lubrificacao e juntas ndo sao considerados.)

Tipo de
T31 135 T10/G82 ©® 50
Mo.mgnt.o i Mo_mgnt_o i Momento de Momento de
Tamanho do inércia inércia [omPeIro £ Momentode | . . oy
acoplamento T10 T20 Momentode | ... o por Momentode | _ ... o por Tamanho | Momento de inércia adic. inércia inércia adic. por 170
inércia inércia cubo inércia por pol de compr. pol de compr. de
(BE min.) gz:':: :E (BE min.) po! (DL rigido (sem eixo) | de diam. SD entre {cadalscoplas diam. SD entre
acima do mento)
minimo minimo Gl Glis
1020T 0,0014 0,0016 0,00286 | 0,00000207 | 0,00214 | 0,00000207 - - - - - -
1030T 0,0022 0,0023 0,00449 ]0,00000484 | 0,00336 | 0,00000484 - - - 0,00434 | 0,000000500 | 0,00434
1040T 0,0033 0,0035 0,00930 | 0,00000876 | 0,00629 | 0,00000876 - - - - - -
1050T 0,0073 0,0075 0,0181 0,0000161 0,0127 0,0000161 - - - 0,0181 0,00000161 | 0,0181
1060T 0,012 0,012 0,0387 0,0000274 0,0253 0,0000274 - - - - - -
1070T 0,019 0,018 0,0513 0,0000468 0,0349 0,0000468 - - - 0,0422 0,00000509 | 0,0420
1080T 0,045 0,043 0,116 0,0000964 0,0804 0,0000964 - - - 0,101 0,0000124 0,101
1090T 0,079 0,080 0,236 0,000187 0,157 0,000187 - - - 0,177 0,0000258 0,176
1100T 0,178 0,178 0,514 0,000313 0,346 0,000313 - - - 0,417 0,0000629 0,417
11107 0,270 0,272 0,798 0,000523 0,534 0,000523 | 1035G 0,787 0,000130 0,699 0,0000916 0,697
1120T 0,514 0,472 1,56 0,000817 1,04 0,000817 | 1040G 1,51 0,000199 0,801 0,000162 0,800
1130T 0,990 1,05 2,51 0,00176 1,75 0,00176 1045G 2,56 0,000412 1,42 0,000266 1,42
11407 1,85 1,88 4,35 0,00326 3,10 0,00326 1050G 4,78 0,000879 2,81 0,000348 2,80
11507 3,49 3,29 9,00 0,00276 6,24 0,00276 1055G 8,23 0,00130 3,04 0,000559 -
1160T 5,82 6,03 12,8 0,00454 9,90 0,00454 1060G 12,1 0,00209 9,13 0,00130 -
11707 10,4 104 24,8 0,00909 17,6 0,00909 1070G 23,7 0,00318 15,0 0,00130 -
1180T 18,3 - 39,7 0,0138 29,0 0,0138 1080G 38,3 0,00466 25,8 0,00209 -
1190T 26,2 - 65,0 0,0214 45,6 0,0214 1090G 62,2 0,00659 36,9 0,00318 -
1200T 43,6 - 93,5 0,0381 68,5 0,0381 1100G 92,7 0,00908 59,8 0,00466 -
12107 75,6 - - - - - - - - - - -
12207 113 - - - - - - - - - - -
12307 175 - - - - - - - - - - -
12407 339 - - - — - - - - - - -
12507 525 - - - - - - - - - - -
1260T 712 - - - - - - - - - - -
@  Os valores mostrados sao para comprimentos de cubo padrao.
Desalinhamento de acoplamento Tabela 20 — Capacidade de desalinhamento (mm) @
Quando os acoplamentos sdo alinhados com precisdo, RiSima e adlintalaca i I e Espaqament:) normal
¢ possivel obter uma vida Gtil méxima e manutengdes : 210k
minimas dos acoplamentos e equipamentos conectados. S Desvio paralelo-P Angular parglfl‘:_‘:, & Angular Todos
A expectativa de vida (til do acoplamento entre o acopl. Tipos (”;(6") Tigos (1’)‘("’) o (FES o
alinhamento inicial e os limites maximos de operagao T10, T20 Tipo Tipo menosT i 110; T20 Tipo T exceto 31
¢ uma funcdo da carga, velocidade e lubrificagdo. Para Ii: I:g D VAl Y m Igg L0 Y T3
aplicagOes que exigem desalinhamento maior, consulte 20/1020T 0 '15 X > 0.08 0’30 — 025 3 5
a Rexnord, fornecendo detalhes sobre a aplica(;éo.O 30/1030T 0:15 0’05 0,08 0108 0:30 0115 0:30 3 5
desalinhameto angular ¢ expressado em graus e como 40/1040T 0,15 = s 0,08 0,30 _ 0,33 3 5
a diferenca entre o valor de X menos Y, como mostrado 50/1050T 0.20 0,05 0.10 0,10 0,41 0.20 0,41 3 5
na figura. 60/1060T 0,20 = - 0,13 0,41 - 0,46 3 5
0 desalinhamento paralelo ¢ a distancia P entre as ggﬂgggl 858 882 818 812 831 858 821 g g
linhas de centro do cubo, como mostrado. 90/A090T 020 0.08 010 018 04 020 071 3 5
100/1100T) 0,25 0,08 0,13 0,20 0,51 0,25 0,84 5 6
—f ey 110/1110T) 0,25 0,08 0,13 0,23 0,51 0,25 0,91 5 6
“ | "_ - » 120/1120T] 0,28 0,08 0,15 0,25 0,56 0,28 1,02 6 10
|=H -- ] LB | 130/1130T] 0,28 0,10 0,15 0,30 0,56 0,28 1,19 6 10
ll__ ¥ 140/1140T| 0,28 0,10 0,15 0,33 0,56 0,28 1,35 6 10
— —x - espacamento ] < 150/1150T] 0,30 0,10 0,15 0,41 0,61 0,30 1,57 6 10
160/1160T] 0,30 0,13 0,15 0,46 0,61 0,30 1,78 6 10
170/1170T] 0,30 0,13 0,15 0,51 0,61 0,30 2,01 6 10
180/1180T] 0,38 0,13 0,20 0,56 0,76 0,38 2,26 6 10
190/1190T] 0,38 0,15 0,20 0,61 0,76 0,38 2,46 6 10
200/1200T| 0,38 0,15 0,20 0,69 0,76 0,38 2,12 6 10
12107 0,46 - - 0,74 091 - 3,00 13 -
12207 0,46 - - 0,81 091 - 3,28 13 -
12307 0,46 - - 0,89 0,97 - 3,61 13 -
12407 0,48 - - 0,97 0,97 - 3,91 13 -
12507 0,51 - - 1,07 1,02 - 4,29 13 -
1260T 0,51 - - 117 1,02 - 4,65 13 -

@  Os valores podem ser combinados para uma determinada instalagdo ou condicdo de operacdo.
®  Os limites de desvio paralelo operacionais do acoplamento Tipo T50 com montagem de eixo flutuante sdo uma fungéo de 1/4° e da distancia entre as extremidades do eixo.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo. (421-110-P) 33
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Cubo Mill Motor e dimensdes de furo conico — mm
Padronizado para motores de laminador AISE. Também disponivel para usar em outras aplicages de eixo conico, como bombas maiores, compressores € turbinas.

D =
&N é?gci?/\gmo
A RASGO DE R T
_ DIAM. || cHavera” ,L, 7
BASICO U}‘;‘ ‘ Pﬁgﬁl&g J

Somente para cubos Tipo T ou cubos de eixos T31/T35

Tabela 21 — Selec¢ao de acoplamento para motor de laminador de CC e CA AISE padrdo (mm)

Tamanho ZH
Tamanhos de carcaca do motor acopl. R z uG UH Rca’g’(;g N ZC ZD ZE +0,XXX
® -0,000
10607 30 66,68
) 802 AC 1070T 30 66,68
1080T 7.9 88,90 36,50 4446 | 1270x635 | 1001 23,9 76,2 0,61
602 A, BeC 1, 2e4 1090T 7’9 88,90
1100T 7.9 88,90
s 0 1070T 30 76.20
1080T 9,7 101,60
01 501 - {0901 07 1018l 4153 50,80 | 19,05x6,35 | 1143 25,4 88,9 074
1100T 9,7 101,60
" 1080T 30 88,90
10907 9,7 114,30
606 806 bo 12 o0 07 11430 52,91 6350 | 1270635 | 130,0 28,4 1016 0,74
1107 9,7 114,30
1000T 3,0 11,13
11007 127 136,53
608 808 - 1T 9 13653 64,29 7620 | 19,05x6,35 | 146,0 31,8 143 0,74
1207 127 136,53
00T 30 127,00
1107 12,7 152,40
610 810 AC18 e it o 70,64 8255 | 19,05x6,35 | 1494 35,1 114,3 0,86
11307 127 152,40
1007 30 133,35
AC 1107 30 133,35
612 812 11207 30 158,75 78,84 9208 | 1905x635 | 1651 38,1 1270 0,86
25¢30 11307 30 158,75
1140T 3,0 158,75
o 10T 3,0 149,23
11207 3,0 149,23
614 814 . P e i 9472 107,95 | 2540x9,53 | 1681 411 127,0 0,86
1140T 127 171,45
11207 3,0 165,10
616 816 - 1307 15,7 203,20 10292 | 11748 | 31.75x953 | 1842 444 1397 0,86
1140T 15,7 203,20
130T 3,0 177,80 127,00 1857 1524
618 818 - 11407 15,7 215,90 1113 | 12685 |31,75x12,70| 1842 333 444 0,97
11507 15,7 215,90 126,72 182,9 60,5
11407 6,4 222,25 147,98 204,0 159,5
0,620 - - 11507 19,0 247 65 13137 | 14580 |38,05x19,05| 1829 444 138,4 0,97
11607 19,0 24785 147,37 198,1 1537
40T 6.4 222,25 15451 204,0 1435
11507 19,0 247,65 152,32 1829 1224
622 - - 11607 19,0 u76s | 19957 | qg3gp |3810X1805) qe0y 60,5 137.7 097
1707 19,0 247,65 155,75 215,9 1554
11407 6.4 222,25 168.28 204,0 1435
11507 19,0 247,65 166,09 1829 1224
11607 19,0 247 65 167,67 1981 1377
624 - - 11707 19,0 ures | 1933 | qegp |3B09XTI05| o 605 1554 097
11807 19,0 247 65 171,91 2388 1783
11907 19,0 247 65 174,02 259,1 198,6

@ As seleges de acoplamento sdo baseadas na capacidade do furo do acoplamento e nos comprimentos de cubos padrdo disponiveis. Verifique a classificagao do acoplamento para
todas as selecdes e a tensao da chaveta do cubo para as selegoes de motor do laminador 620 ou maior.

34 (421-110-P) NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimenses certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.
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A Tabela 22 especifica as limitagées de conicidade e rebaixo de furo para as exigéncias

normais. Para aplicagdes que requeiram didmetros ou profundidades de rebaixo de furo

que excedam esses limites, e que exijam cubos mais longos do que os listados, consulte

a Rexnord.

Tabela 22 — Limitagoes de conicidade e furo rebaixado (mm) ®

~ DIAM. |
BASICOUH |

RASGO DE

_ CHAVETA .~
PARALELO
AO FURO

-

LADO DO
ESPACAMENTO

Tamanho ccoumb:rli‘r)r:l.g: r:::?@ R Z max. UG min UH max ZD max Chaveta ®
20/1020T 98,6 3,0 36,53 13 28 15,7 8x7
30/1030T 104,6 3,0 46,02 13 59 15,7 10x8
40/1040T 104,6 3,0 53,98 13 45 jEY 12x8
50/1050T 165,1 6,4 65,07 13 50 20,6 14x9
60/1060T 167,4 6,4 73,03 20 56 20,6 16x 10
70/1070T 167,4 6,4 84,12 20 67 22,4 20x12
80/1080T 205,5 9,7 103,17 27 80 31,8 22x14
90/1090T 205,5 9,7 117,48 27 95 35,1 25x14
100/1100T 204,7 12,7 136,53 42 110 42,9 28x16
110/1110T 204,7 12,7 152,40 42 120 44,5 32x18
120/1120T 204,0 15,7 165,10 61 140 50,8 36 x20
130/1130T 204,0 15,7 203,20 67 170 52,3 40x 22
140/1140T 204,0 19,1 234,95 67 200 o2 45x25
150/1150T 182,9 19,1 266,70 108 215 63,5 50x 28
160/1160T 198,1 19,1 304,80 121 240 69,9 56 x 32

11707 215,9 19,1 355,60 134 280 76,2 63 x 32

Tabela 23 — Orificios para parafusos extratores de acoplamento Tipo T

Steelflex (mm)

Tabela 24 — Orificios para parafusos extratores de cubo rigido de

acoplamento de engrenagem Tipo G (mm)

- n Cubo T Cubo do eixo T ho ® Circ. paraf. do cubo rigido Tol. passo — 6H
Circ. paraf. Tol. passo — 6H Circ. paraf. @ | Tol. passo - 6H 1035G 182,37 M12x1,75x 16
10207 39 M4 x 0,7 x 10 " M10x1,5x® 1040G 209,80 M16 x 2,0 x 20
1030T 47 M4 x 0,7 x 10 79 M10x1,56x® 1045G 233,17 M16 x 2,0 x 20
10407 54 M4 x 0,7 x 10 98 M10x1,56x® 10506 259,08 M20 x 2,5 x 22
1050T 63 M5 x 0,8 x 10 108 M10x1,56x® 1055G 284,48 M20 x 2,5 x 22
1060T 73 M6 x 1,0x 10 125 M10x1,5x® 1060G 316,48 M20 x 2,5 x 22
1070T 84 M6 x 1,0x 10 133 M10x1,56x® 1070G 368,30 M24 x 3,0 x 30
1080T 100 M6 x 1,0 x 10 103 M10x 1,5x 13 1080G 400,05 M24 x 3,0 x 30
1090T 116 M8 x 1,25 x11 17 M10x 1,5x 13 1090G 457,20 M30 x 3,5x 38
1100T 133 M8 x 1,25 x 13 146 M16 x 2,0 x 21 1100G 471,47 M36 x 4,0 x45
1110T 149 M10x 1,5 x 16 166 M16 x 2,0 x 21 1110G 520,70 M36 x 4,0 x45
11201 168 M10x1,5x 16 190 M20 x 2,5 x 24
1130T 197 M16 x 2,0 x 21 208 M20 x 2,5 x 24
1140T 236 M16 x 2,0 x21 235 M20 x 2,5 x 24 Tabela 25 — Ajuste com interferéncia, furos max. reduzidos e parafuso de
1150T 263 M16 x 2,0 x 24 - = chaveta — Todos os acoplamentos Tipo T (mm)
0T | W0k | F o
1180T 378 M30x 3,5 x 38 - - 1020T 25,40 © 31,75
11907 413 M36 x 4,0 x 45 - - 10307 31,75 ® 38,10
12007 456 M36 x 4,0 x45 - - 1040T 34,93 31,75 50,80
12101 497 M36 x 4,0 x 45 - - 10507 44,45 38,10 53,98
12201 541 M36 x 4,0 x 45 - - 1060T 47,63 44,45 69,85
12301 586 M36 x 4,0 x45 - - 10707 57,15 53,98 73,03
12407 633 M36 x 4,0 x 45 - - 1080T 69,85 60,33 82,55
12507 690 M36 x 4,0 x 45 - - 10907 82,55 73,03 95,25
1260T 749 M36 x 4,0 x45 - - 1100T 88,90 82,55 114,30
@ Consulte a Rexnord para outros cubos. ot 101,60 95,25 127,00
@  Comprimento de cubo longo padrdo disponivel para cubos Tipo T e cubos 11201 114,30 107,95 152,40
flangeados; consulte o fabricante para comprimentos maiores. Hig 182?8 Eggg 138;8
® 0 rasgo de chaveta mostrado € para furo méaximo. : : !
@  Localize os furos de parafuso extrator a 90° do rasgo de chaveta, exceto nas 1507 177,80 165,10 222,25
S . ' 1160T 203,20 190,50 247,65
situacdes citadas na nota de rodapé. ©. . . 70T 228,60 225,43 279,40
® Perfu~re g abra a rosca, de um lado a qutrg do flange, entre os orificios existentes. A 1180T 247 65 24765 208.45
relggao o rasgo~d8 chave;ta podg variar livremente. 11907 273,05 273.05 330,20
® Veja as informagdes gerais na pagina 39. @ 12007 298,45 298,45 342,90

As informagdes da série 1000T também se aplicam a série 10T, por ex., 1020=20.
Aplica-se também aos cubos Tipo T61 e T63, cubo piloto de T50 e cubo flangeado

de acoplamentos Tipo T50 e T70.

© Nao se recomenda o uso de ajuste com interferéncia.

NOTA: Dimensdes sujeitas a mudangas. Dimensdes certificadas do material solicitado podem ser fornecidas mediante solicitagdo.
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Tabela 26 — Chavetas comerciais recomendadas para furos com uma chaveta (pol/mm)

Polegadas (de acordo com o padrao ANSI B17.1)

Diam. do eixo Diam. do eixo Diam. do eixo Diam. do eixo
Chaveta Chaveta Chaveta Chaveta
De Até De Até De Até De Até
0,438 0,562 0,125x0,125 1,750 2,250 0,500 x 0,500 4,500 5,500 1,250 x 1,250 11,000 13,000 3,000 x 2,000
0,562 0,875 0,188 x 0,188 2,250 2,750 0,625x 0,625 5,500 6,500 1,500 x 1,500 13,000 15,000 3,500 x 2,500
0,875 1,250 0,250 x 0,250 2,750 3,250 0,750 x 0,750 6,500 7,500 1,750 x 1,500 15,000 18,000 | 4,000 x 3,000
1,250 1,375 0,312x0,312 3,250 3,750 0,875x0,875 7,500 9,000 2,000 x 1,500 18,000 | 20,000 5,000 x 3,500
1,375 1,750 0,375x0,375 3,750 4,500 1,000 x 1,000 9,000 11,000 2,500 x 1,750 — — —
Milimetros (de acordo com o padréo ISO R773)
6 8 2x2 38 44 12x8 95 110 28x16 260 290 63 x 32
8 10 3x3 44 50 14x9 110 130 32x18 290 330 70x 36
10 12 4x4 50 58 16x 10 130 150 36 x20 330 380 80 x40
12 17 5x5 58 65 18 x 11 150 170 40x 22 380 440 90x 45
17 22 6x6 65 75 20x12 170 200 45x25 440 500 100 x 50
22 30 8x7 75 85 22x14 200 230 50x 28 - - -
30 38 10x8 85 95 25x14 230 260 56 x 32 - - -
Tabela 27 — Ajustes de furo padrao — a menos que especificado diferente,
cubos de acoplamento Falk serao perfurados com os seguintes ajustes de furo:
Modelo Tamanho do acoplamento Tipo de acoplamento Ajuste do furo
Acool 10 d 1020 - 1090 T10, T20, T31, T35, T41 Folga
g(r)a%gms(teeneﬁlsexe 1100 e maior Todos os tipos Interferéncia
Todos os tamanhos T50, T63, T70, T90 Interferéncia
Tabela 28 — Furos recomendados para cubos de aco (pol)
A Ajuste com inter- A Ajuste com inter- p Ajuste com inter- Ajuste com interferéncia
Diam. Ajuste com folga I feréncia Diam. Ajuste com folga J ST Diam. Ajuste com folga J foranu Diér_n. jFuro T
do eixo | Furo Fol Furo Inter do eixo | Furo Fol Furo Inter doeixo | Furo Fol Furo Inter DE do cubo feréncia
do cubo olga do cubo | feréncia do cubo olga do cubo | feréncia do cubo 0lga do cubo | feréncia +0,0000 +0,0015 0,0015
+0,0000{+0,0010] 0,0000 [+0,0005 0,0000  +0,0000{+0,0015 | 0,0000 |+0,0010| 0,0000  +0,0000]+0,0015 | 0,0000 |+0,0015 | 0,0010 20,0010 20,0000 0,0040
-0,0005|-0,0000| 0,0015 |- 0,0000| 0,0010 -0,0010-0,0000| 0,0025 |-0,0000 | 0,0020 -0,0010 |- 0,0000| 0,0025 |-0,0000 | 0,0035 6,7500 6,7460
0,5000 | 0,5000 0,4990 2,2500 | 2,2500 2,2480 4,0625 | 4,0625 4,0590 7,0000 65,9960 ¢
0,5625 | 0,5625 0,5615 3,3125 | 2,3125 2,3105 4,1250 | 4,1250 41215 +0,0000 +0,0020 0,0020
0,6250 | 0,6250 0,6240 2,3750 | 2,3750 2,3730 4,1875 | 4,1875 4,1840 -0,0010 - 0,0000 0,0050
0,6875 | 0,6875 0,6865 24375 | 2,4375 2,4355 4,2500 | 4,2500 4,2465 7,250 7,2450
0.7500 | 0.7500 0,7490 25000 | 2,5000 2,4980 4,3125 | 4,3125 4,3090 7,500 7,4950
0.8125 | 08125 08115 2,5625 | 2,5625 2,5605 43750 | 4,3750 43715 7,750 7,7450
0,8750 | 0,8750 0,8740 2,6250 | 2,6250 2,6230 44375 | 4,4375 4,4340 8,000 7,9950 A\
0.9375 | 0.9375 0,9365 26875 | 2,6875 2,6855 4,5000 | 4,5000 4,4965 8,250 8,2445 0,0025
1,0000 | 1,0000 0,9990 2,7500 | 2,7500 2,7480 4,5625 | 4,5625 4,5590 8,500 8,4945 0,0055
1,0625 | 1,0625 1,0615 2,8125 | 2,8125 2,8105 4,6250 | 4,6250 4,6215 8,750 8,7445
11250 | 1.1250 11240 2,8750 | 2,8750 2,8730 4,6875 | 4,6875 4,6840 9,000 89945
1,1875 | 1,1875 1,1865 2,9375 | 29375 2,9355 4,7500 | 4,7500 4,7465 9,250 9,2440 0,0030
1,2500 | 1,2500 1,2490 3,0000 | 3,0000 Y 2,9980 Y 4,8125 | 48125 4,8090 9,500 9,4940 0,0060
1,3125 | 1,3125 1,3115 +0,0000] +0,0015 | 0,0000 |+ 0,0010| 0,0005 4,8750 | 4,8750 48715 9,750 9,7440
1,3750 | 1,3750 13740 -0,0010|-0,0000 | 0,0025 |- 0,0000| 0,0025 49375 | 4,9375 4,9340 10,000 9,9940
14375 | 14375 14365 3,0625'] 3,0625 3,0600 5,0000 | 6,0000 4,9965 | 10,250 10,2435 0,0035
15000 | 15000 | ¥ [1.4990 | ¥ 91250 | 31250 81225 50625 | 5,0625 50685 | 0,0015 10,500 10,4935 0,0065
+0,0000(+0,0010| 0,0000 |+0,0005] 0,0000 1875 31675 3,1850 5,1250 | 5,1250 5,1210 | 0,0040 10,750 10,7435
-0,0010(-0,0000] 0,0020 [-0,0000] 0,0015 3,2500 | 3,2500 3,2475 5,1875 | 5,1875 5,1835 11,000 10,9935
1,5625 | 1,5625 1,5610 33125 | 33125 3,3100 5,2500 | 5,2500 5,2460 11,250 11,2430 0,0040
1,6250 | 1,6250 1,6235 3,3750 | 3,3750 33725 53125 | 53125 5,3085 11,500 11,4930 0,0070
1,6875 | 1,6875 1,6860 34375 | 34375 34350 53750 | 5,3750 53710 11,750 11,7430
1,7500 | 1,7500 1,7485 3,5000 | 3,5000 34975 54375 | 5,4375 5,4335 12,000 11,9930 ¢
1,8125 | 1,8125 1,8110 3,5625 | 3,5625 3,5600 55000 | 5,5000 5,4960 12,500 12,4925 0,0045
1,8750 | 1,8750 1,8735 3,6250 | 3,6250 3,6225 55625 | 5,5625 5,5585 13,000 12,9925 0,0075
1,9375 | 1,9375 1,9360 3,6875 | 3,6875 3,6850 56250 | 5,6250 5,6210 13,500 13,4920 0,0050
2,0000 | 20000 | Y [19985] ¥ 3,7500 | 3,7500 3,7475 5,6875 | 5,6875 5,6835 14,000 13,9920 0,0080
+0,0000[ +0,0015 | 0,0000 |+ 0,0005| 0,0000 3,8125 | 3,8125 3,8100 5,7500 | 5,7500 5,7460 14,500 14,4915 0,0055
- 0,0010|-0,0000| 0,0025 |-0,0000| 0,0015 3,8750 | 3,8750 3,8725 58125 | 58125 5,8085 15,000 14,9915 0,0085
2,0625 | 2,0625 2,0610 l 3,9375 | 3,9375 3,9350 58750 | 5,8750 5,8710 +0,000 +0,0025 0,0055
2,1250 | 2,1250 21235 4,0000 | 4,0000 Y 3,9975 Y 5,9375 | 5,9375 5,9335 - 0,001 - 0,0000 0,0090
2,1875 | 2,1875 2,1860 6,0000 | 6,0000 5,9960 15,500 15,4910 ¢
6,2500 | 6,2500 6,2460 16,000 15,9910
6,5000 | 6,5000 | ¥ | 64960 | Y 16,500 16,4905 0,0060
17,000 16,9905 0,0095
17,500 17,4895 0,0070
18,000 17,9895 0,0105
18,500 18,4890 0,0075
19,000 18,9890 0,0110
19,500 19,4880 0,0085
20,000 19,9880 0,0120
40 (421-110-P)



Dados de engenharia

Tabela 29 — Tolerancias de furo recomendadas para cubos de acoplamento Falk de ago - mm

[()Ii:(r;;;t;;;::;;; Tolerancia do diametro do furo

Nominal Tolerancia Folga Incerto Interferéncia
6a30 6/k6 ® F7 H7 M6
Acima de 30 a 50 kb F7 H7 Kb
Acima de 50 a 80 m6 F7 H7 K7
Acima de 80 a 100 mo F7 H7 M7
Acima de 100 a 200 m6 F7 H7 P7
Acima de 200 a 355 mo F7 H7 R7
Acima de 355 a 500 m6 F7 H7 R8

@  De acordo com DIN 748 — Diferente da ISO/R775.

Tabela 30 — Furos recomendados para eixos métricos de acordo com a ISO/R775-1969 (ANSI/AGMA 9112) (mm) @

Diametro do eixo

Ajuste com folga

Ajuste incerto

Ajuste com interferéncia

Furo do cubo Ajuste ® Furo do cubo Ajuste ® Furo do cubo Ajuste @
j6 F7 +0,008 H7 - 0,008 Mé -0,023
mm +0,008/-0,003 +0,016/+0,034 +0,037 +0,000/+0,018 +0,021 -0,015/-0,004 - 0,001
12 12,008/11,997 12,016/12,034 12,000/12,018 11,985/11,996
14 14,008/13,997 14,016/14,034 14,000/14,018 13,985/13,996
16 16,008/15,997 16,016/16,034 16,000/16,018 15,985/15,996
18 18,008/17,997 18,016/18,034 18,000/18,018 17,985/17,996
i6 F7 +0,011 H7 -0,009 M6 -0,026
mm +0,009/-0,004 +0,020/+ 0,041 +0,045 +0,000/+ 0,021 +0,025 -0,017/-0,004 +0,000
19 19,009/18,996 19,020/19,041 19,020/19,041 18,983/18,996
20 20,009/19,996 20,020/20,041 20,020/20,041 20,983/20,996
22 22,009/21,996 22,020/22,041 22,020/22,041 21,983/21,996
24 24,009/23,996 24,020/24,041 24,020/24,041 23,983/23,996
25 25,009/24,996 25,020/25,041 25,020/25,041 24,983/24,996
28 28,009/27,996 28,020/28,041 28,020/28,041 27,983/27,996
30 30,009/29,996 30,020/30,041 30,020/30,041 29,983/29,996
>30 k6 F7 +0,007 H7 -0,018 K6 -0,031
mm +0,018/+ 0,002 +0,025/+ 0,050 +0,048 +0,000/+0,025 +0,023 -0,013/+0,003 +0,001
32 32,018/32,002 32,025/32,050 32,000/32,025 31,987/32,003
35 35,018/35,002 35,025/35,050 35,000/35,025 34,987/35,003
38 38,018/38,002 38,025/38,050 38,000/38,025 37,987/38,003
40 40,018/40,002 40,025/40,050 40,000/40,025 39,987/40,003
42 42,018/42,002 42,025/42,050 42,000/42,025 41,987/42,003
45 45,018/45,002 45,025/45,050 45,000/45,025 44,987/45,003
48 48,018/48,002 48,025/48,050 48,000/48,025 47,987/48,003
50 50,018/50,002 50,025/50,050 50,000/50,025 49,987/50,003
>50 mé6 F7 +0,000 H7 -0,030 K7 - 0,051
mm +0,030/+0,011 +0,030/+ 0,060 +0,049 +0,000/+0,030 +0,019 -0,021/+0,009 - 0,002
55 55,030/55,011 55,030/55,060 55,000/55,030 54,975/55,009
56 56,030/56,011 56,030/56,060 56,000/56,030 55,975/56,009
60 60,030/60,011 60,030/60,060 60,000/60,030 59,975/60,009
63 63,030/63,011 63,030/63,060 63,000/63,030 62,975/63,009
65 65,030/65,011 65,030/65,060 65,000/65,030 64,975/65,009
70 70,030/70,011 70,030/70,060 70,000/70,030 69,975/70,009
n 71,030/71,011 71,030/71,060 71,000/71,030 70,975/71,009
75 75,030/75,011 75,030/75,060 75,000/75,030 74,975/75,009
80 80,030/80,011 80,030/80,060 80,000/80,030 79,975/80,009
>80 mé F7 +0,001 H7 - 0,035 M7 - 0,070
mm -0,035/+0,013 +0,036/+0,071 +0,058 +0,000/ + 0,035 +0,022 -0,035/+0,000 -0,013
85 85,035/85,013 85,036/85,071 85,000/85,035 84,965/85,000
% 90,035/90,013 90,036/90,071 90,000/90,035 89,965/90,000
95 95,035/95,013 95,036/95,071 95,000/95,035 94,965/55,000
100 100,035/100,013 | 100,036/100,071 100,000/100,035 99,965/100,000 ,
>100 mé F7 H7 P7 - 0,094
mm -0,035/+0,013 +0,036/+0,071 +0,000/+ 0,035 -0,059/-0,024 +0,037
110 110,035/110,013 | 110,036/110,071 110,000/100,035 109,941/109,976
120 120,035/120,013 120,036/120,071 l 120,000/120,035 l 119,941/119,976 l
>120 mé F7 +0,003 H7 - 0,040 P7 -0,108
mm +0,040/+ 0,015 +0,043/+ 0,083 +0,068 +0,000/ + 0,040 +0,025 -0,068/-0,028 -0,043
125 125,040/125,015 125,043/125,083 125,000/125,040 124,932/124,972
130 130,040/130,015 130,043/130,083 130,000/130,040 129,932/129,972
140 140,040/140,015 140,043/140,083 140,000/140,040 139,932/139,972
150 150,040/150,015 150,043/150,083 150,000/150,040 149,932/149,972
160 160,040/160,015 160,043/160,083 160,000/160,040 159,932/159,972
170 170,040/170,015 170,043/170,083 170,000/170,040 169,932/169,972
180 180,040/180,015 180,043/180,083 180,000/180,040 179,932/179,972

@  As dimensdes sombreadas sdo em milimetros.
® Valores positivos sdo para ajuste com folga e valores negativos para ajuste com interferéncia. Somente para referéncia.

Continua na pagina 42.
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Dados de engenharia

Tabela 30 — Furos recomendados para eixos métricos de acordo com a ISO/R775-1969 (ANSI/AGMA 9112) @ (cont.)

Dizmetro do eixo Ajuste com folga Ajuste incerto Ajuste com interferéncia

Furo do cubo Ajuste @ Furo do cubo Ajuste @ Furo do cubo Ajuste @

>180 mé F7 +0,004 H7 - 0,046 P7 -0,125

mm +0,046 /+ 0,017 +0,050/ + 0,096 +0,079 +0,000/ + 0,046 +0,029 -0,079/-0,033 - 0,050

190 190,046/190,017 190,050/190,096 190,000/190,046 189,921/189,967

200 200,046/200,017 | 200,050/200,096 200,000/200,046 199,921/199,967 ¢

>200 mé F7 H7 R7 - 0,155

mm +0,046 /+ 0,017 +0,050/ + 0,096 +0,000/ + 0,046 - 0,109 /- 0,063 - 0,080

210 210,046/210,017 210,050/210,096 210,000/210,046 209,891/209,937

220 220,046/220,017 220,050/220,096 220,000/220,046 219,891/219,937 l

225 225,046/225,017 225,050/220,096 225,000/225,046 224,891/224,937

>225 mé F7 H7 R7 - 0,159

mm +0,046 / + 0,017 +0,050 / + 0,096 +0,000/ + 0,046 -0,113/- 0,067 - 0,084

230 230,046/230,017 230,050/230,096 230,000/230,046 229,887/229,933

240 240,046/240,017 240,050/240,096 240,000/240,046 239,887/239,933 l

250 250,046/250,017 250,050/250,096 \ 250,000/250,046 Y 249,887/249,933

>250 mé F7 +0,004 H7 0,052 R7 -0,178

mm +0,052/+ 0,020 +0,056 /+ 0,108 +0,088 +0,000/ + 0,052 +0,032 -0,126/-0,074 - 0,094

260 260,052/260,020 260,056/260,108 260,000/260,052 259,874/259,926

270 270,052/270,020 270,056/270,108 270,000/270,052 269,874/269,926 l

280 280,052/280,020 280,056/280,108 280,000/280,052 279,874/279,926

>280 mé F7 H7 R7 - 0,182

mm +0,052/+ 0,020 +0,056 /+ 0,108 +0,000/ + 0,052 -0,130/-0,078 - 0,098

290 290,052/290,020 290,056/290,108 290,000/290,052 289,870/289,922

300 300,052/300,020 300.056/300.108 300,000/300,052 299,870/299,922

310 310,052/310,020 310,056/310,108 310,000/310,052 309,870/309,922

315 315,052/315,020 315,056/310,108 \4 315,000/315,052 \ 4 314,870/314,922

>315 mé F7 +0,005 H7 0,057 R7 - 0,201

mm +0,057 / + 0,021 +0,062/+0,119 +0,098 +0,000/ +0,057 +0,036 - 0,144 /- 0,087 -0,108

320 320,057/320,021 320,062/320,119 320,000/320,057 319,856/319,913

330 330,057/330,021 330,062/330,119 330,000/330,057 329,856/329,913

340 340,057/340,021 340,062/340,119 340,000/340,057 339,856/339,913

350 350,057/350,021 350,062/350,119 350,000/350,057 349,856/349,913

355 355,057/355,021 355,062/355,119 355,000/355,057 354,856/354,913

>355 mé F7 H7 R8 - 0,260

mm +0,057 /+ 0,021 +0,062/+0,119 +0,000/ + 0,057 -0,203/-0,114 -0,135

360 360,057/360,021 360,062/360,119 360,000/360,057 359,797/359,886

370 370,057/370,021 370,062/370,119 370,000/370,057 369,797/369,886

380 380,057/380,021 380,062/380,119 380,000/380,057 379,797/379,886

390 390,057/390,021 390,062/390,119 390,000/390,057 389,797/389,886

400 400,057/400,021 400,062/400,119 v 400,000/400,057 Yy 399,797/399,886

>400 mé F7 +0,005 H7 0,063 R8 - 0,286

mm +0,063/+ 0,023 +0,068 /+0,131 +0,108 +0,000/ + 0,063 + 0,040 -0,223/-0,126 - 0,149

410 410,063/410,023 410,068/410,131 410,000/410,063 409,777/409,874

420 420,063/420,023 420,068/420,131 420,000/420,063 419,777/419,874

430 430,063/430,023 430,068/430,131 430,000/430,063 429,777/429,874

440 440,063/440,023 440,068/440,131 440,000/440,063 439,777/439,874

450 450,063/450,023 450,068/450,131 450,000/450,063 449,777/449,874

>450 mé F7 H7 R8 - 0,292

mm +0,063/+0,023 +0,068/+0,131 +0,000/+ 0,063 -0,229/-0,132 - 0,155

460 460,063/460,023 460,068/460,131 460,000/460,063 459,771/459,868

470 470,063/470,023 470,068/470,131 470,000/470,063 469,771/469,868

480 480,063/480,023 480,068/480,131 480,000/480,063 479,771/479,868

490 490,063/490,023 490,068/490,131 490,000/490,063 489,771/489,868

500 500,063/500,023 500,068/500,131 v 500,000/500,063 \ 499,771/499,868

@ As dimensdes sombreadas sdo em milimetros.

@  Valores positivos sao para ajuste com folga e valores negativos para ajuste com interferéncia. Somente para referéncia.
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Folha de dados de aplicacao de acoplamento

Empresa

Endereco

Data

DESIGN DO ACOPLAMENTO:
Disco [ Grade
Montado horizontalmente [

Engrenagem'd

SECAO | — ACIONADOR PRIMARIO:
Tipo: Motor elétrico [
Classificagdo (HP, kW)

SECAO Il — DADOS DA APLICACAO:
Descrigdo

Elastomérico [
Montado verticalmente [

Motor [ (n° de ciclos)
Diesel Gasolina (A

Velocidade de base (rpm)

Telefone

Fax

E-mail

Resposta necessaria até

Enviada por
TIPO DE ACOPLAMENTO:
Monobloco [ Espagador [ Outro
Turbina (A
Gas 4 Vapor [ Ar Gas [

Velocidade méxima (rpm)

Ciclo de servigo: Continuo Intermitente (A

PreocupacGes ambientais (temperatura, umidade, poeira, materiais corrosivos)

Unidirecional [
Suave [

Pequena vibragdo

Caracteristicas da carga:

Reversivell
Impacto Leve [
Média vibragao [

Impacto Alto [

Alta vibragio

SEGAO I1l — DADOS DE SELEGAO DO ACOPLAMENTO

Poténcia HP/bHP/kKW Torque

Velocidade do acoplamento rpm

Distancia entre as extremidades do eixo ou espagcamento do eixo

Diametro do eixo acionador Chaveta
Ajuste: Folga [ Interferéncia (A Outro
Diémetro do eixo acionado Chaveta
Ajuste: Folga [ Interferéncia (4 Outro
Especificagdes aplicaveis:

API-610 API-671 [ Outras
Fator de servigo:

AGMA recomendado [ Outro
Dados competitivos:

Fabricante

Tamanho e tipo

Furos &

Preco

Comentarios adicionais:

Requisitos de design: Classe de balanceamento

Peso

Rigidez

Desalinhamento:

Angular Paralelo

Momento de inércia

Axial

AREA DE ESBOGO
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REX@ D 1-866-REXNORD/1-866-739-6673 (nos EUA)
+1-414-643-2366 (fora dos EUA)

www.rexnord.com

Por que escolher a Rexnord?

Quando se trata de fornecer produtos de engenharia de alto Conhecimento especializado valioso

padrdo, que melhoram a produtividade e a eficiéncia de Uma ampla linha de produtos é acompanhada por equipes
aplicagdes industriais em todo o mundo, a Rexnord é a mais globais de especialistas em vendas, atendimento ao cliente e
confiavel do setor. Compromisso com a satisfagao do cliente e suporte de manutencao, disponiveis a qualquer momento.
valor superior em todas as funcdes do negcio. Solucdes para aumentar a facilidade de fazer negdcios.
Proporcionamos o menor custo total de propriedade O compromisso com a exceléncia operacional garante os
Produtos de alta qualidade projetados para ajudar a evitar produtos certos, no lugar certo e no momento certo.

tempo de inatividade de equipamentos e aumentar a
produtividade e a segurancga das operagdes.

Rexnord Corporation

A Rexnord é uma empresa global presente em diferentes segmentos de negécios e
voltada para o crescimento, sendo lider nos mercados que atua através de marcas
altamente confiéveis e reconhecidas, atendendo a mais ampla gama de mercados.

Process and Motion Control

A plataforma Process and Motion Control da Rexnord projeta, fabrica, comercializa e
repara componentes mecanicos de alta engenharia usados em sistemas complexos,
onde os requisitos de confiabilidade e o custo de falhas ou tempo de paralisacao de
nossos clientes sdo extremamente altos.

Water Management
A plataforma Water Management da Rexnord projeta, aprovisiona, fabrica e

comercializa produtos que proporcionam e melhoram a qualidade, a seguranga, o
controle de fluxo e a conservacgéo da agua.
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